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| 1655-1DEX

1655-IDEX

Abmafe Drucker ((BxTxH) )
Drucker: 1010 x 780 x 1100 mm
Unterschrank: 1010 x 780 x 700 mm

Druckbereich (x/y/z)
ca. 500 x 500 x 500 mm
Durch IDEX kann der nutzbare Bauraum kleiner sein!

Bauraum J
/ Geschlossen mit Lifter und Filtersystem und drei
Tlren mit Sicherheitstlrschaltern

Schichtdicke (z)
05mm —0,60mm (je nach Druckprofil)

Extruder
CR-3D Extruder

DiisengroRRen
0,4 —1,2mm (optional)

Filament-Durchmesser
1,75 mm

GroRe Filamentspulen
1,0kg / 2,1kg / 6,0kg oder 10kg in Kombination mit
einer Filament-Station

Druckbett

Beheiztes Aluminium Druckbett bis 120°C mit
Magnetischen Wechselsystem
(Dauerdruckplatte optional)

K Autobed-Leveling

Automatische Druckbett Vermessung

Verarbeitbare Materialien

Offenes System mit groRer-Materialvielfalt (z.B. ABS,
ASA, TPU, PETG, PC-ABS, ESD und Metall-Filament,
uvm.)

. Schnittstellen

Wifi, Ethernet, USB (optional)
Integrierter Druckserver (Fernzugriff tber
Webbrowser)

1655 Vorderansicht mit Filament-Station

Slicing Software
- SliCR-3D, Simplify3D

Anzeige und neinheit
7“ Touch

ozessiiberwachung

era mit Fernzugriff
F nt-Tracking-System (FTS)
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Anderungen vorbehalten. Ausstattung je nach Bestellung
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erkmale der |-Serie

Hohe Druckperformance

Durch eine bewahrte Cartesian Kinematik ergeben

sehr hohe Druckgeschwindigkeiten mit hoher Prazision.
Hierfur verwenden wir nur hochwertige

Lineartechnik und Kugelumlaufspindeln mit Industriestandard.

Variable Ausstattung & Zubehor

Durch unsere Erfahrungen im Sondermaschinenbau und

weil wir von der Entwicklung bis hin zum Zusammenbau

alles selbst bei uns im Haus haben, ist es uns moglich

auf Kundenwiinsche einzugehen und diese zu realisieren.

Selbstverstandlich erhalten Sie von uns auch das nétige
/’Zubehér und Filament fiir Ihren Drucker.

IDEX System im Einsatz

Offene Prozessparameter

ch die offenen Prozessparameter erméglichen
wir lhnen vollen Eingriff in den additiven Fertigungsprozess.
Dies ermoglicht die Verarbeitung einer Vielzahl von Materialien.
Wir schréanken Sie hierbei nicht ein und stehen
Ihnen gerne bei Seite!

Qualitat — Made in Germany

Der Drucker wird in Deutschland entwickelt und montiert.
Bei der Auswahl der Komponenten wird sehr auf eine
hohe Qualitat geachtet. Ein sehr robuster
Aluminium-Aufbau sorgt fiir ausgezeichnete Stabilitat.

Leichte Bedienung

Bei der Bedienung haben wir wie beim gesamten

System auf ein offenes System gesetzt.

Wir geben Ihnen die Moglichkeit den Drucker direkt

iber den Touchscreen auf der Vorderseite zu bedienen

und zu steuern. AuRerdem besteht die Moglichkeit

. des Online-Fernzugriffs durch verschiedenste

] o Endgerate (PC/Tablet/Smartphone). Es konnen aus

K der Ferne sowohl neue Druckauftrdge auf den Drucker
geladen und gestartet, Einstellungen am Drucker gedndert
und Parameter wahrend des Druckes Uberwacht werden.
Unterstltzend wirkt sich hierbei auch die aus der
Ferne zugreifbare Kamera aus.

Einfaches Wechselsystem der Druckplatte

Die I-Serie besitzt ein einfach wechselbares Druckbett,
\ um ein schnelles Wechseln der Bauplattformen zu ermoglichen.

Als Druckplatte kénnen verschiedenste Oberflachen

verwendet werden.

Was uns auszeichnet

Wir haben bereits jahrelange Erfahrung im Bereich
der additiven Fertigung und verstehen die-Prozesse.

Durch unser schinenbau wissen wir was
in der Industrie cht'wird und setzen dies in
unseren Systemen um. Die Maschinen sind

« weitestgeh ; jsiert, um auch eine sehr hohe e
. Ersatzeilverfugbarkeit gewahrleisten zu kénnen! Wechsel-Druckbett mit Triple-Z-Achse (Kugelumlaufspindeln)

fur eine mechanische Bettnivellierung
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High Performance
3D-Printing Systems

Single Direct

Kraftpaket

Support-Material

. der Single Direct Extruder glanzt durch seine
ausgezeichnete Performance durch geringes Gewicht. Wenn kein
verarbeitet

werden soll oder kein

Materialdruck gewiinscht wird, ist dies die perfekte Option.

Temperatur-Module

Beschreibung

Drucktemperatur

Materialien

—J

BASIC - Modul
handelt es sich um die Einsteiger-
Variante des Druckkopfs. Die
Verarbeitungstemperatur ist auf
250°C  beschrankt und die
empfohlenen Materialien sind PLA,
PETG und flexible Materialien wie
TPU oder TPE.

Beim Basic

180°C —250°C

PLA, PETG, TPU, TPE, PVA

Multi-

Universell Einsetzbar... ist der unabhéngige Dual Direct Extruder.
Mit Hilfe eines zweiten unabhangigen Extruders ist die Verarbeitung
von StUtzmaterial oder einer weiteren Materialsorte problemlos

moglich, ohne das Bauteil mit dem nicht benutzten Extruder zu

beriihren.

—J

PRO - Das PRO-Modul ist die
gangigste und vielseitigste
Variante. Mit einer max.
Verarbeitungstemperatur von
320°C lassen sich eine Vielzahl an
Materialien auch mit hoheren
Druckgeschwindigkeiten
verarbeiten. Eine Verarbeitung von
PLA wird mit dem PRO-Modul nicht
empfohlen.

200°C —320°C

PETG, ABS, PC, Nylon, PP, PC-ABS,
TPU, TPE

HT - Das Hochtemperatur-Modul
ist fur die Verarbeitung technisch
anspruchsvoller Materialien
konzipiert. Es kann Materialien mit
bis zu 400°C verarbeiten und ist fur
den Dauerbetrieb ausgelegt. Das
HT-Modul ist abwartskompatibel
zum PRO-Modul und kann auch
diese Materialien verarbeiten.

220°C—-400°C

ABS, Nylon, POM, PP, PMMA, PC-
ABS, PEI, PEEK, Metall-Filament



https://www.cr-3d.de/unsere-materialien/pva/

