TECHNISCHER WERKSTOFF



DATEN ZU DEN MATERIALEIGENSCHAFTEN

Mechanische Eigenschaften
Maximale Zugfestigkeit
Elastizitatsmodul
Bruchdehnung (X/Y)
Bruchdehnung (Z)

Biegeeigenschaften
Biegebruchfestigkeit
Biegemodul

Aufpralleigenschaften
Schlagzéhigkeit nach 1IZOD

Thermische Eigenschaften

Warmeformbestandigkeitstemperatur
bei 1,8 MPa

Warmeformbestandigkeitstemperatur
bei 0,45 MPa

Vicat-Erweichungstemperatur
Andere Eigenschaften
Feuchtigkeitsgehalt (Pulver)

Wasseraufnahme (Druckteil)

1 Materialeigenschaften

38 MPa
2800 MPa
4%
3%

56 MPa
2400 MPa

36 J/m

13°C

170 °C

175°C

0,23 %
0,24 %

2 Teile wurden auf dem Fuse 1

kénnen abhangig

von Druckgeometrie,
Druckausrichtung und
Temperatur variieren.

mit Nylon 12 GF Powder gedruckt.

Die Teile wurden vor den Tests 7 Tage
lang bei 50 % relativer Luftfeuchtigkeit
und 23 °C konditioniert.

LOSUNGSMITTELKOMPATIBILITAT

Gewichtszunahme in Prozent liber einen Zeitraum von 24 Stunden fiir einen gedruckten Wiirfel von 1x1x1cm
im jeweiligen Losungsmittel:

Lésungsmittel

Gewichtszunahme

in % Uber 24 Std.
Essigséure (5 %) 0,2
Aceton 0,2
Bleichmittel ca. 5 % NaOClI 0,2
Butylacetat 0,2
Dieselkraftstoff 0,6

Diethylenglykolmonomethylether 0,5

Hydraulikol

Wasserstoffperoxid (3 %)

Isooctan (Benzin)

Isopropylalkohol

0,2
0,0

0,2

5510 psi
406 ksi
4%
3%

8122 psi
348 ksi

0,67 ft-Ib/in

235°F

338°F

347 °F

0,23%
0,24 %

Lésungsmittel

Mineraldl (schwer)
Mineraldl (leicht)
Salzlésung (3,5 % NaCl)
Skydrol 5

Natriumhydroxid
(0,025 %, pH 10)

Starke S&ure
(konzentrierter Chlorwasserstoff)

Tripropylenglykol
monomethylether

Wasser

Xylol

Nylon 12 GF Powder

ASTM D 638-14 Type 1
ASTM D 638-14 Type 1
ASTM D 638-14 Type 1
ASTM D 638-14 Type 1

ASTM D 790-15
ASTM D 790-15

ASTM D256-10

ASTM D 648-16

ASTM D 648-16

ASTM D1525

ISO 15512, Verfahren D

ASTM D570

Gewichtszunahme
in % liber 24 Std.

10
13
0,2
0,8

0,2

0,8

038

01

0,2



