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Einleitung

Vielen Dank, dass Sie den Builder Extreme gekauft haben und sich die Zeit genommen haben, das
Handbuch zu lesen. Um den Builder Extreme erfolgreich zu installieren und zu verwenden, empfehlen
wir dringend, das vollstandige Handbuch zu lesen. Nur dann kénnen Sie die Funktionen, die der Builder
Extreme bietet, voll nutzen.

Der Builder Extreme ist als Arbeitstier bekannt, das in der Lage ist, lhre Prototypen, Statuen, Formen
und Vorrichtungen rund um die Uhr in 3D zu drucken. Die Maschine ist in der Lage, extrem grofe Teile
zu drucken und durch die unterschiedlichen Disendurchmesser in verschiedenen Qualitdten zu
drucken.

Das Handbuch informiert Sie dariber, wie Sie

Das Gerat erfolgreich installieren
Die Simplify3D-Software einrichten
Die Maschine steuern

Simplify3D verwenden

Ilhren ersten 3D-Druck erstellen
Ihre Ausdrucke verbessern

ok wnNE

Wir empfehlen Ihnen, mit einem einfachen und kleineren 3D-Druck mit unseren Standardprofilen in
Simplify3D zu beginnen. Es ist wichtig, dass Sie einige Erfahrungen mit dem Builder Extreme sammeln,
bevor Sie mit dem Drucken komplex geformter und groRer Drucke beginnen.

Bitte stellen Sie sicher, dass alle Personen, die den Builder Extreme benutzen werden, das Handbuch
vollstandig gelesen haben, um Personenschdden, schlechte Druckqualitdt und Schaden am Drucker
selbst zu vermeiden. Wir haben dieses Handbuch mit einem Team von Fachleuten aus dem Bereich
erstellt und sind der Meinung, dass die wichtigsten Informationen in diesem Handbuch enthalten sind,
dennoch kdénnen wir nicht fir falsche oder fehlende Informationen verantwortlich gemacht werden.
Wenn Sie eine Rickmeldung Uber fehlende oder falsche Informationen haben, senden Sie bitte Ihr
Feedback an info@builder3dprinters.com.

Verwendungszweck

Die Builder Extreme PRO 3D-Drucker sind fiir den 3D-Druck groRRer und komplex geformter Teile wie
Prototypen, Formen, Statuen, Vorrichtungen und Halterungen in einer kommerziellen/geschéftlichen
Umgebung konzipiert und gebaut. Der Builder Extreme PRO druckt am besten mit Builder-Materialien
und unseren flr Simplify3D erstellten Standard-FFF-Profilen. Der Benutzer kann in Simplify3D andere
Materialien oder andere Einstellungen auswdhlen, der Benutzer ist jedoch fiir das Ergebnis des
gedruckten Teils verantwortlich.

Werksbesichtigung bei Builder 3D Printers



https://www.youtube.com/watch?v=L-z8Ex0yQ64
mailto:info@builder3dprinters.com
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Garantie

Die Garantie fur den Builder Extreme 3D-Drucker, fur Ersatzteile und fiir Filamente wird nur dem
Erstkaufer gewahrt. Die Garantie wird aktiviert, sobald das Builder-Produkt das Builder-Werk in den
Niederlanden verlassen hat. Die Garantie fiir den Builder Extreme 3D-Drucker betrdgt 12 Monate. Die
Garantie fir den Builder-Druckkopf betragt 3 Monate. Beachten Sie, dass die Garantie des Druckers
ausschlieBlich unter den "Carry-In"-Bedingungen gilt. Wir empfehlen dringend, die Verpackung des
Builder Extreme stets sorgfaltig aufzubewahren und zu schiitzen.

Die Garantie fiir den Builder Extreme 3D-Drucker, Ersatzteile und Filament erlischt sofort, wenn:

Die Produkte durch den Benutzer beschadigt werden

Die Produkte vom Anwender vernachlassigt werden

Die Produkte durch Wasser/Feuchtigkeit beschddigt werden

Die Produkte vom Anwender falsch verwendet werden

Die Produkte vom Benutzer falsch installiert werden

Die Produkte ohne Genehmigung des Herstellers zerlegt werden
Eine falsche Wartung durch den Benutzer stattfindet

Ny, wNpe

Extreme 1000 PRO Extreme 1500 PRO

Extreme 3000 PRO Extreme 2000 PRO



https://www.youtube.com/watch?v=HyEpSwi_eN4
https://www.youtube.com/watch?v=dkWfBjkvJBY
https://www.youtube.com/embed/xHIGBpXUUKo?feature=oembed
https://www.youtube.com/watch?v=e6o50Btdgd0
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Sicherheitshinweise (bitte vor Gebrauch lesen)

e Lesen Sie vor der Verwendung des Extreme Builder alle Anweisungen und Handblicher.

Read and fully
understand
operator's manual
before using this
machine.

e Das Mindestalter fiir Personen, die den Extreme Builder verwenden, betragt 16 Jahre.

o Stellen Sie den Extreme Builder auf einen Betonboden und richten Sie ihn waagerecht aus, so
dass die Maschine stabil steht.

e Installieren Sie den Builder in einem Raum mit ausreichender Beliftung.

-

~

AWARNING

Breathing fumes
may be hazardous
to your health.
Machine cannot
protect from fumes.

e GEFAHR! Offnen Sie das Elektronikgeh&use nicht (Zugang nur durch autorisiertes Personal).

Gefahr eines elektrischen Schlages, der zu schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren
kann!

-

A DANGER

Hazardous voltage.
Risk of electric shock.

Always unplug the
printer before doing
maintenance.

e WARNUNG! Bevor Sie Wartungsarbeiten am Extreme Builder durchfiihren oder
Einstellungen an der Maschine vornehmen, schalten Sie die Maschine durch Betatigen der
Ausschalttaste aus. Vorsicht! Druckerkopf und Bauplatte kénnen noch sehr heiB sein!

's ~\

AWARNING

Hot surface.
Risk of burns.

Always allow the
printerhead to cool 6
down before servicing.
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e WARNUNG! Wenn das Heizelement eingeschaltet ist, ist der Extruder (Messingteil) sehr
heiR!

s N

AWARNING

Hot surface.
Risk of burns.

Always allow the
printerhead to cool
down before servicing.

e WARNUNG! Wenn Sie das Filament an der Oberseite der Maschine austauschen mdochten,
verwenden Sie eine sichere Arbeitstreppe

o WARNUNG! Verwenden Sie keine brennbaren Flissigkeiten innerhalb oder auBerhalb des
Builders.

Wenn Sie die Glasplatte reinigen mochten, schalten Sie zuerst das Gerdt aus und reinigen Sie

dann die Glasplatte mit einem feuchten Tuch. Wenn die Glasplatte trocken ist, kdnnen Sie
das Gerat einschalten.

o  WARNUNG! Die Wartung der elektrischen und mechanischen Komponenten darf nur von
autorisiertem Personal durchgefiihrt werden.

I

Read and fully
understand
operator’'s manual
before using this
machine.

e  WARNUNG! Lehnen Sie sich nicht an ihm an und treten Sie nicht an den Builder heran. (Die
Glasplatte kann zerbrechen).

AWARNING

Machine starts and

Do not step or lean on

, . stops automatically.
the buildplate. This P hinsid y
can cause alignment Do not reach inside

the machine after
problems. -
initiating a program.
L o e -

Verwenden Sie das Gerat nicht fir andere Zwecke als den Druck von Teilen.
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e Wenn der Extreme Builder in Betrieb ist, halten Sie die Tliren geschlossen.

&<

e Verwenden Sie nur von Builder zertifizierte Materialien.

e WARNUNG! Schalten Sie den Strom aus und warten Sie 15 Minuten, wenn Sie den

Extruderkopf austauschen wollen, seien Sie vorsichtig, dieses Teil ist HEISS!

AWARNING

Hot surface.
Risk of burns.

Always allow the
printerhead to cool
down before servicing.

e Schliellen Sie die Tiiren, wahrend Sie Objekte drucken.

AWARNING AWARNING
. . Machine starts and
Pinch points. .
C stops automatically.
Do not reach inside ..
when the machine is Do not regch inside
in operation. tch_e_m‘achlne after
initiating a program.

e Wenn das Gerat rund um die Uhr betrieben wird, montieren Sie einen funktionierenden

Feuer- oder Rauchmelder in dem Raum, in dem der Extreme Builder installiert ist.



Zubehor

Was befindet sich in der Zubehorbox?
Das folgende Zubehor ist beim Kauf des Builder Extreme in der Zubehdrbox enthalten:

Schnellstart

Dise 0,4 mm

Duse 0,8 mm

Duse 1,2 mm
Ersatz-Teflonschlauche
Inbusschliissel 2,5 mm
Fiihlerlehre
Druckstopfen 2 x
Druckkopf

Netzkabel
Ersatzfarbrollensatz
Fabrik aufgetragen)
Holzkleber
angewendet)
Nivellierwerkzeuge 2 x
Heizblockschlissel
Rader 4 x (nur Extreme 1500 PRO)

Optional

Luftfilter reparieren
Druckkopf (Ersatz)
Filamente

Schmierfett + Fettpresse
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So installieren Sie das Gerat erfolgreich

Auf dem Druckkopf installiert

Fiir groRere Schichthohen

Fiir grobe Drucke

Ersatzschlauche fir Druckkopf

Zum Entfernen/Austauschen der Dise

Uberpriifen Sie den Abstand zwischen Diise und Bett
Entfernen Sie eventuell festsitzendes Filament im

Einschalten der Maschine
Zum Auftragen von Klebstoff. (Bereits in der Builder-

Fir das Druckbett (bereits in der Builder-Fabrik

Zum Nivellieren der Maschine (nicht des Bettes)
Um beim Entfernen der Dise Halt zu finden
Um die Maschine an einen anderen Ort zu bringen
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Spezifikationen Builder Extreme PRO-Serie

Druckkopf Doppelextruder mit einer Diise (3 Diisendurchmesser enthalten)

Bauvolumen XYZ

Schichtenauflsung

Druckgeschwindigkeit
Bauplatte
Diisendurchmesser
Betriebsgerdusch

Betriebstemperatur

Konnektivitat

Abmessungen Abmessungen MM
Versandabmessungen Abmessungen cM
Gewicht

Elektrische Anforderungen

Leistung
Software Mitgelieferte Software
Unterstitzung
Garantie Garantiezeit

Builder Extreme 1000 PRO - 700x700x820 mm
Builder Extreme 1500 PRO - 1100x500x820 mm
Builder Extreme 2000 PRO - 700x700x820 mm

0.4 mm Diise—0.1- 0.3 mm
0.8 mm Diise —0.2- 0.7 mm
1.2 mm Diise - 0.3 - 0.9 mm

bis zu 300 mm p/s (Standardgeschwindigkeit 80 mm p/s)
Beheizte Aluminiumplatte bis 60 Grad

0,4 mm Standard. 0,8 und 1,2 sind enthalten
<30db

15 — 25 Grad Celsius

USB, Wi-Fi, LAN

Builder Extreme 1000 PRO — 1010x1010x1550
Builder Extreme 1500 PRO — 1550x800x1550
Builder Extreme 2000 PRO — 1340x1050x2240
Builder Extreme 3000 PRO — 1550x1370x1550
Builder Extreme 1000 PRO — 108x108x190
Builder Extreme 1500 PRO — 165x95x190
Builder Extreme 2000 PRO — 142x110x238
Builder Extreme 3000 PRO — 160x160x190
Builder Extreme 1000 PRO — 225 kg

Builder Extreme 1500 PRO — 225 kg

Builder Extreme 2000 PRO — 250 kg
Builder Extreme 3000 PRO — 285 kg

1800 Watt (bei Hochbetrieb)

Simplify3D
MAC, Windows

Builder Extreme PRO — 12 Monate
Druckkopf — 3 Monate

10
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Installation des Builder Extreme PRO

Die Installation des Builder Extreme ist der kritischste Teil und muss korrekt durchgefiihrt werden.
Nehmen Sie sich daher bitte die Zeit, die Installationsschritte im Video zu befolgen. Das folgende Video
zeigt Schritt fiir Schritt, wie Sie den Builder Extreme installieren. Tipp: Halten Sie das Video an und
schauen Sie es sich mehrmals an, um die genauen Schritte nachzuvollziehen. Die Schritte sind auch
unten beschrieben.

*Klicken Sie auf das Bild, um das Installationsvideo zu starten

Schritt 1. Auspacken

Bevor Sie mit dem Auspacken der Maschine beginnen, Uberprifen Sie bitte den Zustand der
Verpackung. Gibt es Schaden an der Folie oder am Karton? Wenn nicht, kdnnen Sie mit dem Auspacken
fortfahren. Wenn ja, machen Sie bitte Fotos und informieren Sie das Transportunternehmen dariiber.

Entfernen Sie die Folie und die Bander vom Karton. Extras wie Filament, Luftfilter oder Ersatzteile
befinden sich an der Oberseite der Box. Entfernen Sie diese Schachteln von der Oberseite. Fiir den
2000 PRO werden die Extras separat geliefert. Entfernen Sie nun vorsichtig die obere Abdeckung von
der Box und entfernen Sie die schwarzen Ecken, um die Seitenwande der Box entfernen zu kénnen.

Schritt 2. Entfernen Sie den Builder Extreme von der Palette

Verwenden Sie einen Gabelstapler, um den Builder Extreme von der Palette zu entfernen, und
verwenden Sie einen Hubwagen, um ihn auf einen ebenen Betonboden zu stellen. Hinweis: Der Builder
Extreme muss von der Palette entfernt werden, bevor Sie mit der Installation fortfahren kénnen. Der
Extreme 1500 PRO wird mit Radern geliefert. Diese werden aus Sicherheitsgriinden nicht installiert,
wenn sich die Maschine auf der Palette befindet. Wenn sich die Maschine auf dem Gabelstapler oder
Hubwagen befindet, ist dies ein guter Zeitpunkt fiir die Installation. Sie befinden sich in der
Zubehorbox.

Schritt 3. Entfernen Sie die Zubehorbox und die Sicherheitshalterungen

Entfernen Sie die Zubehdrbox von der Bauplatte und die Luftpolsterfolie vom Rahmen. Entfernen Sie
nun vorsichtig die 6 gelben Sicherungsbiigel von den Gurten im Inneren des Builder Extreme. Hinweis:
Das Zubehor flir den 2000 PRO befindet sich in der unteren Schublade. Um die Luftpolsterfolie vom

11
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Rahmen zu entfernen, miissen die Tiren geodffnet werden und dies ist nur bei eingeschalteter
Maschine moglich. Siehe Installationsvideo

Schritt 4. Richten Sie die Maschine selbst aus, nicht das Bett

In der Zubehorbox befinden sich 2 gelbe Nivellierwerkzeuge. Setzen Sie sie auf die untere Front- und
Seitenplatte der Maschine. Verwenden Sie den Schraubenschliissel 17, um die Maschine zu nivellieren,
bis sie ein perfekt nivelliertes Bild zeigt.

Schritt 5. Installieren Sie den optionalen Luftfilter

Packen Sie den Luftfilter aus und schlieBen Sie die Schlduche und das Netzkabel an den Luftfilter an.
Das Netzkabel fiihrt in die Riickseite des Schaltkastens des Builder Extreme. Hinweis: Der Luftfilter fir
den 2000 PRO wird an der rechten Riickseite der Maschine angeschlossen. Schalten Sie den Luftfilter
auf der Riickseite des Filters selbst ein.

Schritt 6. Schalten Sie die Maschine ein

Stecken Sie das Netzkabel auf der Riickseite des Schaltkastens ein und dann in die Steckdose. Schalten
Sie den Akkupack ein, der sich hinter dem schwarzen Schaltkasten befindet. Hinweis: Der Akkupack
des 2000 PRO befindet sich in der oberen Schublade. Lésen Sie den Notstopp, indem Sie ihn nach rechts
drehen. Schalten Sie den Builder Extreme ein, indem Sie die Einschalttaste mindestens 3 Sekunden
lang gedriickt halten. Der Builder Extreme wird gestartet und die Taste schaltet in ihre urspriingliche
Position zurtick.

Schritt 7. Filamente installieren

Installieren Sie 2 neue Filamentspulen oben auf dem Drucker. Achten Sie darauf, dass Sie sie zwischen
den schwarzen Seitenecken platzieren, damit sich die Spulen leicht drehen kdénnen. Fiihren Sie das
Filament durch die Schlduche und die Filamenterkennung und ziehen Sie das Filament vorsichtig nach
unten zum Druckkopf.

Schritt 8. Vorheizen der Maschine

Heizen Sie die Maschine vor. Gehen Sie zu Einstellungen, Vorheizen und driicken Sie Vorheizen Dise
und Vorheizen Bett. Warten Sie, bis die Dise 210 Grad und das Bett 50 Grad erreicht hat. Lassen Sie
das Gerat ca. 15 Minuten vorheizen.

Schritt 9. Filamente installieren

Das Testfilament muss entfernt werden. Driicken Sie den silbernen Griff am Druckkopf nach unten und
ziehen Sie das Testfilament zurilick (nur wenn der Druckkopf 210 Grad hat). Installieren Sie das neue
Filament (durch das weille Rohr), indem Sie den silbernen Griff wieder nach unten driicken und das
Filament installieren. Driicken Sie es nach unten, bis Sie einen Widerstand spiliren. Wiederholen Sie
den Vorgang am anderen Extruder, bis beide Extruder mit neuem Filament gefullt sind. Driicken Sie
den silbernen Griff erneut nach unten und driicken Sie das Filament einzeln nach unten,wiederholen
Sie dies einige Male, bis neues Filament aus der Dise kommt. Bevor Sie den nachsten Schritt
ausfuhren, entfernen Sie das extrudierte Filament aus dem Bett und unter der Duse.

Schritt 10. Automatischer Bettnivellierungstestdruck

Gehen Sie zu Einstellungen, Home und driicken Sie Home. Der Rahmen fdhrt nun in seine
Ausgangsposition. Wenn der Rahmen ganz unten ist, gehen Sie auf Drucken und klicken Sie auf das
Builder-Logo und starten Sie den Druck "surface test 0.4". Der Builder Extreme druckt nun einige Linien
und Kreise aus, um zu prifen, ob das Geréat bei der Installation korrekt nivelliert wurde. Dieser Druck

12
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dauert ca. 50 Minuten. Die Bilder unten zeigen, wie ein korrekter Bettniveau-Test aussehen sollte.
Wenn Sie der Meinung sind, dass die Diise zu nah am Bett ist, kénnen Sie hier den Offset der Maschine
andern: Startbildschirm -> Einstellungen -> Service -> Kunde -> Z-Offset einstellen. Wenn Sie Zweifel
an lhrem Oberflachentest haben, wenden Sie sich an Ilhren lokalen Handler oder an Builder tGber dieses
Formular.

13
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Side panels Extreme 3000 PRO

Die Extreme 3000 PRO hat ein extrem grofRes Bauvolumen. Um das Entfernen des gedruckten
Objekts zu erleichtern, wird die Maschine mit 2 abnehmbaren Seitenwanden geliefert. Mit den
mitgelieferten Werkzeugen, siehe unten, kénnen Sie die Tlren entriegeln und die Blenden komplett
abnehmen. Das Entfernen dieser Verkleidungen erleichtert auch die Wartung der Maschine bei
Bedarf. Wir empfehlen dringend, nur mit installierten Seitenwanden zu drucken, um sicherzustellen,
dass die erwdarmte Luft vom Bett im Gerat bleibt. Stellen Sie sicher, dass die Verkleidungen verriegelt
sind, damit sie nicht von der Maschine fallen.

14
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Verbindung mit WiFi

Um den Builder Extreme mit Ihrem WiFi-Netzwerk zu verbinden, fiihren Sie bitte die folgenden
Schritte aus:

1. Gehen Sie zu Einstellungen, Netzwerk, WiFi

Der Builder sucht nun nach verfligbaren WiFi-Netzwerken

3. Wahlen Sie das WiFi-Netzwerk aus, mit dem Sie sich verbinden moéchten, und geben Sie lhr
Passwort ein

4. Der Builder ist nun erfolgreich mit lhrem WiFi-Netzwerk verbunden

5. Gehen Sie zurilick zum Startbildschirm und driicken Sie auf das WiFi-Symbol. Eine IP-Adresse
wird angezeigt

6. Geben Sie die IP-Adresse in den URL-Bereich ein und driicken Sie die Eingabetaste. Der
folgende Bildschirm wird eingeblendet

N

Die WiFi-Verbindung ermoglicht es lhnen, den Druckvorgang von Ihrem Schreibtisch aus zu
Uberwachen. Es zeigt an, welche Datei bei welcher Temperatur gedruckt wird und welche Dateien im
Speicher des Druckers gespeichert sind. Sie kdnnen den Druck auch mit der eingebauten Kamera
Uberwachen.

Wir empfehlen dringend, Dateien, die gréfer als 50 MB sind, mit einem USB-Stick hochzuladen.

OBUILDER
Status: Operational
Nozzle Temperature: 026°C / 000°C
Bed Temperature: 027°C / 000°C
WebCam State: Standby
=
e
oe
. we
we
ve
e
Select file to upload (19977MB free):
-
OBUILDER
o}
CAMERA
LAN-Verbindung

Gehen Sie wie folgt vor, um den Builder Extreme mit lhrem Netzwerk zu verbinden:

1. SchlieBen Sie das Ethernet-Kabel an der Riickseite der Steuerbox an

Gehen Sie zu Einstellungen, Netzwerk, Ethernet und aktualisieren Sie

3. Der Bildschirm zeigt nun die Verbindung mit Ethernet an und eine IP-Adresse wird
eingeblendet

4. Geben Sie die IP-Adresse in den URL-Bereich ein und driicken Sie die Eingabetaste. Der obige
Bildschirm wird eingeblendet

5. Sie kénnen nun den Druckvorgang liberwachen

N

15
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Installation von Simplify3D 408 SIMPLIFY3D®

Nachdem Sie den Builder Extreme erfolgreich installiert haben, ist es nun an der Zeit, die Slicing-
Software zu installieren. Der Builder Extreme wird mit einer Simplify3D-Lizenz geliefert. Mit Simplify3D
kdénnen Sie lhre 3D-Datei in einen G-Code umwandeln. Bitte folgen Sie diesen Schritten, um Simplify3D
korrekt zu installieren:

1. Offnen Sie die E-Mail, die Sie von Simplify3D erhalten haben (bitte tiberpriifen Sie lhr Spam-
Postfach).

2. Folgen Sie den Schritten in der E-Mail, um die Software herunterzuladen und lhr persdnliches
Log-in zu erstellen.

3. DerBuilder Extreme st nicht als Standarddrucker aufgefiihrt, wahlen Sie "andere Drucker" und
klicken Sie auf ok.

4. Gehen Sie zu https://builder3dprinters.com/installation/ Schritt 2. Laden Sie das FFF-Profil fiir
Ihren Builder Extreme herunter und entpacken Sie es.

5. Offnen Sie Simplify3D, gehen Sie zu Datei, FFF-Profil importieren und wihlen Sie das gerade
heruntergeladene FFF-Profil aus.

6. Sie haben Simplify3D nun erfolgreich installiert.

Das FFF-Profil, das Sie gerade in Simplify3D importiert haben, enthalt alle richtigen Einstellungen, um
mit einer 0,4, 0,8 und 1,2 mm Dise zu drucken. Fir Ihre ersten 3D-Drucke raten wir lhnen dringend,
die Standardeinstellungen zu verwenden. Diese Einstellungen kénnen natirlich angepasst werden,
aber wir raten dazu, verschiedene Einstellungen zu einem spateren Zeitpunkt zu andern und
auszuprobieren.

Wichtig, wenn keine zweifarbigen Objekte gedruckt werden

Wenn Sie keine zweifarbigen/Materialobjekte drucken, empfehlen wir dringend, immer mit beiden
Extrudern zu drucken. Das heiRt, Sie missen 2 gleiche Spulen/Farben installieren und den folgenden
Code in Simplify3D hinzufligen:

1. Offnen Sie Simplify3D, gehen Sie zu Prozesseinstellungen bearbeiten, Skripte, Ebenenwechsel-
Skript.

2. Flgen Sie genau diesen Code hinzu: G93 R50. Stellen Sie sicher, dass Sie diese Einstellung
speichern.

3. Von nun an werden alle lhre Drucke immer mit 2 Filamenten gedruckt.

Wir empfehlen dringend, wenn Sie keine zweifarbigen/Materialobjekte drucken, immer mit beiden
Motoren auf 50% zu drucken. Dadurch wird nicht nur die Lebensdauer lhres Druckkopfes verlangert,
sondern es besteht auch eine geringere Gefahr der Verstopfung und es kommt zu einer besseren
Druckqualitat und weniger Fadenbildung. Sie kénnen sogar bis zu 9 kg drucken, ohne durch die
Filamenterkennung unterbrochen zu werden.
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Vorbereiten eines 3D-Drucks mit Simplify3D

Nachdem Sie den Builder Extreme und Simplify3D erfolgreich installiert haben, ist es nun an der Zeit,
Ihren ersten 3D-Druck einzurichten. Wahrend der Installation von Simplify3D haben Sie das FFF-Profil
hochgeladen. Wenn Sie Simplify3D jetzt 6ffnen, sehen Sie das Druckvolumen lhres Builder Extreme.
Bitte sehen Sie sich das Video unten an. Das Video zeigt, wie man eine STL-Datei hochladt, wie man sie
schneidet und flir den 3D-Druck vorbereitet.

W0 FFF Settings ? X
Process Name: |Process1
SelectProfile: | Builder Extreme 2000 (modified) ~ | |Update Profile | Save as New Remove
Auto-Configure for Material Auto-Configure for Print Quality Auto-Configure Extruders
PLA v Qe 0.4mm Qe Left Extruder Only -
General Settings
Infil Percentage: I 15% [ indude Raft Generate Support
Extruder  Layer  Addiions  Infil  Support  Temperature  Coolng  G-Code  Scripts  Speeds  Other  Advanced
Starting Script ~ Layer Change Script Refraction Seript Tool Change Script — Ending Script
Ga3RS50|
Post Processing
Esport file format | Standard G-Code (,gcode) -
3 Star
Additional terminal commands for post processing
Hide Advanced | | Select Models Cancel

Wichtige Informationen zu Simplify3D

1. Wenn Sie keine zweifarbigen Objekte drucken, fliigen Sie diesen Code "G93 R50" hier hinzu:
Prozesseinstellungen bearbeiten, Skripte, Ebenenwechsel-Skript.

2. Die Zeitabschatzung in Simplify3D ist nicht korrekt. Multiplizieren Sie die Druckzeit mit 1,5.

3. Wirempfehlen lhnen, zunachst einige Objekte mit unseren Standardeinstellungen zu drucken.
Nach einiger Erfahrung konnen Sie z. B. den Fillungsanteil verringern, einen anderen
Disendurchmesser und andere Unterstiitzungseinstellungen verwenden.

4. Wenn Sie Anderungen an dem Simplify3D-Profil vornehmen, stellen Sie sicher, dass Sie diese
als neues Profil speichern. Nicht alle Einstellungen funktionieren bei jedem Objekt. Wenn der
Druck weiterhin fehlschlagt, I6schen Sie alle gespeicherten Profile und laden Sie die Standard-
FFF-Profile erneut hoch.

5. Simplify3D verfligt iber ein einfaches, aber sehr informatives Support-Programm. Bitte
besuchen Sie ihre Seite, um Simplify3D und alle seine Einstellungen kennenzulernen:
https://www.simplify3d.com/support/

Erste Schritte in Simplify3D (Video)
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DUsendurchmesser

Der Builder Extreme wird mit 3 verschiedenen Disendurchmessern geliefert:

0,4 mm (auf dem Druckkopf, wenn das Gerat ankommt)
0,8 mm (in der Zubehorbox)
1,2 mm (in der Zubehdorbox)

Die Dise kann leicht gegen einen anderen Durchmesser ausgetauscht werden. Bitte sehen Sie sich das
"How to"-Video an, wenn Sie den Disendurchmesser dandern mochten. In Simplify3D kdnnen Sie
wahlen, welche Dise Sie fur Ilhren Druck verwenden mochten. Wenn Sie die 0,8-mm-DUise auswahlen,
andern sich die Einstellungen automatisch fiir dieses Profil, ebenso wie fiir die anderen Diisen.

Welche Dlise zu verwenden ist:

0,4 mm Duse Die 0,4 mm Dise wird haufig verwendet, wenn Sie eine moglichst hohe
Auflésung/Genauigkeit erreichen méchten. Mit einer 0,4 mm Duse kdnnen Sie
mit einer Schichthdhe von 0,1 bis 0,3 mm drucken. Hinweis: Je kleiner die Diise
ist, desto langer ist die Druckzeit.

0,8 mm Duse Die 0,8-mm-Dise wird haufig verwendet, wenn Sie in relativ kurzer Zeit eine
gute Druckqualitat erzielen méchten. Mit einer 0,8 mm Diise kdnnen Sie mit
einer Schichthohe von 0,2 bis 0,7 mm drucken.

1,2 mm Diise Die 1,2 mm Diise wird verwendet, wenn Sie ein grobes Produkt in kurzer Zeit
drucken mochten und Qualitdt und Genauigkeit nicht so wichtig sind. Mit einer
1,2 mm Duse konnen Sie eine Schichthéhe von 0,3 bis 0,9 mm drucken. Beim
Drucken mit einer 1,2 mm Dilse empfehlen wir, die Geschwindigkeit etwas zu
reduzieren. Wenn Sie zu schnell drucken, wird das Filament nicht vollstandig
geschmolzen, bevor Sie versuchen zu extrudieren.

0.4 mm 0.8 mm 1.2 mm

Wichtig beim Wechsel der Diise

Wir empfehlen immer, nach einem Disenwechsel den Oberflachentest erneut zu drucken. Der
Testdruck zeigt, ob Sie den Versatz der Dise andern missen oder nicht. Wenn Sie von einer 0,4-Dise
zu einer 0,8-mm-Dise wechseln und mit einer viel gréReren Schichthéhe drucken, missen Sie
moglicherweise den Versatz erhéhen.

Druckgeschwindigkeit

Die Druckgeschwindigkeit ist ein wichtiger Faktor fir qualitativ hochwertige und detaillierte Drucke.
Obwohl der Builder Extreme in der Lage ist, mit einer maximalen Geschwindigkeit von bis zu 300 mm
p/s zu drucken, ist die maximale Geschwindigkeit fiir Ihr Objekt abhangig von Gr6Re, Form, Duse und
gewlinschter Qualitdt. Einfach geformte und groRere Teile kdnnen schneller gedruckt werden als
kleinere Objekte, die viele Details aufweisen. Indem Sie mehrere Tests durchfiihren, lernen Sie die
Grenzen der Druckgeschwindigkeit fiir Ihre Objekte kennen.
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Touchscreen

Uber den Touchscreen kdnnen Sie lhren Builder Extreme jederzeit verwalten. Wenn Sie den Builder
Extreme einschalten, dauert es etwa 20 Sekunden, bis das Hauptmeni erscheint. Vom Hauptmeni aus
haben Sie Zugriff auf alle Funktionen.

Das Hauptmen wird hauptsachlich fir die folgenden Vorgange verwendet:

1.

Diise und Druckbett vorheizen

Diese Option wird bendétigt, bevor Sie jeden Druck starten. Das Vorheizen ist fiir einen
erfolgreichen Start des Drucks unerldsslich. Durch das Vorheizen der Diise stellen Sie sicher,
dass das Filament richtig extrudiert werden kann, sobald Sie mit dem Drucken beginnen. Das
Aufheizen des Bettes fiir ca. 15 Minuten stellt sicher, dass das gedruckte Objekt richtig am Bett
haftet. Heizen Sie langer vor, wenn die Maschine sehr kalt ist.

Starten Sie einen neuen Druck auf Threm Builder Extreme

Wenn Sie die Taste "Drucken" driicken, erhalten Sie Zugriff auf den internen Speicher des
Druckers oder Ihren USB-Stick (nur bei vorgeheiztem Gerit). Uber den Touchscreen kénnen
Sie durch die bereits gedruckten Drucke oder neue Drucke, die sich auf Ihrem USB-Stick
befinden, blattern.

Andern der Einstellungen wihrend des Druckens

Wahrend des Drucks kdnnen Sie Einstellungen wie Druckgeschwindigkeit, Temperatur der
Dise und des Bettes und Wartung andern. Es istimmer wichtig, den Prozess des 3D-Drucks zu
Gberwachen. Wenn Sie die Druckgeschwindigkeit in kritischen Bereichen reduzieren méchten,
koénnen Sie das problemlos tun.
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Informationen Uber den Touchscreen

Bildschirm beim Vorheizen Bildschirm wahrend des Druckens
w ©
NOZZLE BED HEIGHT NOZZLE BED HEIGHT
®O—o025° @—023° ®—o0.00 233° 061° 13.99
o— o

@— Version: 1.0 /@ Version: 1.0
O o 0

STATUS - IDLE——@®) eo—M0 = 2 PRINTING = 0d 01:11 =
L]
SE}I}GS P!U!E STOP it{ SE%TTI}GS
1: aktuelle Disentemperatur 1: klicken Sie, um zu sehen, welche Datei Sie
drucken
2:installierte Temperatur gcode 2: Druckstatus
3: aktuelle Betttemperatur 3: Druckfortschritt
4: installierte Temperatur gcode 4: wie lange wurde bisher gedruckt
5: z-H6he der Maschine zu diesem Zeitpunkt
6: Umschalten der Taste
7: Software-Version (V1.31)
8: Tlr des EX 2000 PRO 6ffnen
9: aktueller Druckerstatus

Bildschirm beim Driicken von Drucken (nach dem Vorheizen) Einstellungen (wenn nicht gedruckt
wird)

SELECT FILE @ msmmes @—@ pace2 D
1

) Builder_Cu
Cup @—(—;)
[0 Ex2000 pro max value test ; MOVE PREHEAT FILAMENT

[0 Surface_test ex2000 0.4 IA
@ ¥ &
NETWORK MATERIAL LOCK
USB: USB-Stick (mit Gcodes) 1. zurlick zum vorherigen Bildschirm (Startbildschirm)
Datentrager: Drucke werden im Speicher abgelegt2. Info Gber aktuellen Bildschirm
Logo-Quadrat: 3. Gehen Sie zur zweiten Einstellungsseite
Standard-Gcodes, die von Builder bereitgestellt werden 4. Bewegen Sie den Druckkopf in alle

Richtungen

Vorheizen: Dise und Bett erhitzen
Netzwerk: Verbindung zu WiFi/Netzwerk herstellen

Material: noch nicht aktiviert
Sperren: Mit personlichem Code sperren
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Einstellen (beim Drucken) Informationsbildschirm

BV o - o - 48

Printer type: Extreme 2000 Pro
It* — Serial number: EX2P.000.19.0001
— Extreme software v1.0
TEMP UTILITIES FLOW Total print time: 0 days and 0 hours
i € @ N
€3 D, H
PRINT SPEED REPLACE Lock
Temp: Temperatur wahrend des Druckvorgangs andern Die Informationsbildschirme zeigen
an, wie
Dienstprogramme: viele Stunden Sie gedruckt haben, die
Seriennummer
Fluss: Andern Sie den Fluss oder das Verhiltnis bei Bedarf lhres Gerats, die

Softwareversion.

Druckgeschwindigkeit: Erhéhen/Verringern der Geschwindigkeit beim Drucken
Diese Informationen werden bendtigt, wenn

Sie

Ersetzen: wenn Sie die Spulen ersetzen missen eine Support-Anfrage auf der Builders-
Website ausfiillen oder um

Sperren: Sperrt den Drucker mit Ihrem persénlichen Code zu sehen, wann eine Wartung

erforderlich ist.
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Materialien

Alle von Builder angebotenen Materialien sind fiir den 3D-Druck mit der Builder Extreme-Serie
optimiert. Die Materialien, die derzeit fir den Builder Extreme verfligbar sind, wurden ausgiebig
getestet, um qualitativ hochwertige Druckergebnisse zu erzielen. Die Materialien funktionieren am
besten in Kombination mit den Standard-FFF-Profilen von Builders fiir Simplify3D.

Wenn Sie Materialien verwenden mochten, die nicht tGber Builder bezogen werden, empfehlen wir
lhnen, zunachst einige kleinere Testdrucke anzufertigen. Jedes Material kann beim Drucken mit
Builders Standard-FFF-Profilen unterschiedlich reagieren. Moglicherweise missen Sie die
Drucktemperatur, die Betttemperatur und den Riickzug anpassen.

Wir empfehlen lhnen, gedffnete Filamentspulen bei einer Temperatur zwischen 15 - 25 Grad, einer
Luftfeuchtigkeit unter 30% und nicht in direktem Sonnenlicht zu lagern. Bitte achten Sie darauf, dass
geoffnete Filamentspulen ordnungsgemald gelagert werden. Wenn Materialien nicht korrekt gelagert
werden, kann dies die Verwendbarkeit und Qualitat beeintrachtigen.

Wenn Sie Filamente bestellen mochten, kontaktieren Sie uns bitte tiber sales@builder3dprinters.com.
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Wartung

Software-Aktualisierung

In regelmaRigen Abstinden aktualisieren wir die Software fiir den Builder Extreme. Wir tun dies, um
die Software zu verbessern, Fehler zu beseitigen und neue Funktionen hinzuzufiigen. Wenn eine neue
Software auf den Markt kommt, wird sie auf unserer Website verdffentlicht und tGber unsere Social-
Media-Kanale und unser Handlernetzwerk kommuniziert. Die neueste Softwareversion finden Sie hier:
https://builder3dprinters.com/installation/.

So aktualisieren Sie die Software lhres Builder Extreme:

1. Laden Sie die Software von unserer Website herunter
2. Speichern Sie alle 5 Ordner auf einem leeren USB-Stick. Dateien nicht entpacken. Stellen Sie
sicher, dass der USB-Stick auf FAT32 formatiert ist. Andernfalls wird das Update nicht korrekt

funktionieren.
(die Software erkennt automatisch, welchen Builder Extreme Sie haben)

Schalten Sie den Drucker aus

Stecken Sie den USB-Stick ein und schalten Sie den Drucker ein

Der Drucker wird jetzt aktualisiert (dies kann bis zu 20 Minuten dauern).

Das Update war erfolgreich, wenn der Startbildschirm aufleuchtet und die neue
Softwareversion anzeigt.

o ukWw

Haftschicht auf das Druckbett auftragen

Wenn die Maschine ankommt, ist die Haftschicht bereits auf der Bauplatte aufgebracht. Die Schicht
kann mehrfach verwendet werden. Wir empfehlen, alle 6 Monate eine frische Schicht aufzutragen.
Der Kleber und die Werkzeuge zum Auftragen der neuen Schicht befinden sich in der Zubehdrbox. Bitte
befolgen Sie die Schritte zum korrekten Auftragen der neuen Klebeschicht:

1. Bitte stellen Sie sicher, dass der Drucker ausgeschaltet ist
2. Entfernen Sie alle Filamentreste von der Bauplatte

3. Verwenden Sie feuchte Papiertlicher und beginnen Sie, den Kleber von der Bauplatte zu
entfernen

4. Wenn der gesamte Kleber entfernt wurde, stellen Sie sicher, dass die Bauplatte trocken ist

5. Schalten Sie den Drucker ein und heizen Sie das Bett auf 50 Grad vor

6. Geben Sie 70% Wasser und 30% Kleber in das Farbrollenset und mischen Sie es

7. Wenn die Bauplatte erwdrmt ist, tragen Sie den Kleber gleichmaRig auf

8. Llassen Sie es etwa 15 Minuten lang trocknen. In der Zwischenzeit kénnen Sie den

Farbrollensatz mit Wasser reinigen
9. Wir empfehlen, den Oberflachentest mit einer 0,4 mm Dise zu beginnen, um zu prifen, ob
die Haftung in Ordnung ist
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Der Wartungsplan basiert auf einer Nutzung von 3000 Druckstunden pro Jahr. Bei einer héheren
Benutzerfrequenz empfehlen wir lhnen, das Gerat haufiger zu warten, um optimale Druckergebnisse

zu erzielen.
Vor jedem Druck Reinigen Sie den Drucker
Uberpriifung
Jeden Monat Uberpriifung
Alle 3 Monate Reinigung
Alle 6 Monate Ersetzen
Jedes Jahr Ersetzen

Halten Sie den Drucker fiir optimale Druckergebnisse sauber
Entfernen Sie Filamentstiicke von der Bauplatte

Entfernen Sie degradierte Materialien aus der Dise
Entfernen Sie diinne Filamentstilicke aus den Liftern

Prifen Sie die Haftschicht auf dem Bett
Priifen Sie, ob das UPS aktiviert ist
Priifen Sie, ob die richtige Duse installiert ist

Lufter am/unter dem Druckkopf auf Funktion priifen
Priifen Sie, ob die Filamenterkennung funktioniert
Priifen Sie, ob die Ups-Funktion funktioniert

Priifen Sie, ob der Not-Aus funktioniert

Reinigen Sie die Extruderrader

Reinigen Sie die Dise

Reinigen Sie den Filter im Schaltkasten (Rickseite)

Bei Bedarf Fett auf X/Y-Achse auftragen (1000 Stunden)
Bei Bedarf Fett auf die Z-Achse auftragen (2000 Stunden)

Ersetzen Sie beide Motoren am Druckkopf

Ersetzen Sie die Diise

Tragen Sie eine neue Schicht Klebstoff auf das Druckbett auf
Ersetzen Sie die Teflonschlduche im Druckkopf

Ersetzen Sie die Extruderrader

Ersetzen Sie den Akku des Ups-Systems
Ersetzen Sie den Filter im Inneren des Luftfilters

*Wenn Sie Ersatzteile bestellen mochten, kontaktieren Sie uns bitte tiber sales@builder3dprinters.com.
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Haufig gestellte Fragen (FAQ)

Installationsfrage

A.

B.

Der Builder Extreme wird auf einer Palette geliefert. Wie entferne ich ihn von der Palette?
Nach dem Entfernen des Kartons entfernen Sie den Builder Extreme bitte mit einem
Gabelstapler von der Palette. Wenn Sie keinen Gabelstapler haben, kdnnen Sie auch einen
Palettenhubwagen verwenden.

Wir haben unseren Extreme 1500 PRO erhalten, aber die Rader sind nicht an der Maschine

montiert.

D.

Bei Auslieferung der Maschine sind die Rader aus Sicherheitsgriinden nicht an der Maschine
montiert. Die Rader befinden sich in der Zubehorbox der Maschine. Wir empfehlen, die Rader
zu montieren, wenn der Builder Extreme mit dem Gabelstapler angehoben wird.

Was mache ich mit der Verpackung des Gerats?

Wir empfehlen lhnen, die Box + Palette aufzubewahren, nur fiir den Fall, dass Sie den Extreme
jemals an einen anderen Ort bringen miissen. Der Karton ist speziell fiir den Extreme konzipiert
und wir empfehlen nicht, ihn in einem anderen Karton zu transportieren. Auch wenn das Gerat
im Werk von Builder repariert werden muss, kénnen wir dies nur tun, wenn der Originalkarton
verfligbar ist.

In der Schnellstartanleitung steht, dass nur die Maschine nivelliert werden muss. Aber was

ist mit dem Druckbett?

Der Builder Extreme wird mit einer automatischen Bettnivellierung geliefert. Nivellieren Sie
daher nicht das Bett, sondern nur die Maschine selbst. Stellen Sie sicher, dass Sie den
Schnellstart befolgen. Wenn der Oberflachentest korrekt ist, brauchen Sie keine weiteren
Einstellungen am Bett vorzunehmen.

Wo kann ich Simplify3D herunterladen?
Wenn das Gerat versandt wird, erhalten Sie eine E-Mail von Simplify3D. In dieser E-Mail finden
Sie eine Anleitung, wie Sie Ihr Simplify3D-Profil einrichten.

Nachdem ich Simplify3D heruntergeladen habe, sehe ich, dass der Builder Extreme nicht als
Standarddrucker aufgefiihrt ist. Was zu tun ist?

Bitte wahlen Sie "andere Drucker" und klicken Sie auf ok. Klicken Sie auf diesen Link:
https://builder3dprinters.com/installation/. Laden Sie das FFF-Profil fur lhren spezifischen
Drucker herunter. Entpacken Sie die Datei und 6ffnen Sie Simplify3D. Gehen Sie auf Datei, FFF-
Profil importieren und laden Sie das FFF-Profil hoch. Jetzt haben Sie die von Builder
bereitgestellten Standardeinstellungen erfolgreich hochgeladen.

Wie schalte ich den Builder Extreme ein?

Vergewissern Sie sich, dass das Geradt mit Strom versorgt wird und dass das UPS-System
eingeschaltet ist. Das UPS befindet sich hinter dem schwarzen Schaltkasten und hat einen
Einschaltknopf an der Seite des Geh&uses. Driicken Sie nun die Einschalttaste an der Steuerbox
fir mindestens 3 Sekunden. Der Builder Extreme wird nun gestartet.

Wo kann ich den Oberflachentest finden?

Der Oberflachentestdruck ist der erste Druck, den Sie nach der Installation des Gerats auf dem
Builder Extreme durchfiihren missen. Der Oberflachentestdruck informiert Sie dartiber, ob die
Maschine richtig platziert ist und ob die Bettnivellierung erfolgreich funktioniert hat. Wenn
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das Gerat vorgeheizt ist, kénnen Sie auf Drucken driicken, und dort finden Sie den
Oberflachentestdruck.

Es wird empfohlen, mit beiden Extrudern 50/50 zu drucken. Kann ich das manuell oder in

Simplify3D machen?

Fir den Extruder ist es am besten, mit 2 Filamenten gleichzeitig zu drucken, wenn keine
Doppelobjekte gedruckt werden. Dies verhindert nicht nur ein Verstopfen des Extruders,
sondern verbessert auch die Qualitdt des Drucks. Damit kénnen Sie sogar bis zu 9 kg ohne
Filamentwechsel drucken. Starten Sie den in Simplify3D erstellten gcode. Sobald die Drucke
beginnen, gehen Sie zu tune, flow und stellen Sie das Extruderverhéltnis auf 50/50. Jetzt wird
mit beiden Filamenten gedruckt. Wenn Sie das Verhiltnis nicht manuell auf 50/50 dndern
mochten, gehen Sie zu Simplify3D, Prozesseinstellungen bearbeiten, Skripte, Skript fir
Ebenenwechsel und geben Sie G93 R50 ein. Wenn Sie diese Einstellung speichern, wird jeder
gcode mit beiden Motoren auf 50% gedruckt.

Warum befindet sich bereits Filament im Druckkopf, wenn dieser geliefert wird?

Jeder Builder Extreme wird 50 Stunden lang getestet. Diese Tests werden durchgefiihrt, um
sicherzustellen, dass der Drucker korrekt funktioniert und dass der Druckkopf in der Lage ist,
Mono-, Dual- und Farbmischobjekte zu drucken. Das Filament bleibt aus Sicherheitsgriinden
im Druckkopf. Wenn der Builder Extreme vorgeheizt ist, kdnnen Sie das Filament einzeln
entnehmen und es mit neuem Filament auffillen.

Fragen zur Druckqualitat

K.

Mein Druck klebt nicht am Bett. Was ist zu tun?

Uberpriifen Sie zunichst die Bettnivellierung der Maschine. Drucken Sie den Oberflachentest,
um zu sehen, ob die Filamente gleichmalig auf dem Bett haften. Wenn nicht, nivellieren Sie
das Bett bitte nur an der Stelle, an der es bendtigt wird. Vergewissern Sie sich auferdem, dass
das Gerat etwa 15 Minuten lang vorgeheizt wurde, bevor Sie einen groflen Druck starten. Das
Bett braucht einige Zeit, um sich gleichmaRig zu erwarmen. Bitte kontaktieren Sie uns, wenn
Sie Fragen zur Bettnivellierung haben.

L. In meinem Druck befindet sich eine vertikale Linie. Was ist zu tun?

Diese Linie ist die Start- und Stopplinie flr jede Ebene. Sie konnen die Position dieser Linie in
Simplify3D dndern. Offnen Sie Simplify3D und gehen Sie auf Layer und wihlen Sie dann den
Startpunkt an einer bestimmten Stelle. Jetzt kdnnen Sie entscheiden, wo Sie die Start- und
Stopp-Ebene positionieren mochten, aber beachten Sie, dass sie sichtbar bleibt.

M. Mein Druck sieht von links nach rechts unordentlich (haarig) aus. Was ist zu tun?

N.

Dies wird als Besaitung bezeichnet. Stellen Sie sicher, dass Sie mit 2 Filamenten gleichzeitig
drucken und beide Extruder auf 50% einstellen. Es besteht eine geringere Wahrscheinlichkeit,
dass sich Saiten bilden. Sie kénnten auch die Drucktemperatur von 220 auf 210 oder 200 Grad
reduzieren. Haben Sie trotzdem Probleme mit der Besaitung? Hier finden Sie einige Tipps, wie
Sie das Problem mit Simplif3D l6sen kénnen.

Mein Druck hat Narben auf der Oberflache. Was ist zu tun?

Die Narben sind nur auf der obersten Schicht sichtbar. Wenn Sie eine glatte Deckschicht
erreichen wollen, stellen Sie sicher, dass Sie nicht zu viel extrudieren. Bitte hier prifen. Wenn
Sie nicht ibermaRig extrudieren, sollten Sie vielleicht den Z-Hop ausprobieren.
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0. Der Halt meines Objekts ist sehr zerbrechlich und fallt herunter. Was ist zu tun?
Wenn Sie ein Objekt mit einer sehr zerbrechlichen Auflage drucken, stellen Sie sicher, dass Sie
zuerst eine feste Schicht unter der Auflage drucken. Dies macht die Unterstiitzung viel stabiler.
Gehen Sie zu Simplify3D, bearbeiten Sie die Prozesseinstellungen, Support und fiigen Sie einen
Support Base Layer von 1 oder 2 hinzu.

P. Die gedruckten Objekte fiihlen sich sehr zerbrechlich an und es befinden sich Locher darin.
Was ist zu tun?
Stellen Sie immer sicher, dass Sie 50/50 mit beiden Extrudern drucken, wenn Sie keine
zweifarbigen Objekte drucken. Wenn sich |hr Objekt sehr zerbrechlich anfiihlt, priifen Sie, ob
die silbernen Griffe in der Ndahe des Filaments ausgerichtet sind. Es kdnnte sein, dass einer der
Extruder keine Filamente extrudiert hat. Es bedeutet also, dass lhr Produkt nur mit 50%
Filament gedruckt wird.

Q. Einer meiner Extruder ist verstopft. Was ist zu tun?

Achten Sie beim Zusetzen wahrend der ersten Schicht auf die richtige Bettnivellierung. Wenn
die Dise zu nahe am Bett ist, kann sie ihr Material nicht extrudieren. Bitte priifen Sie, ob die
richtige Dlse auf dem Druckkopf sitzt. Die Disen sind mit Kreisen markiert, um zu sehen,
welche Diise welchen Durchmesser hat. Verwenden Sie den Druckstopfen, um die Dise zu
befreien. Tun Sie dies nur, wenn der andere Extruder mit Filament gefillt ist. Sehen Sie im
Handbuch nach, wie Sie die Verstopfung beseitigen kénnen. Wenn Sie versucht haben, die
Verstopfung mit dem Druckstopfen zu beseitigen, und sie immer noch besteht, stellen Sie
sicher, dass Sie die Schlduche des Extruders ersetzen. Stellen Sie sicher, dass Sie auf das
Standard-FFF-Profil fur Simplify3D zurilickgreifen. Es konnte sein, dass Sie versehentlich
bestimmte Einstellungen gespeichert haben, die fir lhren Druck nicht ideal sind. Eine
Verstopfung kann auch durch eine zu hohe Umgebungstemperatur, z. B. im Sommer,
entstehen. Wenn die Temperatur in einem Raum hoher als 25 Grad ist, empfehlen wir, die
Temperatur des Bettes auf 50 Grad zu senken.

R. Das Filament bricht, als ich gerade mit dem Drucken begonnen habe. Was ist zu tun?

Wenn Sie einige Tage lang nicht drucken und das Filament im Druckkopf lassen, steht das
Filament unter Spannung. Stellen Sie sicher, dass Sie beim Start eines neuen Drucks das
Filament abschneiden, das unter Spannung stand (von der Filamenterkennung bis zum
Druckkopf).

Technische Fragen

S. Es gab einen Stromausfall, aber das UPS-System hat nicht funktioniert. Was ist zu tun?
Bitte priifen Sie, ob das UPS-System eingeschaltet ist. Das UPS-System befindet sich hinter dem
schwarzen Schaltkasten. Wenn Sie wochenlang nicht drucken, stellen Sie sicher, dass das UPS-
System ausgeschaltet ist. War das UPS eingeschaltet, wurde aber bei Bedarf nicht aktiviert?
Bitte kontaktieren Sie uns.

T. Der Touchscreen ist schwarz, aber mein Druck wird weiterhin ausgefiihrt.
Wenn der Touchscreen schwarz ist, der Druck aber noch l4uft, lassen Sie bitte den Drucker den
Druckauftrag beenden. Nachdem der Druck fertig ist, schalten Sie das UPS-System aus und
ziehen den Netzstecker, um den Drucker vollstandig herunterzufahren. Stecken Sie den
Netzstecker wieder ein und schalten Sie das UPS ein. Der Drucker lduft nun wieder an.
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Mein Drucker lasst sich nicht einschalten

Driicken Sie die Einschalttaste fiir 3 Sekunden. Wenn Sie dies kiirzer tun, schaltet sich das Gerat
nicht ein. Wenn Sie die Taste langer als 3 Sekunden gedriickt halten und der Drucker sich nicht
einschaltet, konnte es sein, dass eine Sicherung im Schaltkasten durchgebrannt ist. Bitte fiillen
Sie das Supportformular aus, damit wir Sie bei der Uberpriifung der Sicherung unterstiitzen
kénnen.

Mein Touchscreen ist eingefroren

Wenn der Bildschirm einfriert, der Druck aber noch |duft, lassen Sie bitte den Drucker den
Druckauftrag beenden. Nachdem der Druck fertig ist, schalten Sie das UPS-System aus und
ziehen den Netzstecker, um den Drucker vollstindig herunterzufahren. Stecken Sie den
Netzstecker wieder ein und schalten Sie das UPS ein. Der Drucker lduft nun wieder an.

Mein Druck ist nicht so genau, wie er sein sollte

Die Genauigkeit des Drucks wird von vielen verschiedenen Faktoren bestimmt.
Druckgeschwindigkeit, Drucktemperatur, Gesamttemperatur und Material sind alles Faktoren,
die die Genauigkeit beeinflussen. Bitte lesen Sie auf dieser Seite nach, wie Sie die Genauigkeit
des gedruckten Objekts verbessern kénnen.

Wie kann ich testen, ob das UPS-System (Akkupack) funktioniert?

Wenn Sie das UPS-System (Akkupack) testen mochten, ziehen Sie bitte nicht den Stecker.
Stellen Sie sicher, dass das UPS geladen ist. Es wird geladen, wenn der Drucker eingeschaltet
ist und auch das UPS-System eingeschaltet ist. Starten Sie einen Druckvorgang und lassen Sie
ihn etwa 30 Minuten lang drucken. Schalten Sie dann die Steuerbox mit der Ein-
/Ausschalttaste auf der Riickseite der Steuerbox aus. Das Ups-System sollte nun Gilbernehmen.
Wenn dies korrekt funktioniert, konnen Sie die Steuerbox wieder einschalten und lhren Druck
fortsetzen.

Wie aktualisiere ich meinen Drucker auf die neueste Software?

Bitte priifen Sie hier, ob ein Software-Update fiir Ihren Builder Extreme verflgbar ist. Wenn ja,
folgen Sie bitte den Anweisungen im Handbuch, um auf die neueste Software zu aktualisieren.
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Tipps & Tricks

Bevor Sie mit dem Drucken beginnen

el A

IS

Bevor Sie einen neuen Druck starten, heizen Sie das Druckbett etwa 15 Minuten lang vor.
Priifen Sie, ob die richtige Diise auf dem Druckkopf installiert ist.

Priifen Sie, ob das Filament richtig platziert ist und ob sich die Spulen leicht drehen lassen.
Wenn Sie tagelang nicht gedruckt haben, aber das Filament installiert war, priifen Sie, ob das
Filament nicht am Druckkopf oder der Filamenterkennung bricht. Sie steht seit ein paar Tagen
unter Spannung.

Stellen Sie sicher, dass Sie alle Reste von der Bauplatte von friiheren Drucken entfernen.
Prifen Sie, ob das UPS (Akkupack) eingeschaltet ist.

Priifen Sie die Temperatur des Raums, in dem sich der Drucker befindet. Ist diese hoher als 25
Grad? Moglicherweise mochten Sie die Standard-Betttemperatur von 60 auf 55 Grad andern.

Wahrend des Druckens

N

Achten Sie darauf, dass die Tiren des Druckers wahrend des Drucks geschlossen sind.

Priifen Sie immer, ob die erste Schicht des gedruckten Objekts gut verlauft.

Wenn Sie sehen, dass die erste Schicht nicht richtig gedruckt wird, sich 16st oder nicht
extrudiert, stoppen Sie den Druck und drucken Sie den Oberflachentest, um zu sehen, ob die
Bettnivellierung in Ordnung ist.

Stellen Sie sicher, dass Sie den Druck von Zeit zu Zeit Gberwachen.

Sie drucken ein Objekt mit Unterstiitzung, aber die Unterstiitzung ist abgefallen? Sie kdnnen
den Druck auf eigenes Risiko fortsetzen, aber beachten Sie, dass die Qualitat des Drucks nicht
wie erwartet sein wird.

Achten Sie darauf, dass Sie nicht zu viele kleine Objekte auf einmal drucken. Dies kdnnte die
Wahrscheinlichkeit eines Absturzes erhéhen.

Nach dem Drucken

Wenn der Druck beendet ist, lassen Sie die Bauplatte mindestens 30 Minuten abkihlen.
Offnen Sie die Tiiren des Druckers, um die Bauplatte schneller abkiihlen zu lassen. Tun Sie dies
nur, wenn sich der Drucker in einem belifteten Raum befindet.

Verwenden Sie eine Spachtel, um das gedruckte Objekt von der Bauplatte zu entfernen. Stellen
Sie sicher, dass eine Seite des Spachtels gescharft ist, um das Objekt leicht zu entfernen.
Wenn der Druck noch festsitzt, lassen Sie den Spachtel unter dem Druck, damit kiihle Luft
unter den Druck gelangen kann.

Entfernen Sie eventuelle Reste von der Bauplatte.

Wenn Sie vorhaben, einige Wochen lang nicht zu drucken, stellen Sie sicher, dass Sie die Ups
ausschalten. Wenn Sie den Drucker nicht benutzen, kann der Akku schwach werden.
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Anleitungsvideos

Wir haben eine Reihe von Anleitungsvideos erstellt, die Sie darliber informieren, wie Sie den
Builder Extreme PRO richtig verwenden, aber auch, wie Sie bei Bedarf kleinere Reparaturen
durchfiihren kénnen. Bitte nehmen Sie sich die Zeit, die Anleitungsvideos anzuschauen.

Entfernen Sie den Druckkopf zur Wartung

[

So erkennen Sie den Disendurchmesser

/

EXTREME 505™

B RN

5 NOT WRRKED

THEL) WMICE

PLACE THE NEW NOZZLE ON THE NOZZLE HOUSING
USE THE TOOL TO TIGHTEN THE NOZZLE
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https://www.youtube.com/watch?v=qLUwG8uHqzk
https://www.youtube.com/watch?v=uB229CKPyhw
https://www.youtube.com/watch?v=hlrn7nagEcQ
https://www.youtube.com/watch?v=kX5x48YYgpU
https://www.youtube.com/watch?v=EGp8qNIo9oY
https://www.youtube.com/watch?v=G66yAUyUUTs
https://www.youtube.com/watch?v=aGUqqdj9m8U
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Unterstutzung

Wenn Sie Unterstiitzung in Bezug auf den Builder Extreme bendtigen, sehen Sie bitte zuerst in unseren
FAQ nach. Wenn Sie die Antwort dort nicht finden, wenden Sie sich bitte an Ihren Builder-Handler vor
Ort oder fillen Sie das unten stehende Formular fir Support-Anfragen aus. Wenn Sie Fragen zu
Simplify3D haben, gehen Sie bitte zu: https://www.simplify3d.com/support/.

Support request
If you are in need of support for your Builder Extreme, please fill in the form below.
Please fill in all fields as we need this information to be able to support you the
best possible way. The serial number of the machine is on the right back side or
for the Extreme. Please upload pictures, videos or gcodes for our support team. It
could be that our support team needs more and specific information. If so, they

will contact you by email. Thank you.

e =ny Name Builder 3D Printers
B.V.

Address
Smelterij 4
Fields marked with * are required 2211 SH Noordwijkerhout

The Netherlands

Upload File/Image/Video

Bestand kiezen | Geen bestand gekozen

If you would like to upload multiple files, please zip the files and upload it here. (Limit

10MB)
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https://www.simplify3d.com/support/
https://builder3dprinters.com/support-request/
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TREME ) “ Builder 3D Printers

Smelterij 4

2211 SH Noordwijkerhout
Die Niederlande

www.builder3dprinters.com
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