TECHNISCHE KUNSTHARZE

Flexible 80A Resin

Flexible 80A Resin fur harte, flexible Prototypen

Flexible 80A Resin ist das steifste der weichgriffigen Materialien in unserer
Kunstharzbibliothek Flexible und Elastic. Mit seiner Shore-Harte von 80A
entspricht es der Flexibilitat von Kautschuk oder TPU.

Flexible 80A Resin schldgt die Briicke zwischen Weichheit und Robustheit und
Ubersteht Biegung, Walkung und Kompression selbst in wiederholten Zyklen.
Dieses Material eignet sich ausgezeichnet zur Polsterung, Dampfung und
Stokdampfung.

Lenkergriffe, Griffstlicke, Umspritzungen
Anatomie von Knorpel und Bandern

Dichtungen, Dichtungsringe, Masken
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Daten zu den Materialeigenschaften von Flexible 80A Resin

METRISCH' IMPERIAL® METHODE
Griin Nachgehartet? Griin Nachgehartet?
Mechanische Eigenschaften

Zugfestigkeit® 3,7 MPa 8,9 MPa 539 psi 1290 psi ASTM D 412-06 (A)

Spannung bei 50 % Dehnung 1,5 MPa 31 MPa 218 psi 433 psi ASTM D 412-06 (A)

Spannung bei 100 % Dehnung 3,5 MPa 6,3 MPa 510 psi 909 psi ASTM D 412-06 (A)

Bruchdehnung 100 % 120 % 100 % 120 % ASTM D 412-06 (A)

Shore-Harte 70A 70A 80A ASTM 2240

Druckverformungsre;t o Nicht getestet Nicht getestet 3% ASTM D 624-00

(nach 22 Stunden bei 23 °C)

Druckverformungsreﬁ o Nicht getestet Nicht getestet 5% ASTM D 395-03 (B)

(nach 22 Stunden bei 70 °C)

ReiRfestigkeit* 1M kN/m 61Ibf/in 137 Ibf/in ASTM D 395-03 (B)

Ross-Biegewechselfestigkeit bei 23 °C Nicht getestet g 2233;100 Nicht getestet g zzgglgr?o ASTMGBJOB?SQSQHZLTGFW
100 Zyklen/Minute

Ross-Biegewechselfestigkeit bei -10 °C Nicht getestet >Z5yoklz?10 Nicht getestet >25ﬁ<|220 ASTMGBJOB?;&?ETHW'
100 Zyklen/Minute

Bayshore-Riickstellfahigkeit Nicht getestet 28 % Nicht getestet 28 % ASTM D2632

Thermische Eigenschaften
Glasibergangstemperatur (Tg) Nicht getestet Nicht getestet 27 °C DMA

"Materialeigenschaften konnen  ?Die Daten wurden von Teilen gewonnen, die

mit dem Drucker Form 3, Schichtstarke 100 um,
Einstellung ,Flexible 80A" gedruckt und 10 Minuten
lang im Form Wash gewaschen und 10 Minuten lang
bei 60 °C im Form Cure nachgehértet wurden.

abhangig von Druckgeometrie,
Druckausrichtung,
Druckeinstellungen und
Temperatur variieren.

3Die Zugfestigkeitspriifung wurde nach
Uiber 3 Stunden bei 23 °C gemak
Winkelprobe nach Graves (Die C) an
Prufkorpern aus Plattenausschnitten
durchgefihrt.

“Die ReiRfestigkeitspriifung wurde
nach Uber 3 Stunden bei 23 °C gemafk
Winkelprobe nach Graves (Die C) an
direkt ausgedruckten Priifkorpern
durchgeflhrt.

Losungsmittelkompatibilitat

Gewichtszunahme in Prozent im Zeitraum von 24 Stunden fur einen gedruckten und

nachgeharteten Wirfel von 1 x 1x1cm im jeweiligen Losungsmittel:

Lésungsmittel Gewichtszunahme liber Losungsmittel Gewichtszunahme liber
24 Stunden (%) 24 Stunden (%)

Essigsaure, 5 % 0,9 Wasserstoffperoxid (3 %) 0,7

Aceton 374 Isooctan (auch bekannt als Benzin) 1,6

Isopropylalkohol 1,7 Leichtes Mineraldl 0/

Bleichmittel (v~ 5 %, NaOCI) 0,6 Schweres Mineralol <0/

Butylacetat 51,4 Salzlésung (3,5 % NaCl) 0,5

Diesel 2,3 Natriumhydroxid (0,025 %, pH = 10) 0,6

Diethylenglykolmonomethylether 19,3 Wasser 07

Hydraulikol 1,0 Xylol 64,

Skydrol 5 10,7 Starke S&ure (Chlorwasserstoff) 28,6

Tripropylenglykolmethylether 13,6




