SPEZIAL-KUNSTHARZ formlabs W

ESD

Ein robustes ESD-ableitfahiges Material zur Verbesserung
Ihrer Arbeitsablaufe in der Elektronikherstellung.

Vermindern Sie das Risiko und erhdhen Sie die Fertigungsausbeute durch den
3D-Druck von maBangefertigten Werkzeugen, Halterungen und Vorrichtungen
mit ESD Resin. Damit sind kritische Elektronikkomponenten vor statischer
Entladung geschiitzt. ESD Resin ist eine kostengtlinstige Losung fiir die
Herstellung von Teilen zur Ableitung statischer Aufladung, die fiir den
Einsatz in der Werkshalle entworfen wurden.

Antistatische Prototypen und Endverbrauchsteile

Gehdause fiir die empfindliche Elektronik

Werkzeuge, Halterungen und Vorrichtungen
fir die Elektronikfertigung

@ FLESDSO1 " Unter Umstanden nicht in allen Regionen verfligbar
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DATEN ZU DEN MATERIALEIGENSCHAFTEN

Mechanische Eigenschaften
Maximale Zugfestigkeit
Elastizitatsmodul
Bruchdehnung

Biegeeigenschaften
Biegebruchfestigkeit
Biegemodul

Aufpralleigenschaften
Schlagzéhigkeit nach Izod

Schlagzéhigkeit nach Izod
(ungekerbte Probe)

Thermische Eigenschaften

Warmeformbestandigkeitstemperatur

bei 1,8 MPa

Warmeformbestandigkeitstemperatur

bei 0,45 MPa
Warmeausdehnung

Elektrische Eigenschaften

Spezifischer Oberflachenwiderstand

Volumenwiderstand
Physikalische Eigenschaften
Dichte

Hartegrad

Materialeigenschaften konnen
abhéangig von Druckgeometrie,
Druckausrichtung, Druckeinstellungen,
Temperatur und Desinfektions- oder
Sterilisationsmethoden variieren.

2 Daten fiir nachgehértete Proben wurden mit einer
Zugprobe des Typs IV (ASTM) ermittelt, die auf einem
Form 3 Drucker mit ESD Resin mit der Einstellung

Nachgehértet

44,2 MPa
1,937 GPa
12%

61MPa
1,841 GPa

26 J/m

277 J/m

54,2°C

62,2°C

123,7 pm/m/°C

10°—10® Q/sq
10°-107Q-cm

1,16 g/cm?

Nachgehértet

6410 psi
280,9 ksi
12%

8860 psi
267 ksi

0,489 ft-Ibs/in

5,19 ft-bs/in

129,6 °F

143,9 °F

68,7 uin/in/°F

69,67 Ibs/ft*

90 Shore D

100 pum gedruckt, in einem Form Wash 20 Minuten

lang in 299%igem Isopropylalkohol gewaschen und
in einem Form Cure bei 70 °C fiir X 60 Minuten lang
nachgehartet wurde.

LOSUNGSMITTELKOMPATIBILITAT

Gewichtszunahme in Prozent liber einen Zeitraum von 24 Stunden fiir einen gedruckten und nachgehérteten Wiirfel

von 1x1x1cmim jeweiligen Lésungsmittel:

Losungsmittel
Essigséaure (5 %)
Aceton
Bleichmittel ca. 5 % NaOCI
Butylacetat
Dieselkraftstoff
Diethylenglycolmonomethylether
Hydraulikol
Wasserstoffperoxid (3 %)
Isooctan

Isopropylalkohol

Gewichtszunahme
in % liber 24 Std.

0,5
131
0,5
3,8
0,2
3,6
0,2
0,6
<0/
2,6

Loésungsmittel
Schweres Mineraldl
Leichtes Mineralol
Salzlésung (3,5 % NaCl)
Skydrol 5
Natriumhydroxid (0,025 %, pH = 10)
Starke S&ure (Chlorwasserstoff)
TPM
Wasser

Xylol

ESD Resin

ASTM D 638-14
ASTM D 638-14
ASTM D 638-14

ASTM D 79017
ASTM D 790-17

ASTM D 256-10

ASTM D 4812-11

ASTM D 648-18
ASTM D 648-18

ASTM E 83113

ANSI/ESD 11113
ANSI/ESD 11113

ASTM D792
ASTM D2240

3 ESD Resin wurde getestet bei ETS
700 West Park Avenue, Perkasie,
PA 18944,

Gewichtszunahme
in % liber 24 Std.

01
01
0,6
0,5
07
14
0,6
07
1,60



