St rata Sys & stratasys
FDM 3D-Drucker

und Materialien

Zuverlassig. Reproduzierbar. Hervorragend.




Starker.
Schneller.
Besser.

Die FDM-Technologie mit
unubertroffener Vielseitigkeit
und bewahrter Leistung.

Flexible Optionen.
Langlebige Ergebnisse.

FDM® 3D-Drucker (Fused Deposition Modeling) bieten eine
beispiellose Vielseitigkeit, um lhre CAD-Daten in langlebige
Bauteile zu verwandeln. Die gedruckten Bauteile sind robust
genug, um als vorlaufige Konzeptmodelle, Funktionsprototypen,
Fertigungswerkzeuge und Produktionsteile verwendet zu
werden. Durch das Laden verschiedener Dateien und Materialien
kénnen Ingenieure eine gro3e Bandbreite an unterschiedlichen
Produkten drucken. Dies ist mit keinem herkdmmlichen
Fertigungsverfahren maglich.

Hervorragende Materialien.
Konkurrenzlose Reproduzierbarkeit.

Die FDM-Technologie arbeitet mit Standard-, technischen

und Hochleistungsthermoplasten, um robuste, langlebige

und formstabile Bauteile mit untbertroffener Genauigkeit und
Wiederholbarkeit herzustellen. FDM-Drucker fertigen Bauteile aus
gangigen Kunststoffen wie ASA und ABS sowie aus spezielleren
Thermoplasten wie Kohlefaser, thermoplastischem Polyurethan
und PEKK-basierten Materialien. Diese breite Palette an FDM-
Materialien ermdglicht eine Vielzahl von Anwendungen, die

die Herstellung von Fertigungswerkzeugen, Prototypen und
Produktionsteilen umfassen.



GroBere Bauteile.
Optimierter Aufbau.

Die FDM-Systeme bieten die gleiche Flexibilitat und
Langlebigkeit wie die damit produzierten Bauteile. Die
fortschrittlichsten FDM 3D-Drucker bieten die gro3ten
Bauraume und Materialkapazitaten inrer Klasse. Sie
ermoglichen langere ununterbrochene Bauzeiten, groBere
Bauteile und gréBere Produktionsmengen als andere
additive Fertigungssysteme. Zudem sind die Drucker
auBerst leistungsfahig und gewahrleisten dadurch einen
hohen Durchsatz, eine lange Betriebsdauer und einen hohen
Auslastungsgrad. Dies macht die digitale Fertigung nicht nur
theoretisch maglich, sondern auch praktisch umsetzbar.

00

Bessere Arbeitsablaufe.
Effiziente Verfahren.

FDM-3D-Drucker gestalten die Prozesse vom Design bis zur
Fertigung effizienter. Sie reduzieren Kosten und Uberwinden
gleichzeitig Barrieren, die mit traditionellen Verfahren verbunden
sind. Mithilfe der FDM-Technologie kann ein Designer eine

Idee entwerfen und noch am selben Tag testen. Unternehmen
kdnnen Vorlaufzeiten verklrzen, Kosten senken, verbesserte
Produkte entwickeln und diese schneller auf den Markt bringen.
Bahnbrechende Designs, innovative Arbeitsablaufe und eine
Just-in-Time-Fertigung — was immer Sie sich vorstellen — die
FDM-Technologie macht es moglich!

Optimieren Sie lhre FDM-
Druckerfahrung mit der

GrabCAD Print software.

Erleben Sie ein neues MaB an Drucksteuerung und Prazision mit
GrabCAD Print fiir FDM. Gewinnen Sie detaillierte Einblicke in lhre
Modelle, das Tray-Layout und die Slice-Vorschau, zusammen mit
Werkzeugen, die die Genauigkeit und Konsistenz der Bauteile
verbessern. Unsere Software bietet bewahrte Standardfunktionen
zur Unterstitzung von leistungsstarken Prototypen und effizienter
Serienfertigung. Mit zielgerichteten Werkzeugen konnen Sie die
Bauteilprazision erhéhen, die Vorbereitungszeit verkirzen, Bauteile
nach Prioritaten ordnen, Details verfeinern und geometrische
Anpassungen auf héchster Ebene problemlos vornehmen. Verfeinern
Sie noch heute Ihr FDM-Druckerlebnis.



Mehr

Materialien.

Mehr
ortelle.

Material Besondere Merkmale

e Hohe Temperatur- und Chemikalienbestandigkeit
Antero™ 800NA (Polyetherketon) e Geringe Ausgasung und hohe Formstabilitat
Hervorragende Festigkeit, Widerstandsfahigkeit und VerschleiBbestéandigkeit

Hervorragende ESD-Eigenschaften (elektrostatisch ableitfahig)

Hohe Temperatur- und Chemikalienbestandigkeit

Geringe Ausgasung und hohe Formstabilitat

Hervorragende Festigkeit, Widerstandsfahigkeit und VerschleiBbesténdigkeit

Antero 840CNO3 (Polyetherketon)

Hochste Temperaturbesténdigkeit, chemische Besténdigkeit und Zugfestigkeit

™ i imi
ULTEM™ 1010 resin (Polyetherimid) * Hervorragende Festigkeit und Warmestabilitat

e Hohe Temperaturbesténdigkeit und chemische Bestandigkeit, hdchste Biegefestigkeit
ULTEM™ 9085 resin (Polyetherimid) e Thermoplast mit FST-Zertifikat (Flammenausbreitung, Rauch und Toxizitét)
e \Weitere Farben, neben den Standardfarben Natural und Black, sind als Stratasys Validated Materials erhaltlich




Material

Besondere Merkmale

PPSF (Polyphenylsulfon)

.

Mechanisch herausragendes Material mit hdchster Festigkeit
Ideal fir Anwendungen in Umgebungen mit dtzenden Stoffen und hohen Temperaturen

ST-130™ (Sacrificial-Tooling)

Speziell fr hohle Verbundwerkstoffteile entwickelt
Schnelle und automatische Aufldsung
Hohe Temperatur und Druckbesténdigkeit (Autoklav)

FDM Nylon 6 (Polyamid 6)

Vereint hohere Festigkeit und Widerstandsféahigkeit als andere Thermoplaste
Fur langlebige Bauteile mit einer perfekten Oberflache und hoher Bruchfestigkeit

FDM ® Nylon-CF10 (Polyamid-Mischung mit Kohlefaser)

Nylon-Mischpolymer mit 10% zerkleinerter Kohlefaser nach Gewicht

Liegt in Bezug auf Festigkeit und Steifigkeit zwischen ABS-CF10 und FDM Nylon 12CF-Verbundwerkstoffen
Robustestes Material der F123CR-Serie mit guter chemischer Bestandigkeit

Kompatibel mit der I6slichen Stitzstruktur QSR und der abtrennbaren Stutzstruktur SUP4000B

FDM Nylon 12 (Polyamid 12)

Das widerstandsféhigste Nylon-Material in der additiven Fertigung
Hervorragend fur haufig genutzte Schnappverbindungen, Druckverschlisse und ermtdungsfeste Anwendungen
Einfacher und sauberer Prozess — ohne Pulver

FDM Nylon 12CF (Polyamid 12 Karbonfaser)

Karbonfaserverstarkter Thermoplast mit hervorragenden strukturellen Eigenschaften
Hdochste Biegefestigkeit
Bestes Steifigkeits-/Gewichts-Verhaltnis

PC (Polycarbonat)

Prazise, langlebig und stabil flr robuste Bauteile, Muster flr die Metallbearbeitung und
Verbundarbeiten

Ideal fUr anspruchsvolles Prototyping, Werkzeuge und Vorrichtungen

PC-Red und PC-Black sind als Stratasys Validated Materials erhaltlich

PC-ISO™ (Polycarbonat - biokompatibel und sterilisierbar)

Kann mittels Gammastrahlen oder Ethylenoxid (EO) sterilisiert werden
Optimal fir Anwendungsbereiche, die eine hohe Festigkeit und Sterilisation erfordern

PC-ABS (Polycarbonat — Acrylnitril-Butadien-Styrol)

Hervorragende mechanische Eigenschaften mit der Temperaturbesténdigkeit von PC (Polycarbonat)
Hohe Detailgenauigkeit mit der ansprechenden Oberflachenbeschaffenheit von ABS
PC-ABS Red ist als Stratasys Validated Materials erhaltlich

ASA (Acrylnitril-Styrol-Acrylat)

Fiir UV-bestandige Bauteile mit der hervorragenden Asthetik der FDM-Materialien
Ideal fur funktionales Prototyping im AuBenbereich und kommerziellen Einsatz, sowie fir Automobilteile und
Zubehor-Prototypen

ABS-ESD7™ (AcryInitril-Butadien-Styrol - statisch ableitfahig)

Elektrostatisch ableitfahig mit einem Oberflachenwiderstand von 10*-10° Ohm
Hervorragend geeignet flr Montagewerkzeuge von elektronischen und statisch empfindlichen Produkten
Wird haufig fir Funktionsprototypen von Gehéusen, Abdeckungen und Verpackungen verwendet

ABS-M30™ (Acrylnitril-Butadien-Styrol)

Vielseitiges Material: Optimal fur ,form, fit and function“-Anwendungen geeignet
Bewahrtes Produktionsmaterial fir prazises Prototyping

ABS-CF10 (Acrylnitril-Butadien-Styrol - Karbonfaser)

Robustes, steifes, mit Kohlefaser gefllites Material flr Vorrichtungen und andere Werkzeuganwendungen
Mehr als 50% steifer und 15% robuster als ABS-M30

Diran™ 410MFO7 (Polymer auf Nylonbasis)

Gute mechanische Eigenschaften und Widerstandsfahigkeit
Glatte Textur mit geringer Reibungsflache
Bestens geeignet fUr die Herstellung von Betriebsmitteln, Vorrichtungen und Fertigungshilfsmitteln

PLA (Polylactid)

.

Schneller Druck
Wirtschaftlich und benutzerfreundlich
|deal fur Konzeptmodelle

* Elastomer-Material mit einem Shore-A-Kennwert von 92
. * Flexibles, belastbares Material
FDM™ TPU 92A (thermoplastisches Polyurethan) o Kompatibel mit Idslicher Stitzstruktur
e Beschleunigt das Prototyping von Elastomeren ohne den Einsatz von Gussformen
ABS-M30i (Acryinitril-Butadien-Styrol - bickompatibel) : Robustes, biokompatibles, sterilisierbares Material, geeignet fir den Einsatz in Medizinprodukten

Erflllt die Testanforderungen von ISO 10993, USP Class VI und ISO 18562

Kimya PC-FR (Polycarbonat)

Flammhemmendes Polycarbonat
Erflllt die européische Brandschutzrichtlinie fur Eisenbahnen EN 45545
Stratasys Validated Material

FDM HIPS (hochschlagfestes Polystyrol)

Ahnliche Eigenschaften wie ABS, jedoch mit wesentlich héherer Schlagfestigkeit
Kostenglnstigeres Material fir den Allzweckdruck




Ein Drucker
erfullt die unterschiedlichsten
Anforderungen

-

F170™ F190™CR F370™ F370°CR

Bauraum 254 x 254 x 254 mm 305 x 254 x 305 mm 355 x 254 x 355 mm 355 x 254 x 355 mm
1.626 x 864 x 711 mm 1.626 x 864 x 711 mm 1.626 x 864 x 711 mm 1626 x 864 x 711 mm

GroBe/Gewicht des

Systems 227 kg einschlieBlich 227 kg einschlieBlich 227 kg einschlieBlich 227 kg einschlieBlich
Verbrauchsmaterialien Verbrauchsmaterialien Verbrauchsmaterialien Verbrauchsmaterialien

ABS, ASA, FDM TPU-92A,

ABS-M30, ASA, FDM TPU-92A, o8 (v 1o e

ABS-M30, ASA, FDM TPU 92A, ABS-M30, ASA, FDM TPU 92A,

Materialoptionen ABS-CF10, PLA ABS-CF10, FDM Nylon-CF10  ABS-CF10, PLA, PC-ABS, Diran 410MF07, ABS-ESD?,
Diran 410MF07, ABS-ESD7
FDM Nylon-CF10
Die Bauteile werden mit . ) . Die Bauteile werden mit Die Bauteile werden mit folgender
Die Bauteile werden mit S ) o .
folgender folgender Genauigkeit gefertigt: ~ Genauigkeit gefertigt: +/- 0,200
B ) folgender
Genauigkeit gefertigt: +/- 0,200 . _— +/- 0,200 mm, mm,
) N Genauigkeit gefertigt: +/- 0,200
Bauteilgenauigkeit mm), oder +/- 0,002 mm/mm oder +/- 0,002 mm/mm
. mm), oder +/- 0,002 mm/mm) . ) . )
oder +/- 0,002 mm/mm je . L N je nachdem, womit je nachdem, womit
L . je nachdem, womit eine hohere k . s . . . - .
nachdem, womit eine hdhere . . ) eine hdhere Prézision erreicht eine hdhere Prézision erreicht
P ) : Prézision erreicht wird. . .
Prézision erreicht wird. wird. wird.
GrabCAD Print™: speziell fir FDM-gedruckte Teile entworfen, ist GrabCAD Print eine kostenlose Losung, die erweiterte 3D-Slicer-
Software bietet, mit der Sie Teile priorisieren, Details verbessern und hochwertige geometrische Anderungen vornehmen kénnen.
Bevor die Teile an den Drucker gesendet werden, kénnen Sie auf detaillierte Ansichten lhres Modells, des Trays und der Slice-Vorschau
zugreifen. Dadurch wird bei jedem Druck ein prazises FDM-Modell erzielt.
GrabCAD Print Pro™: Mit dieser aufgerUsteten Version stehen Ihnen erweiterte Funktionen zur Unterstiitzung von leistungsstarken
Software Endbauteilen oder Prototypen zur Verfligung, die unter prozesskontrollierten Bedingungen verwendet werden. Dazu gehdren Etikettierung

flr Nachverfolgbarkeit, Automatisierung, Vorlagen, Kostenschatzung fUr Ersatzteile, ein Nachhaltigkeitsrechner und automatische
Modellkorrektur.

Insight™: Die Insight-Software bereitet digitale 3D-Bauteildateien (Ausgabe als STL) fir die Fertigung mit einem FDM 3D-Drucker vor.
Dabei werden die Schichtaufteilung, die Stitzstrukturen sowie die Extrusionsweg automatisch erstellt. Bei Bedarf kann der Anwender
Standardparameter manuell bearbeiten und die Optik, Starke und Prézision der Bauteile bestimmen sowie Zeit, Durchsatz, Kosten und
Effizienz des FDM-Prozesses steuern. (nur auf der F370 verfligbar)

' Die Genauigkeit héngt von der geometrischen Form ab. Die Angabe der moglichen Genauigkeit basiert auf statistischen Daten bei 95% der mdglichen Abmessungen. Die Genauigkeit in
der Z-Achse umfasst eine zusatzliche Toleranz von -0,000/+Schichthhe.

2 Weitere Informationen finden Sie in der Studie zur Genauigkeit der Fortus 900mc.



Bauraum

1.000 x 610 x 610 mm

Fortus 450mc™

406 x 355 x 406 mm

F900°®

914 x 610 x 914 mm

600 x 600 x 800 mm

GroBe/Gewicht des
Systems

1.752 x 1.244 x 1.955 mm
658 Kg

1.270 x 901,7 x 1.984 mm
601 kg

2.772 x 1.683 x 2.027 mm
2.869 kg

2032 x 1626 x 2362 mm
1.360 kg

Materialoptionen

ABS-M30, ASA

ABS-M30, ABS-M30i,
ABS-ESD7, Antero 800NA,
Antero 840CNO03, ASA,
PC-ISO, PC, PC-ABS, FDM
Nylon 12, FDM Nylon 12CF,
ST-130, ULTEM™ 9085 resin,
ULTEM™ 1010 resin, Addigy
PAB/66-GF20 FR LS, Kimya
PC-FR, Victrex AM 200,

FDM HIPS

ABS-M30, ABS-M30i,
ABS-ESD7, Antero 800NA,
Antero 840CNO03, ASA,
PC-ISO, PC, PC-ABS,

PPSF, FDM Nylon 12, FDM
Nylon 12CF, FDM Nylon 6,
ST-130, ULTEM™ 9085 resin,
ULTEM™ 1010 resin

ASA, PC, FDM Nylon 12CF,
ULTEM™ 9085 resin

Bauteilgenauigkeit'

Die Bauteile werden mit
folgender Genauigkeit gefertigt:
+ 0,254 mm oder + 0,002 mm,
je nachdem, womit

eine hoéhere Préazision erreicht
wird.

Die Bauteile werden mit

folgender Genauigkeit gefertigt:

+ 0,127 mm oder + 0,0015
mm/mm. je hachdem, womit
eine hohere Préazision erreicht
wird.

Die Bauteile werden mit

folgender Genauigkeit gefertigt:

+ 0,09 mm oder + .0015 mm/
mm je nachdem, womit eine
hohere Prézision erreicht wird.?

Die Bauteile werden mit
folgender Genauigkeit gefertigt:
+/- .067 mm or +/- .0015 mm.
per mm, je nachdem, womit
eine hohere Préazision erreicht
wird.?

Software

Insight™: Die Insight-Software bereitet digitale 3D-Bauteildateien (Ausgabe als STL) fur die Fertigung mit einem FDM 3D-Drucker vor.
Dabei werden die Schichtaufteilung, die Stitzstrukturen sowie die Extrusionsweg automatisch erstellt. Bei Bedarf kann der Anwender
Standardparameter manuell bearbeiten und die Optik, Starke und Prézision der Bauteile bestimmen sowie Zeit, Durchsatz, Kosten

und Effizienz des FDM-Prozesses steuern.

Control Center™: Die Software Control Center stellt die Verbindung zwischen den Benutzerarbeitsplatzen und den FDM Systemen
her. Sie verwaltet die Druckauftrage und Uberwacht den Produktionsstatus der FDM-Systeme. Die Software sorgt fir die Optimierung
von Effizienz, Durchsatz und Auslastung mit moglichst geringen Reaktionszeiten. Control Center ist ein Bestandteil der Insight-

Software.

GrabCAD Print™: speziell fir FDM-gedruckte Teile entworfen, ist GrabCAD Print eine kostenlose Losung, die erweiterte 3D-Slicer-
Software bietet, mit der Sie Teile priorisieren, Details verbessern und hochwertige geometrische Anderungen vornehmen kénnen.
Bevor die Teile an den Drucker gesendet werden, kdnnen Sie auf detaillierte Ansichten Ihres Modells, des Trays und der Slice-
Vorschau zugreifen. Dadurch wird bei jedem Druck ein prézises FDM-Modell erzielt.

GrabCAD Print Pro™: Mit dieser aufgertsteten Version stehen Ihnen erweiterte Funktionen zur Unterstitzung von
leistungsstarken Endbauteilen oder Prototypen zur Verflgung, die unter prozesskontrollierten Bedingungen verwendet
werden. Dazu gehoren Etikettierung fir Nachverfolgbarkeit, Automatisierung, Vorlagen, Kostenschétzung fur Ersatzteile, ein
Nachhaltigkeitsrechner und automatische Modellkorrektur.

ProtectAM™: Unterstitzt die von US-Behdrden geforderte STIG-Konformitét durch die Red Hat® Enterprise Linux® Technologie.

(nur auf FO00 verfugbar)

' Die Genauigkeit héngt von der geometrischen Form ab. Die Angabe der moglichen Genauigkeit basiert auf statistischen Daten bei 95% der mdglichen Abmessungen. Die Genauigkeit in
der Z-Achse umfasst eine zusétzliche Toleranz von -0,000/+Schichthhe.

2 Weitere Informationen finden Sie in der Studie zur Genauigkeit der Fortus 900mc.



FDM-3D-Drucker verwenden eine Vielzahl von
technischen und hochleistungsfahigen Thermoplasten,
um funktionale Bauteile direkt aus digitalen Daten
herzustellen. In Kombination mit FDM 3D-Druckern,
liefern FDM-Thermoplaste hochwertige Teile fiur die
Konzeptmodellierung, das funktionale Prototyping, die
Herstellung von Werkzeugen und Produktionsteilen.

Hochwertige
Materialien.
Hervorragende
Leistung.

Die Stratasys FDM-Materialien werden, basierend auf
dem Testniveau das jedes Material durchlaufen hat, in
verschiedene Kategorien eingeteilt. Stratasys Preferred
Materials wurden von Stratasys oder einem Drittanbieter

Stratasys Preferred Materials

Antero 800NA

Antero 840CN03

entwickelt und getestet, um die optimale Kombination
aus Material und Druckerleistung zu gewéhrleisten.

Stratasys Validated Materials werden von Stratasys
oder einem Drittanbieter entwickelt und haben
grundlegende Zuverlassigkeitstests durchlaufen, um den
Stratasys Qualitatsstandards fur die Verwendung mit
Stratasys FDM-Druckern zu entsprechen.

ULTEM™ 1010 resin

ULTEM™ 9085 resin

PPSF

. .. Fortus 450mc Fortus 450mc Fortus 450mc Fortus 450mc
Systemverfligbarkeit F900 F900 F900 F900 F900
0.254 mm 0.254 mm
Schichtstarke 0.254 mm 0.254 mm 0.330 mm 0.330 mm 0.254 mm?
0.508 mm?° 0.508 mm'°
Stiltzstruktur SUP8000B™ SUP8000B SUP9000B™ SUP8500B™ PPSF abbrechbares
abbrechbar abbrechbar abbrechbar abbrechbar Stltzmaterial
]
Verflgbare Farben = Natural B Natural B Natural Natural B Natural
B Black
XZ: 10,600 psi XZ: 7,850 psi XZ: 11,500 psi XZ: 10,000 psi
Zugfestigkeit (73.0 MPa) (54.1 MPa) (79.2 MPa) (69.2 MPa) XZ: 8,000 psi
(H6chstwert)? ZX: 8,650 psi ZX: 7,630 psi ZX: 4,080 psi ZX: 5,710 psi (55 MPa)
(59.7 MPa) (52.6 MPa) (28.2 MPa) (39.4 MPa)
XZ: 6.1% XZ: 11.9% XZ: 4.0% XZ: 5.4%
Bruchdehnung? XZ: 3.0%
ZX: 2.3 % ZX: 1.9% ZX: 1.1% ZX: 1.9%
X2Z: 19,800 psi XZ: 20,800 psi XZ: 18,600 psi X2Z: 15,000 psi
(136 MPa) (144 MPa) (128 MPa) (104 MPa) XZ: 15,900 psi
Biegefestigkeit '
ZX: 15,400 psi ZX: 12,400 psi ZX: 11,800 ZX: 10,600 psi (110 MPa)
(106 MPa) (85.3 MPa) (81.6 MPa) (73.1 MPa)
XZ: 0.770 ft-Ib/in XZ: 0.858 ft-Ib/in XZ: 0.498 ft-Ib/in XZ: 1.66 ft-Ib/in
IZOD- (41.1 J/m) (45.8 J/m) (26.6 J/m) (88.5 J/m) XZ: 11 ft-Io/in.
Kerbschlagzahigkeit  zx: 0.623 ft-Ib/in ZX: 0.575 ft-Ib/in ZX: 0.407 ft-Ib/in ZX: 0.735 ft-lb/in (68.7 J/m)
(83.3 J/m) (30.7 J/m) (21.7 J/m) (39.2 J/m)
Warmeform-
bestandigkeit 147.28 °C 150.8 °C 212.2 °C 172.9 °C 189 °C
bei 264 psi
Hohe Festigkeit, Elektrostatisch Hohe FST-Zertifikat
N Temperatur- und ableitfahige (ESD) e (Flammenausbreitung,
Einzigartige o ) Temperaturbestandigkeit e
) Chemikalien- Eigenschaften und T Rauch und Toxizitat),
Eigenschaften und gute Druckfestigkeit flr

bestandigkeit, geringe
Ausgasung

hohe Chemikalien-
bestandigkeit

Verbundwerkzeuge

ULTEM™ 9085 resin
Aerospace verflgbar




ST-130 FDM Nylon 6 FDM Nylon-CF10 FDM Nylon 12 FDM Nylon 12CF PC
Fortus 450mc Fortus 450mc
. . Fortus 450mc F190CR Fortus 450mc F900 FO00
Systemverfligbarkeit g, Fo00 F370CR FO00 F3300 fir PCund ~ F3300 fur PC und
Nylon 12CF Nylon 12CF
0.127 mm"®
0.178 mm 0.178 mm
0.254 mm 0.254 mm 0.1778 mm
Schichtstarke 0.330 mm 0.254 mm 0.254 mm
0.330 mm 0.508 mm?™ 0.254 mm
0.330 mm 0.330 mm
0.330 mm®
ST130 QSR I6sliche PC abbrechbares
Stiltzstruktur abbrechbares SR-110 I6sliches StUtzstruktur, SR-110 I8sliches SR-110 I6sliches Stltzmaterial,
. ) Stutzmaterial SUP4000B abtrennbare ~ Stitzmaterial Stutzmaterial SR-110 I6sliches
Stltzmaterial N . :
Stitzstruktur Stitzmaterial
VerfUgbare Farben B Natural B Black B Dark Gray B Black B Black O White
XZ: 9,800 psi XZ: 10034 psi XZ: 7,140 psi XZ: 12,100 psi XZ: 8,390 psi
Zugfestigkeit (67.6 MPa) (69.1 MPa) (49.3 MPa) (83.5 MPa) (57.9 MPa)
(Hochstwert)? ZX: 5,300 psi ZX: 3684 psi ZX: 6,060 psi ZX: 4,750 psi ZX: 5,150 psi
(36.5 MPa) (25.4 MPa) (41.8 MPa) (32.7 MPa) (35.5 MPa)
XZ: 38.0% XZ: 4.74% XZ: 30.0% XZ: 2.4% XZ: 5.2%
Bruchdehnung?
ZX: 3.2% ZX: 2.41% ZX: 6.5% ZX: 1.2% ZX: 2.0%
XZ: 14,100 psi XZ: 17,940 psi XZ: 8,190 psi XZ: 22,200 psi X2Z: 13,100 psi
(97.2 MPa) (128.7 MPa) (56.5 MPa) (153 MPa) (90.0 MPa)
Biegefestigkeit
ZX: 11,900 psi ZX: 5751 psi ZX: 7,900 psi ZX: 9,080 psi ZX: 10,900
(82 MPa) (39.7 MPa) (54.5 MPa) (62.4 MPa) (75.0 MPa)
XZ: 2.0 ft-Ib/in XZ: 3.79 ft-Ib/in XZ: 2.58 ft-Ib/in XZ: 1.99 ft-lb/in XZ: 1.44 ft-Ib/in
1IZOD- (106 J/m) (202.7 J/m) (138 J/m) (106 J/m) (76.8 J/m)
Kerbschlagzahigkeit ZX: 0.8 ft-lo/in ZX: 0.68 ft-Io/in ZX: 1.33 ft-Io/in ZX: 0.45 ft-Io/in ZX: 0.503 ft-Ib/in
(43 J/m) (36.4 J/m) (71.0 J/m) (24.0 J/m) (26.9 J/m)
Warmeform-
bestandigkeit 108 °C 93 °C 62 °C 84.3 °C 1563.7 °C 142.2 °C
bei 264 psi
) Sehr hohe )
. . L6slich fur — ) s FDM-Material
E!n2|gar’[|ge Sacrificial-Tooling- St.ab'“tat und“ o 10% geflllte Kohlefaser Widerstandsfanig, mit der héchsten Fest (Zugfestigkeit)
Eigenschaften Widerstandsfahigkeit hohe Bruchdehnung Biegefestigkeit

Anwendungen

kombiniert




Hochwertiges Material.
Hervorragende Leistung.

(Fortsetzung)

PC-ISO ABS-ESD7 ABS-M30
F190CR / F370CR
F370CR F170 /370 F370CR E}?g%; OF37OCR
Svstemverfiigbarkeit Fortus 450mc F370 F770 F370 £770
Y 9 F900 Fortus 450mc Fortus 450mc Fortus 450mc ot aB0me
F900 FO00 FO00 F900
F3300
0.127 mm
0.127 mm! 0.127 mm'
0.178 mm 0.178 mm
0.178 mm 0.178 mm 0.178 mm
Schichtstarke 0.254 mm 0.254 mm
0.254 mm 0.254 mm 0.254 mm
0.330 mm 0.330 mm
0.330 mm 0.330 mm
0.508 mm?°
QSR l6sliches QSR l6sliches QSR l6sliches
QSR lI6sliches Stutzmaterial, Stutzmaterial, Stutzmaterial,
Stiitzstruktur PC abbrechbares StUtzmaterial, SR-30™ I6sliches SR-30™ I6sliches SR-30™ l6sliches
Stltzmaterial SR-110™ I6sliches Stltzmaterial, Stltzmaterial, Stltzmaterial,
StUtzmaterial SR-35™ l6sliches SR-35™ l6sliches SR-35™ losliches
Stutzmaterial StUtzmaterial StUtzmaterial
Ivory®
B Black ory
]
Dark Gray I White
Light Gray
: M Black®
] White
[ White W Black W Red ® Dark Gray
Verftigbare Farben Translucent Natural [ White’ ® Orange ® Black : gﬁi
Yellow 6
m Orange
| Green
m Dark Blue Yellow?
B Green®
XZ: 5,300 psi XZ: 4,750 psi XZ: 5,130 psi XZ: 4,470 psi
Zugfestigkeit XZ: 8,300 psi (36.5 MPa) (32.8 MPa) (35.4 MPa) (30.8 MPa)
(H6chstwert)? (57 MPa) ZX: 3,760 psi ZX: 4,110 psi ZX: 3,920 psi ZX: 3,990 psi
(25.9 MPa) (28.3 MPa) (27.0 MPa) (27.5 MPa)
XZ: 4.7% XZ: 5.9% XZ: 3.40% XZ: 8.1%
Bruchdehnung? XZ: 4.0%
ZX: 1.8% ZX: 1.8% XZ: 1.59% ZX: 1.8%
XZ: 8,970 psi XZ: 8,930 psi XZ: 9,800 psi XZ: 8,510 psi
XZ: 13,100 psi (61.9 MPa) (61.5 MPa) (67.5 MPa) (58.7 MPa)
Biegefestigkeit g
(90 MPa) ZX: 6,700 psi ZX: 7,390 psi XZ: 6,440 psi ZX: 6,910 psi
(46.2 MPa) (561.0 MPa) (44.3 MPa) (47.7 MPa)
XZ: 4.52 ft-Ib/in XZ: 0.808 ft-Ib/in XZ: 0.678 ft-Ib/in XZ: 1.89 ft-Ib/in
IZOD- XZ: 1.6 ft-lo/in. (241 J/m) (43.1 J/m) (36.2 J/m) (101 J/m)
Kerbschlagzahigkeit (86 J/m) ZX: 0.637 ft-Ib/in ZX: 0.445 ft-Ib/in ZX: 0.384 ft-Ib/in ZX: 0.603 ft-Ib/in
(34.0 J/m) (23.8 J/m) (20.5 J/m) (32.2 J/m)
Warmeform-
bestandigkeit 126°C 102.9 °C 97.9 °C 101.4 °C 99.9 °C
bei 264 psi
Einziartige UV-bestandig mit der Elektrostatisch
nzigarig Fest (Schlagfestigkeit) hervorragenden Asthetik  ableitfahige (ESD) Auswahl an Farboptionen
Eigenschaften

der FDM-Materialien

Eigenschaften




Diran 410MF07 FDM TPU 92A ABS-CF10 ABS-M30i

Svstemverfiigbarkeit F370CR F170 F190CR / F370CR F190CR / F370CR Fortus 450mc
4 9 F370 F370 F170/ 370 F170 /370 F900
0.127 mm’!
0.178 mm 0.178 mm
0.178 mm 0.178 mm
Schichtstarke 0.254 mm 0.254 mm 0.254 mm
0.254 mm 0.254 mm
0.330 mm 0.330 mm
0.330 mm
™
. SUP40008B QSR lI6sliches QSR lI6sliches QSR losliches
Stitzstruktur abbrechbares PLA model (abbrechbar) - ) - ) - )
. ) StUtzmaterial StUtzmaterial Stutzmaterial
StUtzmaterial
W Black
O White
Light Gray
B Medium Gray
B Red
W Blue
Verflgbare Farben W Dark Gray ® Natural Translucent B Black B Black Ivory
B Red Translucent
H Blue Translucent
B Yellow Translucent
B Green Translucent
XZ: 6,490 psi XZ: 6,990 psi XY: 2,432 psi XZ: 5,465 psi
Zugfestigkeit (44.8 MPa) (48 MPa) (16.8 MPa) (87.7 MPa) XZ: 4,650 psi
(H6chstwert)? ZX: 4,460 psi ZX: 3,830 psi XZ: 2,519 psi ZX: 3,100 psi (36 MPa)
(80.7 MPa) (26 MPa) (17.4 MPa) (21.3 MPa)
XZ: 12.0% XZ: 2.5% XY: 552% XZ: 2.70%
Bruchdehnung? XZ: 4%
ZX: 3.1% ZX: 1.0% XZ: 482% ZX: 1.49%
XZ: 8,690 psi XZ: 12,190 psi XZ: 10,000 psi
) o (59.9 MPa) (84 MPa) (69.0 MPa) XZ: 8,800 psi
Biegefestigkeit -
ZX: 6,770 psi ZX: 6,570 psi ZX: 4,240 psi (61 MPa)
(46.7 MPa) (45 MPa) (29.2 MPa)
XZ: 8.28 ft-Ib/in XZ: 0.962 ft-Ib/in
IZOD- (442 J/m) XZ: 0.5 ft-Ib/in. i (51.4 J/m) XZ: 2.6 ft-Ib/in
Kerbschlagzahigkeit  zx: 0.502 ft-lo/in (27 J/m) ZX: 0.381 ft-Ib/in (139 J/m)
(26.8 J/m) (20.3 J/m)
Warmeform-
bestandigkeit bei 70 °C 51°C - 99 °C 82 °C
264 psi
Einzigartige Glatte, geschmeidige Kostengunstiger,
nzigartg Textur mit geringer 9 ger, Elastomer Kohlefasergefiillt 10 % Biokompatibel
Eigenschaften o schneller Entwurfsdruck
Gleitreibung
10,127 mm Schichtstarke ist nicht auf der Stratasys FO00 verfligbar. 5 Erhaltlich fir die F123™-Serie (einschlieBlich F190CR / F370CR Composite-fahiger
2 Detailinformationen zu Prifungen finden Sie in den jeweiligen Materialdatenblattern. Drucker).
% 0,330 mm Schichtstérke fir PPSF ist nicht auf der Stratasys FO00 verfigbar. " PC-ABS White ist nur fur die F370 / F370CR verflgbar. Es ist auf der Fortus 450mc und

F icht verfl .
4 Es liegt in der Verantwortung des Herstellers der jeweiligen Endprodukte, die Eignung . der .QOOHHIC. Ve Ugbar ) .
samtlicher in seinen Endprodukten verwendeter Bestandteile und Materialien zu ermitteln. ASA st flir die F770 in den Farben Ivory, Red, White, Yellow, Blue, Black und Light Gray

rfligbar.
5 PC kann unter Verwendung der abbrechbaren Stutzstruktur eine Schichtstarke von 0,330 vertugbar

mm erreichen. PC kann unter Verwendung der ¢slichen Stiitzstruktur SR-100™ eine ® ABS-M30 ist fur die F770 nur in Schwarz verfligbar.
Schichtstarke von 0,127mm erreichen. "0 Erhaltlich fur die FO00.



Stratasys Validated Materials

(Informationen zu den spezifischen physikalischen und mechanischen Eigenschaften finden Sie in den einzelnen Materialdatenblattern.)

Kimya PC-FR ULTEM™ 9085 resin Aircraft Gray ULTEM™ 9085 resin Gunship Gray
Systemverfligbarkeit Fortus 450mc, FO00 Fortus 450mc, FO00 Fortus 450mc, FO00
Schichtstarke 0.254 mm 0.254 mm 0.254 mm
Stltzstruktur SR-100 losliches Stutzmaterial SUP8500B abbrechbares Stitzmaterial SUP8500B abbrechbares Stitzmaterial
Verflgbare Farben Light Gray B Medium Gray B Dark Gray

Flammhemmendes Polycarbonat;

Einzigartige Eigenschaften erflllt die EU-Brandschutzrichtlinie flr PEI-Hochleistungspolymer in Medium

Hochleistungs-PEI-Polymer in Dark Gray

Eisenbahnen EN 45545 Gray

ULTEM™ 9085 resin White 7362 ULTEM™ 9085 resin Dream Gray ULTEM™ 9085 resin Jana White
Systemverflgbarkeit Fortus 450mc, FO00 Fortus 450mc, FO00 Fortus 450mc, FO00
Schichtstérke 0.254 mm 0.254 mm 0.254 mm
Stitzstruktur SUP8500B abbrechbares Stutzmaterial SUP8500B abbrechbares Stutzmaterial SUP8500B abbrechbares Stitzmaterial
Verflgbare Farben [ White Light Gray 1 White

Hochleistungs-PEI-Polymer in weiB. Hochleistungs-PEI-Polymer in hellgrau. Hochleistungs-PEI-Polymer in weif3.

Binzigartige Eigenschaften - icht der Airbus-Farbe AIC 12,16, Entspricht der Airbus-Farbe AIC 2.49.  Entspricht der Airbus-Farbe AIC 12.36.

ULTEM™ 9085 resin Red PC-Red PC-Black
Systemverfligbarkeit Fortus 450mc, FO00 Fortus 450mc, FO00 Fortus 450mc, FO00
Schichtstéarke 0.254 mm 0.254 mm 0.254 mm
Stltzstruktur SUP8500B abbrechbares Stiitzmaterial SR-100 l&sliches Stutzmaterial SR-100 l6sliches Stutzmaterial
Verflgbare Farben B Red B Red B Black
Polycarbonatmaterial in roter Farbe Polycarbonatmaterial in schwarz
Einzigartige Eigenschaften Hochleistungs-PEI-Polymer in rot. (alternativ zu PC weil3 Stratasys Preferred (alternativ zu PC weiB Stratasys Preferred
Material). Material).
Systemverfligbarkeit Fortus 450mc, F900 Fortus 450mc, FO00
Schichtstérke 0.254 mm 0.254 mm
Stitzstruktur SR-110 l6sliches Stutzmaterial SUP1500B abbrechbares Stitzmaterial
Verflgbare Farben B Red Light Gray

PC-ABS in roter Farbe (alternativ zu
Einzigartige Eigenschaften PC-ABS weil3 Stratasys Preferred Hochschlagfestes Styrol-FDM-Filament
Material).




Fortschrittliche
Materialien.

Damit Sie noch
mehr erreichen.

Wir bieten nicht nur eine duBerst umfassende
Materialpalette an, sondern unterstiitzen Sie auch
dabei, das Beste daraus zu machen.

Wir investieren stetig Zeit und Geld in die
Entwicklung von Hardware, Software und
Dienstleistungen, damit Sie die bestmdglichen
Ergebnisse erzielen kénnen. Fiir mehr Genauigkeit
und Flexibilitat und Zuverlassigkeit. In weniger Zeit
mit weniger Stress.

Make it with Stratasys.

Stratasys Services

Unsere Servicepakete gewahrleisten lhnen schnellstmoglichen Service, um Ihre Produktivitat,
Systemverfligbarkeit und Leistungssteigerung jederzeit zu gewahrleisten.

Kontaktieren Sie uns: Contract.emea@stratasys.com

Stratasys Academy™

Die Stratasys Academy™ bietet Ihnen umfangreiche Schulungen, um lhre Effizienz weiter zu
maximieren und das Beste aus Ihren Investitionen herauszuholen.

Kontaktieren Sie uns: Training.emea@stratasys.com

t stratasys

Kontakt.

USA - Hauptniederlassung
7665 Commerce Way

Eden Prairie, MN 55344, USA
+1 952 937 3000

ISRAEL - Hauptniederlassung
1 Holtzman St., Science Park
P.O. Box 2496,

Rehovot 76124, Israel

+972 74 745 4000

EMEA

Airport Boulevard B 120

77836 RheinmUnster, Deutschland
+49 7229 7772 0

ASIEN-PAZIFIK

1F A3, Ninghui Plaza
No.718 Lingshi Road
Shanghai, China
+86 21 3319 6000

! KONTAKT.
Lt www.stratasys.com/de/contact-us/locations
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