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A

WARNUNG

Lesen und beachten Sie dieses Handbuch und seine Sicherheitsanweisungen,
bevor Sie den Fuse Blast verwenden. Nichtbeachtung kann zu schweren oder
toédlichen Verletzungen fiihren.

HAFTUNGSAUSSCHLUSS

Formlabs war bestrebt, diese Anweisungen so klar, vollstandig und korrekt wie moglich zu
gestalten. Die Informationen in diesem Dokument umfassen allgemeine Beschreibungen und/
oder technische Merkmale der Leistung der im Lieferumfang enthaltenen Produkte. Dieses
Dokument ist kein Ersatz fir die Bestimmung der Eignung oder Zulassigkeit dieses Produkts fir
spezifische Anwendungsfalle und darf nicht dazu genutzt werden. Es liegt in der Verantwortung
der Nutzer oder Integratoren, eine geeignete und umfassende Risikoanalyse, Bewertung und
Priifung der Produkte mit Hinblick auf die spezifische Anwendung durchzufihren. Weder
Formlabs noch etwaige Partner oder Tochterunternehmen sind verantwortlich oder haften fur
den Fehlgebrauch der Informationen in diesem Dokument. Wenn Sie Verbesserungsvorschlage
haben oder Sie in diesem Dokument Fehler entdecken, benachrichtigen Sie uns bitte.
Copyright © 2024 Formlabs. Alle Rechte vorbehalten.

support.formlabs.com

WARENZEICHEN

Alle Produktnamen, Logos und Marken sind Eigentum der jeweiligen Inhaber. Alle
Unternehmens-, Produkt- und Dienstleistungsnamen in diesem Handbuch dienen
ausschlieBlich zu Identifikationszwecken. Die Verwendung dieser Namen, Logos oder Marken
impliziert keine Billigung.

DOKUMENTREVISIONEN

Datum Version Dokumenténderungen

Januar 2024 REV 01 Erstverdffentlichung

Haftungsausschluss | 7
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1.2

Vorwort

Wir gratulieren lhnen zum Kauf des Fuse Blast. Im Namen des gesamten Formlabs-Teams
danken wir lhnen dafur.

Der Fuse Blast ist eine automatische Strahlistation flr SLS-Druckteile, der speziell fur das
Ecosystem der Fuse-Serie von Formlabs entwickelt wurde. Er bietetautomatisches Sandstrahlen,
wodurch ein unaufwandiger Arbeitsablauf fur die Reinigung von Pulverriickstdanden, die
Entfernung von Surface Armor und die Oberflaichenbehandlung von SLS-Druckteilen
ermoglicht wird. Der manuelle Modus ermoglicht eine sorgsame Handhabung und Reinigung
empfindlicher oder tbergroker Teile mithilfe des eingebauten Handschuhkastens. Ein In-
Line-lonisator spiilt den Schleifstaub und das restliche Pulver ab und hinterlasst die Teile
sauber und bereit fur den Endgebrauch. Die passive Strahimittelfilterung trennt abgenutztes
Strahlmittel und Pulver, was die Lebensdauer des Strahlmittels erheblich verlangert und Abfall
reduziert. Das vollstandig abgedichtete Gehduse mit einem HEPA-Filter, das Spulverfahren
fuir die Kabine und ein leiser Betrieb sorgen fur ein burofreundliches Gesamtpaket, das die
Verschmutzung durch Pulver minimiert. Voreinstellungen und konfigurierbare Zeit-, Drehzahl-
und Druckeinstellungen ermoglichen wiederholbare, zuverlassige Ergebnisse.
IndiesemHandbuchwird erklart, wie der Fuse Blast eingerichtet, verwendetund ordnungsgemarn
gewartet wird, und es enthalt Anleitungen zur Optimierung der Druckergebnisse.

Es richtet sich an Personen, die den Fuse Blast aufbauen, bedienen, warten oder anderweitig
mitihm interagieren. Beaufsichtigen Sie junge oder unerfahrene Nutzer, um einen angenehmen
und sicheren Betrieb zu gewéhrleisten.

Lesen und Aufbewahren der Anweisungen

Lesen und beachten Sie dieses Handbuch und seine Sicherheitsanweisungen, bevor Sie
den Fuse Blast verwenden. Nichtbeachtung kann zu schweren oder tédlichen Verletzungen
fihren. Bewahren Sie alle Sicherheitsinformationen und -hinweise auf und stellen Sie sie
nachfolgenden Anwendern des Produkts zur Verfigung.

Befolgen Sie alle Anweisungen, um Feuer, Explosionen, Stromschldge oder andere Gefahren zu
vermeiden, die zu Sachschdden und/oder schweren oder tédlichen Verletzungen fihren kénnen.
Der Fuse Blast darf nur von Personen bedient werden, die den Inhalt dieses Handbuchs
vollstdndig gelesen und verstanden haben. Stellen Sie sicher, dass alle Nutzer des Fuse Blast
die Warnungen und Anweisungen gelesen haben und diese befolgen. Formlabs haftet nicht
flir Sach- oder Personenschéden, die durch inkorrekte Handhabung oder Nichteinhaltung der
Sicherheitshinweise entstehen. In solchen Féllen erlischt die Garantie.

Einholen von Unterlagen und Informationen

Auf Formlabs.com:

- Greifen Sie auf den Formlabs-Shop (Formlabs.com/de/shop) zu und auf Ihr Dashboard-
Konto (Formlabs.com/dashboard).
Suchen Sie zertifizierte Dienstleister in Ihrer Region (Formlabs.com/de/company/partners).
Lesen Sie die Nutzungsbestimmungen (Formlabs.com/de/terms-of-service/eu) und die
Datenschutzrichtlinie (Formlabs.com/de/privacy-policy).



1.241

Auf support.formlabs.com:
- Greifen Sie auf die neueste Version der Formlabs-Produktdokumentationen zu.
- Kontaktieren Sie den Formlabs-Kundenservice und fordern Sie Dokumentationsmaterial an

sowie Handblcher, Reparaturanleitungen und technische Informationen.

+ Geben Sie Kommentare oder Feedback ab zu positiven oder verbesserungswirdigen
Dingen. Formlabs schatzt die Ruckmeldung aller Nutzer.

- Fordern Sie zuséatzliche Schulungen an.

Kundenservice und Wartung

Bewahren Sie einen Kaufnachweis zur Inanspruchnahme von Garantieleistungen auf. Die
Serviceoptionen hdangen vom Status der jeweiligen Produktgarantie ab. Geben Sie den
Seriennamen des Produkts an, wenn Sie den Formlabs-Kundenservice oder einen zertifizierten

Dienstleister kontaktieren.

Anstelle einer Seriennummer verfligen alle Produkte von Formlabs tber einen Seriennamen.
Mit dieser einzigartigen Kennung lasst sich die Fertigungs-, Verkaufs- und Wartungshistorie
verfolgen. Auch kann ein Gerat so bei Verbindung mit einem Netzwerk klar identifiziert werden.
Der Serienname befindet sich auf der Rickseite des Gerates im Format Blast-AdjektivTier.

Dienstleister von Formlabs-Produkten bieten ebenfalls Kundenservice und Wartung an. Sofern
Formlabs oder ein zertifizierter Dienstleister weitere oder erweiterte Garantien anbietet,
kénnen die Bedingungen des separaten Angebots gelten.

Bei Produkten, die von zertifizierten Dienstleistern erworben wurden, wenden Sie sich
bitte zur Unterstitzung an den urspringlichen Dienstleister, bevor Sie den Formlabs-
Kundenservice kontaktieren.

Fir Kundenservice- oder Wartungsanfragen, einschlieflich Produktinformationen, technischer
Unterstlitzung oder Unterstiitzung mit Anweisungen, kontaktieren Sie den Formlabs-
Kundenservice:

support.formlabs.com

USA

Formlabs Inc.

35 Medford St.

Somerville, MA, USA, 02143

Deutschland

Formlabs GmbH
Nalepastrake 18

12459 Berlin, Deutschland

Japan

1F Kitashinagawa 369 Building
3 Chome-6-9 Kitashinagawa
Shinagawa City

Tokio 140-0001, Japan

USA

Formlabs Inc.

220 E Buffalo St.
Milwaukee, WI, USA 53202

Ungarn

Formlabs:

Andréssy Ut 9

1061 Budapest, Ungarn

Taiwan

No. 28257215229, Shizheng
North 2nd Rd, Xitun District
Taichung City, Taiwan 407

Vorwort | 9
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1.2.2 Garantie

Auf dieses Produkt wird eine Garantie gewahrt. Formlabs bietet eine Garantie fir alle
offizielle Formlabs-Hardware. Sofern nicht anders ausdrlcklich angegeben, stellen die
Nutzungsbestimmungen, einschlieRlich der Garantie, die vollstandige Vereinbarung
zwischen lhnen und Formlabs dar, hinsichtlich der Dienstleistung und jeglichem Produkt,
das Sie von Formlabs gekauft haben, und ersetzen alle vorherigen oder zeitgleichen
Kommunikationen, Angebote oder Vereinbarungen zwischen Ihnen und Formlabs, sei es in
elektronischer, mindlicher oder schriftlicher Form.

Lesen Sie die Garantiebedingungen fiir weitere Informationen zur Formlabs-Garantie in

Ihrer Region:

USA formlabs.com/terms-of-service

EU (EN) formlabs.com/eu/terms-of-service
EU (DE) formlabs.com/de/terms-of-service
EU (FR) formlabs.com/fr/terms-of-service
EU (ES) formlabs.com/es/terms-of-service
EU (IT) formlabs.com/it/terms-of-service
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Einleitung

21 Verwendungszweck
Der Fuse Blast ist ein kommerzielles Prazisionswerkzeug und bestimmt fur die Verwendung
in der additiven Fertigung der vom Nutzer bereitgestellten Designs mittels SLS-Pulver. Die
endglltigen Leistungsmerkmale des gesinterten SLS-Pulvers variieren gemafk der Einhaltung
der Gebrauchsanweisung, der Anwendung, den Betriebszustdnden, den kombinierten
Materialien, der Endverwendung oder anderen Faktoren.

@ Der Fuse Blast ist nicht fiir den Gebrauch im Wohnbereich bestimmt.

HINWEIS

@ In einigen Fallen kann der additive Fertigungsprozess naturgemaf% zu variablen

s Leistungsmerkmalen zwischen den Fertigungslaufen oder innerhalb eines bestimmten
Teils fuihren. Derartige Abweichungen sind mdglicherweise nicht offensichtlich
und kdnnen zu unerwarteten Defekten bei additiv gefertigten Teilen fiihren.

@ IPXO0: Das Produkt bietet keinen besonderen Schutz vor Wasser.

HINWEIS

@ Der Fuse Blast ist als ,Verschmutzungsgrad 2“ eingestuft: Normalerweise tritt nur

s nichtleitende Verschmutzung auf. Es kann mit einer voriibergehenden Leitfahigkeit

durch Kondensation zu rechnen sein.

A Sie miissen vor dem Einsatz eine unabhangige Eignungspriifung durchfiihren

bezliglich der additiven Fertigung, des selektiven Lasersinterns (SLS), des Fuse Blast
und der spezifischen Designs oder Materialien, die bei der Anwendung und fiir den
Verwendungszweck eingesetzt werden. Formlabs Gibernimmt in keinem Fall Haftung fiir

WARNUNG

Vermoégensschaden, Tod oder Personenschaden, die Sie oder Dritte in Verbindung mit
Ihrer Anwendung der Formlabs-Produkte erfahren. Im grotmaoglich rechtlich zulassigen
Umfang tibernimmt Formlabs AUSDRUCKLICH KEINE IMPLIZITE ODER EXPLIZITE
EIGNUNGSGARANTIE fiir eine bestimmte Anwendung, da die spezifischen Eigenschaften
und Umstande dieser Anwendung fiir Formlabs unvorhergesehen und unvorhersehbar sind.

Formlabs bietet Werkzeuge und Materialien fir viele verschiedene Anwendungen,
erhebt aber keinen Anspruch auf die Sicherheit oder Wirksamkeit eines bestimmten
Objekts, das mit Formlabs-Produkten hergestellt wurde. Bestimmte Formlabs-Produkte,
besonders solche, die in der Branche als ,biokompatible* Materialien bekannt sind,
wurden fur die Konformitat mit den entsprechenden Industrienormen ausgelegt. Die

WARNUNG

spezifischen Normen und die wichtigsten technischen Spezifikationen kdnnen den
technischen Datenblattern entnommen werden und wurden gemaf den fir diese
Normen und Spezifikationen relevanten Priifprotokollen getestet. Biokompatible
Materialien sind Spezialprodukte, die fiir den Einsatz durch medizinische Fachkréfte
vorgesehen sind und gemaf der Gebrauchsanweisung verwendet werden muissen.

Einleitung 1 11
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WARNUNG

2.2

Nehmen Sie keine Modifikationen vor. Der Fuse Blast ist im Istzustand zu verwenden.
Das Geréat ohne ausdriickliche Genehmigung und Anleitung von Formlabs oder einem
zertifizierten Dienstleister zu modifizieren, fiihrt zum Garantieverlust und kann zudem

das Geréat beschadigen oder Ihnen Verletzungen zufligen.

Technische Spezifikationen

Parameter

Einheit

Pulverrickgewinnungsstation

Fuse Blast

3D-Drucktechnologie

Selektives Lasersintern (SLS)

Druckerkompatibilitat

SLS-3D-Drucker der Fuse-Serie
Drucker fiir Pulverbettfusion von Drittanbietern

Mindestabmessungen fiir
problemlosen Zugriff (B x T x H)

145 x 150 x 210 cm

Zusétzlicher Freiraum von 76,2 cm auf allen Seiten erforderlich

Abmessungen des Produkts (B x T x H)

100 x 75 x 175 cm
Hohe im offenen Zustand: 195 cm

Produktgewicht

164 kg (ohne Strahimittel)

Abmessungen der Trommel

Innendurchmesser: 450 mm

Offnungsdurchmesser: 345 mm

Tiefe der Trommel: 250 mm

Die Trommel kann ohne Werkzeug demontiert werden.
Sie kann ein volles Fertigungsvolumen der Generation
Fuse 1aufnehmen.

Innerer Arbeitsbereich (B x T x H)

71x55x67 cm

Zuganglicher Arbeitsbereich (B x T x H)

57 x 50 x 67 cm (ohne Trommel)

Trichterkapazitat

StrahIimitteltrichterkapazitat: 8,3 |, entspricht 13 kg Glasmedium

von 200 bis 300 um Groke
Abfalltrichterkapazitat: 10,6 |

Betriebsumgebung

10-36 °C
Bis zu 2286 m Hohenlage

Liftung Unterdruckhaube mit auswechselbarem HEPA-Filter
Unabhangige Liftungsanlage
Energiebedarf EU: 230 V Wechselstrom, 3 A (kein eigener Stromkreis

oder Sauger erforderlich)
USA: 120 V Wechselstrom, 6 A (kein eigener Stromkreis
oder Sauger erforderlich)

Uberspannungskategorie

ovCl

Druckluftanforderungen

Mind. 285 SLPM bei 6 bar zuftihren.
Druckzufuhr zwischen 6 und 8 bar regulieren.
Dies wird Ublicherweise durch einen
4-HP-Kompressor erreicht.

Konnektivitat

WLAN: (2,4 GHz)
Ethernet: 1000 Mbit
USB: 2.0

WLAN-Konnektivitat

Protokoll: [EEE 80211 b/g/n
Frequenz: 2,4 GHz
Unterstiitzte Verschliisselungsstandards: WPA/WPA2

12



2.3
2.31

Parameter

Ethernet-Konnektivitat

USB-Konnektivitat

Schallemission

Produktsteuerung

Im Lieferumfang enthaltenes Zubehor

Benachrichtigungen

Produktkomponenten
Fuse Blast — Vorderseite

Einheit

RJ-45 Ethernet (I0BASE-T/I00BASE-TX/1000BASE-T) LAN-Anschluss
Anschluss Uber ein abgeschirmtes Ethernet-Kabel (nicht
inbegriffen): mindestens Cat5 oder Cat5e/Cat6 fiir I000BASE-T

USB-C-Anschluss (Rev. 2.0) mit einem USB-A-C- oder USB-C-
C-Kabel

Bei normalem Gebrauch erreicht das Gerat einen zeitlich
gewichteten Mittelwert von 85 dB(A). Ein Gehorschutz ist
nicht erforderlich.

Interaktiver Touchscreen, manuelle Steuerpedale flir manuelle
Strahimittel- und Luftspilungssteuerung

Transferbehalter

Steuerpedale

Antistatikarmband
7-mm-Steckschlissel
3-mm-Strahldisenkopf
4-mm-Strahldisenkopf (installiert)
T20-Torx-Schraubendreher
FuRbodenmatte

Touchscreen-Benachrichtigungen

© Tirriegel: Sichert die Strahlkammer.
© Strahlkammertiir: Ein Fenster aus gehértetem

2]
o

Glas verhindert, dass Pulver und Ablagerungen
aus dem Arbeitsbereich des Fuse Blast austreten
und erlaubt den Zugang zu Trommelkorb
und Strahlpistole.

Strahlleuchten: Beleuchtet den Arbeitsbereich
des Fuse Blast.

Trommelkorb: Rotiert, um die Teile in Bewegung
zu halten und eine gleichmaRige Abdeckung beim
automatischen Sandstrahlen zu gewahrleisten.
Strahlpistole: Bestrahlt Druckteile mit Strahimittel
und reinigt sie anschlieRend mitionisierter Druckluft.
Strahlarm: Halt die Strahlpistole in Position fur
unterstitztes manuelles Strahlen oder einen
automatischen Strahlzyklus.

Touchscreen: Die kapazitive LCD-Touch-

Benutzeroberflache zeigt Informationen zum Reinigungszyklus, Einstellungen

und Fehlermeldungen an.

@ strahlhandschuhe: Ermoglicht die Handhabung und Reinigung von Gegenstanden,
wahrend die Strahlkammertlr des Fuse Blast gesichert ist.

Einleitung 1 13
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HEPA-Filterklappe: Abgedichtete und verriegelte Klappe fir den Zugriff auf den
HEPA-Luftfilter.

Fenster des Strahimitteltrichters: Gewéhrt Blick auf den Pulverstand im Trichter.
Fenster des Abfalltrichters: Gewahrt Blick auf den Abfallstand im Trichter.

Pedale: Bedienelemente fir die Luftspilung und das Sandstrahlen von Hand.

Ventil fiir den Strahlmitteltrichter: Ein Schieberventil, das zum SchlieRen und Offnen des
Ventils zum Entleeren des Strahimitteltrichters dient.

Arbeitsflache: Eine Gitter-Flache im Inneren der Strahlkammer, durch die auch das
Strahimittel und Pulver in die Kammerrutsche abflieen kénnen. Platzieren Sie die Teile
beim manuellen Strahlen hierhin.

Stecker fiir Erdungsband: Ein Stecker zum Anbringen des mitgelieferten
Antistatikarmbandes, um Benutzer und Elektronik vor statischer Aufladung zu schitzen.
Empfohlen flr den manuellen Modus.

Fuse Blast — Seite und Riickseite

o
2]
2]

14

Tiirfeder: Halt die Tur der

Strahlkammer offen.

Lufteinlass: Sorgt fiir die Beliiftung

des Arbeitsbereichs.

Strahlmittel-Siebgitter: Trennt Pulver

und zersetztes Strahimittel und fihrt

noch brauchbares Strahimittel in den

Strahimittelbehélter zurtick.

Tiir des Abfalltrichters: Abgedichtete

und verriegelte Tur fiir den Zugang

zum Abfalltrichter.

E/A-Paneel: Paneel flir Stromversorgung,

WLAN-Antenne und Ethernet-Anschluss.

Ventil des Abfalltrichters: Ein

Schieberventil, das zum Schlieken und

Offnen des Abfalltrichters verwendet wird.

Drucklufteinlass: Eine

1/4"-Schnelltrennkupplung

flir den Druckluftkompressor.

« Wenn keine kompatiblen Anschliisse
verfiigbar sind, entfernen Sie diese und
ersetzen Sie sie durch einen Adapter
NW 7,2 mit G3/8" Aukengewinde
(europdischer Standard).

Luftauslass: Blast die umgewalzte Luft

aus dem Fuse Blast.

Lenkrollen: Ermoglichen es dem Benutzer, den Fuse Blast zu bewegen und in seiner

Position zu arretieren.
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2.4

Fuse Blast Zubehor

2]

© 6 606 o

Zusatzliche Komponenten im Paket des Fuse Blast

7-mm-Steckschliissel: Verwenden Sie
den 7-mm-Steckschlissel fur die Wartung
und das Ersetzen von Teilen.

T20-Torx-Schraubendreher: Verwenden
Sie den T20-Torx-Schraubendreher fir
die Wartung und das Ersetzen von Teilen.
Erdungsarmband fiir das Handgelenk:
Wird mit dem Stecker fiir Erdungsband
verbunden, um Benutzer und Elektronik

vor statischer Aufladung zu schitzen. Empfohlen fiir den manuellen Modus.
3-mm-Strahldiisenkopf: Auswechselbarer Strahldiisenkopf flir Druckluftversorgung mit

geringerem Durchfluss

Pedale: Schlieken Sie die Pedale an den Fuse Blast an, um die Luftspllung und das

Strahlmittel mit den Fiken zu steuern.

Transferbehélter: Aufbewahrungsbehalter fiir den Transfer der gedruckten Teile vom

Fuse Sift zum Fuse Blast.

FuRbodenmatte: Legen Sie die Bodenmatte unter den Fuse Blast, um ein Verrutschen

der Pedale zu verhindern.

o Netzkabel: Kompatibel mit den Druckern der Generationen Fuse Blast, Fuse Sift und Fuse 1.

© WLAN-Antenne: Erlaubt eine Internetverbindung mit dem Fuse Blast.

Benutzeroberflache des Fuse Blast

Eine detaillierte Anleitung und Veranschaulichungen finden Sie unter support.formlabs.com.

Die Anzeige des Fuse Blast verfugt Uber eine Touchscreen-Benutzeroberflache zur Steuerung

des Systems. Auf dem Touchscreen werden Systeminformationen und -status, Einstellungen,
Informationen Uber das Strahimittel, Kammerdruck, Leuchten, Geblase sowie Fehlermeldungen
angezeigt.

Auf dem Startbildschirm werden die

Strahlzeit und Luftdruck, die Luftspllzeit
und Luftdruck, die Trommelgeschwindigkeit,
das aktuelle Strahlmittel und der
Geratestatus angezeigt. Wahlen Sie einen
benutzerdefinierten, voreingestellten
Strahlzyklus oder einen anderen Zyklus aus,
indem Sie die Pfeile nach oben oder unten
fur die jeweilige Option driicken. Wenn Sie
bereit sind, drlicken Sie die Start-Taste.

Einleitung | 15



Der Fuse Blast zeigt Fehlermeldungen
auf dem Touchscreen an, wenn ein Fehler
auftritt. Folgen Sie den Anweisungen

auf dem Bildschirm, um das Problem

zu l6sen. Scannen Sie den QR-Code
oder kontaktieren Sie den Formlabs-
Kundenservice, um schriftliche und
visuelle Anweisungen zur Behebung

Der Fuse Blast erfordert eine regelmakige
Wartung und benachrichtigt den Benutzer,
wenn ein Eingriff fallig ist. Jedes Verfahren
ist in einer Checkliste organisiert, wobei
fallige Aufgaben rot hervorgehoben

sind. Tippen Sie auf das v neben jedem
Verfahren, um weitere Informationen

und einen Link zu support.formlabs.com
fur schriftliche und visuelle Anweisungen
zu erhalten. Wenn eine Aufgabe
abgeschlossen ist, verfolgt der Fuse Blast
die Eingriffsintervalle im Hintergrund.
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Sicherheit

Lesen Sie dieses Handbuch sowie die Sicherheitshinweise und machen Sie sich damit
vertraut, bevor Sie den Fuse Blast verwenden. Nichtbeachtung kann zu schweren
oder todlichen Verletzungen fihren.

Beaufsichtigen Sie junge oder unerfahrene Nutzer, um einen angenehmen und sicheren
Betrieb zu gewahrleisten.
Das Handbuch enthélt Warnungen und Sicherheitsinformationen, wie nachfolgend erkléart:

GEFAHR bezeichnet eine Gefahr mit einem hohen Risiko schwerer oder tédlicher Verletzungen,
falls sie nicht vermieden wird.

WARNUNG bezeichnet eine Gefahr mit einem mittleren Risiko schwerer oder tédlicher Verletzungen,
falls sie nicht vermieden wird.

VORSICHT bezeichnet eine Gefahr mit einem geringen Risiko schwerer oder todlicher Verletzungen,
falls sie nicht vermieden wird.

HINWEIS bezeichnet wichtige Informationen, die sich aber nicht auf Gefahren beziehen.

GEFAHR: Trockenes Pulver kann sich statisch aufladen und dadurch eine Explosionsgefahr darstellen.

UMWELTGEFAHR: Ungesintertes SLS-Pulver wird als Mikroplastik eingestuft und somit als Kunststoff,
der flir Wasserorganismen schéadlich ist.

VORSICHT: Bewegliche Teile bergen die Gefahr von Quetschungen und Einklemmen von Haaren
und Kleidungsstiicken. Seien Sie vorsichtig beim Offnen und SchlieRen der Tir der Strahlkammer.

VORSICHT: Bewegliche Teile bergen die Gefahr von Quetschungen und Einklemmen von Haaren und
Kleidungsstiicken. Greifen Sie nicht in die Strahlkammer, wahrend der automatische Strahlzyklus lauft.

OBLIGATORISCHE MASSNAHME: Lesen Sie die Bedienungsanleitung/Broschiire.

OBLIGATORISCHE MASSNAHME: Tragen Sie einen Mund-Nasen-Schutz (mindestens N95).

OBLIGATORISCHE MASSNAHME: Trennen Sie die Stromverbindung, bevor Sie Wartungs-
oder Reparaturarbeiten durchfiihren.

OBLIGATORISCHE MASSNAHME: Erdung erforderlich.

Sicherheit | 17
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Sicherheit von Komponenten und Teilsystemen

Al

lgemein

Der Fuse Blast erfordert fiir den Nennbetrieb eine Stromversorgung von 230 V
Wechselstrom (50 Hz), 3 A (EU) oder 120 V Wechselstrom (60 Hz), 6 A (USA). Sofern
Sie nicht ausdriicklich vom Formlabs-Kundenservice dazu aufgefordert werden,
demontieren Sie das Produkt nicht und nehmen Sie keine Manipulationen daran vor,
die Uber die ausdriicklich beschriebenen typischen Wartungsarbeiten hinausgehen.
Manipulationen am oder Demontage des Fuse Blast ohne mindestens zehn Minuten
vorher das Netzkabel abzuziehen, kénnen Sie einer potenziell tddlichen elektrischen
Gefahr aussetzen.

Beim Anheben oder bei der Umpositionierung des Fuse Blast ist Folgendes zu beachten:

« Driicken oder ziehen Sie nicht an der Haube oder Kante des Arbeitsbereichs,

am Stahlkammerriegel oder am Netzkabel.

- Driicken Sie nicht auf die Gerateseiten, wahrend die Laufrollen eingerastet sind.

Der Fuse Blast benétigt eine trockene Betriebsumgebung in Innenrdumen mit geringer
Luftfeuchtigkeit und statischer Elektrizitat. Die empfohlenen Betriebsbedingungen
finden Sie im Abschnitt 4.1 Standort und Umgebung. Falls Sie AuRenverkleidung des
Geréts bei Wartungs- oder Testarbeiten entfernen, erden Sie das Gerét tiber den mit
dem Erdungssymbol gekennzeichneten Erdungsbolzen.

Druckluftkompressorsystem
Der Fuse Blast erfordert ein separates Luftkompressorsystem, das einen Luftstrom von

mi
un

ndestens 285 SLPM bei 6 bar (10 SCFM bei 90 psij) fur die regelméakige Verwendung
terstitzt. Der maximale Eingangsdruck betragt 8 bar (120 psi) und sollte zwischen 6 und

8 bar (90-120 psi) eingestellt werden.
Befolgen Sie alle Sicherheitsanweisungen und Warnungen fir |hr Luftkompressorsystem.

Pulver

18

Trockene Pulver kénnen sich statisch aufladen durch die Reibung bei Transport-

und Mischvorgangen. Vermeiden Sie deshalb Staubentwicklung und Staubausbreitung
in der Luft, entfernen Sie Staubablagerungen auf Aukenflachen sofort, reinigen Sie
Staubriickstande regelméaRig, verwenden Sie keine Besen oder Druckluftschlduche
zum Reinigen von Oberflachen, verwenden Sie nur fiir die Staubaufnahme
zugelassene geerdete Staubsauger und nur funkenfreie Werkzeuge, halten Sie
Pulverbehalter bei Nichtgebrauch dicht verschlossen.
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Beziehen Sie sich priméar auf das Sicherheitsdatenblatt (SDB) zu den Themen Sicherheit
und Handhabung der Pulver von Formlabs. Behandeln Sie Formlabs-Pulver wie jede
andere Haushaltschemikalie. Befolgen Sie die ublichen Sicherheitsvorkehrungen fiir
Chemikalien sowie die Handhabungshinweise fiir Formlabs-Pulver. Im Allgemeinen ist
Formlabs-Pulver nicht fiir den Lebensmittelkontakt oder medizinische Anwendungen
am menschlichen Korper freigegeben. Detaillierte Informationen zu den spezifischen
Pulvern finden Sie im jeweiligen Sicherheitsdatenblatt (SDB) und auf support.formlabs.com.

Strahimittel

Mit hoher Geschwindigkeit bewegte Strahimittel kdnnen die Haut schadigen. Arbeiten
Sie nicht im manuellen Modus, wenn die Strahlhandschuhe Risse oder Lécher aufweisen.

Persdnliche Schutzausriistung (PSA)

Im Normalbetrieb bietet der Fuse Blast eine geschlossene Umgebung, in der keine PSA
erforderlichist. Je nach Umgebung kann jedoch eine bestimmte PSA erforderlich sein, wenn Sie
Teile transportieren oder Wartungsarbeiten durchfiihren. Die empfohlenen Schutzma®nahmen
entnehmen Sie bitte dem jeweiligen SDB des Materials.

Spezifikationen der zu verwendenden Werkzeuge

Der Fuse Blast darf nur zusammen mit dem bereitgestellten Zubehoér und den zusétzlich von

Formlabs oder einem zertifizierten Dienstleister empfohlenen Werkzeugen eingesetzt werden.
Zubehor und Material von Drittanbietern kann zu Schaden fiihren. Weitere Informationen
finden Sie in den Abschnitten 3.2 Personliche Schutzausrtstung (PSA) und 6.1. Werkzeuge
und Zubehor.

Erwerben Sie zusatzliche Verbrauchsartikel:

Glasmedien

Empfohlen werden Glasperlenmedien von 200 bis 300 um (Maschenweite 50/70), damit
das Strahimitte effizient recycelt werden kann. Kleinere Medien werden in den Abfalltrichter
abgeschieden. Grokere Korngroken reinigen moglicherweise nicht effektiv.
Entsorgungsséacke

Normale Miillsécke sind akzeptabel.

Antistatischer Staubsauger mit Erdung und Potenzialausgleich (z. B. NFPA-652-konform)
Zertifiziert flir den Einsatz mit Materialien, deren feine Partikel ein Explosionsrisiko darstellen,
falls elektrische Geréten mit potenziellen Fehlfunktionen in der Nahe sind.
Druckluftversorgung mit mindestens 285 SLPM bei 6 bar.

Der Fuse Blast benétigt eine Druckluftversorgung, die einen Luftstrom von 285 SLPM
bei 6 bar (10 SCFM bei 90 psi) untersttitzt und den Eingangsdruck zwischen 6 und 8 bar
(90120 psi) regulieren kann, was einem 4-PS-Kompressormotor entspricht. 4-PS-Motoren
bendtigen normalerweise 230 V Wechselstrom. Die Komponenten werden fur 3-mm- und
4-mm-Luftkompressorsysteme geliefert. Die Verwendung der kleineren Strahldiise erlaubt
einen geringeren Luftverbrauch, aber kdnnte den Strahlvorgang von Druckteilen verlangern
oder die Teile weniger effektiv reinigen.
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Notfall- und Ausnahmesituationen

Formlabs ist bestrebt, aktualisierte Sicherheitsdatenblatter (SDB) fur jedes Pulverprodukt fur
das selektive Lasersintern (SLS) in Ubereinstimmung mit den neuesten gesetzlichen Richtlinien
bereitzustellen. Beziehen Sie sich primér auf das Sicherheitsdatenblatt (SDB) zu den Themen
Sicherheit und Handhabung der Materialien von Formlabs und des benétigten Zubehors.

Brdande

Verwenden Sie niemals Wasser zum Loschen elektrischer Brande. Wasser auf einem
Elektrobrand erhoht die Gefahr eines Stromschlags und kann zur Ausbreitung des
Brandes fiihren, da Elektrizitdt an weitere entztindliche Oberflachen geleitet werden kann.

Wenn sich ein begrenzter Brand innerhalb oder auRerhalb des Geréts entwickelt, ergreifen

Sie sofort die untenstehenden Maknahmen.

Wenn sich das Feuer im Inneren des Fuse Blast befindet:

1. Trennen Sie das Gerét sofort von seiner Stromquelle.

2. Wenn moglich, 6ffnen Sie die Tur der Strahlkammer, indem Sie den Tirriegel der
Kammer l6sen.

3. Verwenden Sie einen ABC-Feuerldscher, um den betroffenen Bereich grokzligig abzudecken.

Wenn das Feuer zu groR ist, um es zu kontrollieren:

1. Verlassen Sie sofort den Bereich und schlieken Sie die Tir des Raumes hinter sich.

2. Evakuieren Sie das Gebdude gemak den Notfallprozeduren lhrer Organisation.

3. Kontaktieren Sie den Notruf, sobald Sie einen sicheren Abstand zum Feuer erreicht haben.

Pulver

Im Falle eines Notfalls mit Pulvermaterialien beziehen Sie sich immer auf das
Sicherheitsdatenblatt (SDB) und/oder konsultieren Sie einen Arzt.

Druckluftkompressor

Der Fuse Blast bendtigt eine Druckluftversorgung, die einen Luftstrom von 285 SLPM bei
6 bar (10 SCFM bei 90 psi) unterstitzt und den Eingangsdruck zwischen 6 und 8 bar (90—
120 psi) regulieren kann, was einem 4-PS-Kompressormotor entspricht. 4-PS-Motoren
bendtigen normalerweise 230 V Wechselstrom.

Befolgen Sie alle Richtlinien, die vom Lieferanten des Luftkompressors festgelegt wurden.
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Vorbereitung und Einrichtung

Standort und Umgebung

Bereiten Sie einen Platz fur den Aufbau und Betrieb lhres Fuse Blast sowie flur das

notwendige Zubehor und die Verbrauchsmaterialien vor. Im Gegensatz zu herkémmlichen

Sandstrahlkabinen kann der Fuse Blast seinen Platz mit einem Drucker der Generation Fuse 1

oder dem Fuse Sift teilen, ohne dass die Gefahr einer Strahimittelverunreinigung besteht.

So bereiten Sie den Arbeitsbereich fiir den Fuse Blast vor:

1. Wahlen Sie einen trockenen Ort im Innenbereich, fern von Maschinen oder Werkzeugen,
die Staub oder Funken erzeugen, wie Holz- oder Metallbearbeitungsmaschinen.

2. Der Fuse Blast ist ein freistehendes System. Die Stellflache sollte die folgenden
Mindestabmessungen fiir idealen Zugriff bieten:

. Fuse Blast (B x T x H): 145 x 150 x 210 cm
o Der Platzbedarf des Fuse Blast betragt 100 x 75 x 175 cm. Bei gedffneter Strahlkammertir
ist der Fuse Blast 195 cm hoch. Lassen Sie an allen Seiten des Geréts einen Freiraum
von mindestens 76,2 cm, um den Zugriff zu ermoglichen.
o Der Abstand zwischen naheliegenden Wanden und dem Fuse Blast muss mindestens
76,2 cm betragen.
3. Stellen Sie sicher, dass eine ausreichende Belliftung vorhanden ist.
4. Erwerben Sie zusétzliche Verbrauchsartikel:
Antistatischer Staubsauger mit Erdung und Potenzialausgleich (z. B. NFPA-652-konformer
Staubsauger)
« Mund-Nasenschutz mit Partikelfilter (N95/FFP2 oder besser)
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« Reaktionsresistente Nitrilhandschuhe
« Schutzbrille
- Strahlmittel (200-300 pm fur beste Filterleistung)
+ Luftkompressor (muss einen Luftstrom von 285 SLPM bei 6 bar unterstitzen, z. B.
ein 4-PS-Kompressor)
- Luftanschlisse zum Anschluss von Fuse Blast an eine Druckluftquelle:
o 3/8"-NPT-Innengewinde auf 1/4"-Industrie-Schnellkupplung
o EPDM-Luftschlauch, ¥ NPT-Aukengewinde
o Andere fiir den Kompressor benétigte Anschlisse (Filter, Druckregler usw.)
« Abgeschirmtes Ethernet-Kabel (mindestens Cat5, oder Catbe oder Cat6 fiir 1000BASE-T)

Stromversorgung und Vernetzung

Eine detaillierte Anleitung und Veranschaulichungen finden Sie unter support.formlabs.com.
Verwenden Sie nur das mitgelieferte Netzkabel oder ein alternatives Kabel, das den
Stromanforderungen des Gerats entspricht. Die Verwendung eines Netzkabels mit
unzureichendem Nennwert kann Ihre Geréate beschadigen oder eine Brandgefahr darstellen.

Der Fuse Blast benétigt einen Netzstromkreis, der mindestens 3 A bei 230 V
Wechselstrom (EU) oder 6 A bei 120 V Wechselstrom (USA) sowie eine zuverldssige
Erdung aufweist. Stromstéke kdnnen den Betrieb stéren und/oder empfindliche
Komponenten dauerhaft beschadigen und so die Zuverladssigkeit des Produkts
gefdahrden. Formlabs empfiehlt in Regionen mit Spannungsschwankungen

von £10 % den Einsatz von EPC oder USV.

Schlieken Sie das Luftkompressorsystem an einen vom Fuse Blast getrennten Stromkreis an.
Stellen Sie sicher, dass das Geréat eine durchgehende Verbindung mit einem sicheren
Netzwerk hat. Weitere Informationen dazu finden Sie im Abschnitt 4.6 Einrichtung einer
Netzwerkverbindung.

Auspacken des Geridts

Eine detaillierte Anleitung und Veranschaulichungen finden Sie unter support.formlabs.com.
Vor dem Auspacken des Druckers sollten Sie einen entsprechenden Arbeitsbereich
vorbereiten, wie beschrieben im Abschnitt 4.1 Standort und Umgebung.

Der Fuse Blast ist sehr schwer. Sie miissen das Gerat mit zwei Personen anheben,
um Verletzungen und Beschadigungen des Geréts vorzubeugen.

Lieferung

Das Fuse-Blast-Standardpaket wird auf einer Palette geliefert und enthélt die Fuse-Blast-
Strahlstation, den Trommelkorb, den Transferbehélter, die Pedale, das Antistatikarmband, einen
7-mm-Steckschlissel, einen 3-mm-Strahldtsenkopf, einen 4-mm-Strahldisenkop (installiert),
einen T20-Torx-Schraubendreher und die Bodenmatte.

Falls Sie sich in einem Gebéaude befinden, in dem Lieferungen auf Paletten angenommen
werden konnen, stellen Sie einen Zugang zur Laderampe sicher.
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Fuse Blast Palette mit Produkt und Kisten
(falls zutreffend)

Versandabmessungen 100 x 75 x 175 cm 17 x 91x194 cm
Versandgewicht 194 kg 243 kg
Produktgewicht 164 kg N/A
Auspacken

Die maRkgefertigte Verpackung, in der der Fuse Blast geliefert wird, wurde speziell fir den
Schutz des Gerats wahrend des Versands entwickelt. Priifen Sie das Produkt beim Auspacken
auf Beschéadigungen oder fehlende Artikel. Im Falle von Schaden oder fehlender Artikeln

kontaktieren Sie bitte den Formlabs-Kundenservice oder einen zertifizierten Dienstleister.

Um das Geréat aus seiner Verpackung zu entnehmen, bendtigt man mindestens
zwei Personen, die problemlos groRe und schwere Objekte heben kénnen.

Wie Sie das Gerat auspacken:

1

©O© 00 N o O

Platzieren Sie die Verpackung des Fuse Blast in der Nahe des vorgesehenen Bereichs des
Geréts, sodass zwei Personen bequem in dem Bereich mandvrieren konnen. Stellen Sie
die Verpackung aufrecht hin und achten Sie darauf, dass sie eben steht. Stellen Sie sicher,
dass vor der Verpackung ein Freiraum von 2 m zum Entladen des Fuse Blast vorhanden ist.

. Schneiden Sie die zum Fixieren der Verpackung angebrachten daukeren Umreifungsbander

durch und entfernen Sie sie.

. Entfernen Sie die acht Klammern, mit denen das dukere Kartongehause befestigt ist.

Bewahren Sie das gesamte Befestigungsmaterial und die Verpackung zur spateren
Verwendung auf.

. Offnen Sie den Geratekarton von oben, indem Sie den Deckel abnehmen, und entfernen

Sie dann nacheinander die beiden C-férmigen Schalen an der linken und rechten Seite.

. Entfernen Sie die drei Schaumstoffkernhalterungen aus dem Inneren des Geréts.
. Lokalisieren Sie den Zubehdrkarton an der Vorderseite des Geréts und entfernen Sie ihn.

Suchen Sie den Netzkabelkarton auf der rechten Seite des Geréts und entfernen Sie ihn.

. Nehmen Sie die Rampe aus der Verpackung heraus.
. Befestigen Sie die Rampe an der Palette. Richten Sie die Oberkante der Rampe auf die

Vorderkante der Palette aus. Befestigen Sie die Rampe mit dem an der Rampe angebrachten
Klettverschluss an der Palette vor dem Fuse Blast. Die Oberfléche der Rampe sollte nicht
Uber der Palettenplattform liegen.

10. Entfernen Sie die untere schitzende Schaumkernhalterung.

n.

Drehen Sie die Radmuttern im Uhrzeigersinn, um die Réder zu I18sen.

12.Rollen Sie das Gerat mit zwei Personen vorsichtig von der Palette in den Arbeitsbereich.

13. Arretieren Sie die R&der an den Fiken, sobald sie in Position sind, um das Wegrollen des

Fuse Blast zu verhindern.

14. Entfernen Sie alle zuséatzlichen Folien und Verpackungen vom Fuse Blast.

15.Offnen Sie die Tiir der Strahlkammer und nehmen Sie den Fuse-Blast-Trommelkorb

aus der Verpackung. Schieben Sie den Trommelkorb mit beiden Handen vorsichtig auf
die Trommelkorbwelle.
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16. Installieren Sie die Strahlpistole auf dem Strahlarm. Stellen Sie sicher, dass die Strahlpistole fest
auf dem Strahlarm sitzt.

17. Platzieren Sie die Pedale unter den Fuse Blast. Verbinden Sie sie mit dem Anschluss an
der Rickseite des Geréts.

18. Entfernen Sie den Erdungsstreifen aus dem Zubehorkarton und befestigen Sie ihn an der
Vorderseite des Fuse Blast.

19. Schlieken Sie lhre Druckluftzufuhr tiber den Drucklufteingang (1/4"-Schnellkupplung) an den
Fuse Blast an, wobei die Druckluftzufuhr auf hochstens 8 bar (120 psi) geregelt sein darf.

20. Nehmen Sie das Netzkabel aus dem Zubehorkarton und schlieken Sie das Gerat an die

Stromversorgung an.

Die Originalverpackung sollte aufbewahrt und fiir den Transport oder den Versand —
z. B. bei der Inanspruchnahme von Garantieleistungen — wiederverwendet werden.
Bewahren Sie die komplette Verpackung, einschlieRlich aller Einlagen, auf.

Zugriff auf den Seriennamen

Eine detaillierte Anleitung und Veranschaulichungen finden Sie unter support.formlabs.com.

Der Serienname ist eine eindeutige Kennung, die verwendet wird, um den Verlauf der

Fertigung, des Verkaufs und der Reparatur zu verfolgen. Der Serienname fiir den Fuse Blast

befindet sich auf einem Aufkleber neben dem Stromanschluss auf dem E/A-Paneel im Format

Blast-AdjektivTier. Bei einem Fuse Blast ist der Serienname auch auf dem Touchscreen in

der oberen linken Ecke des Startbildschirms verfugbar.

So sehen Sie den Seriennamen auf dem Touchscreen ein:

1. Tippen Sie auf das Zahnradsymbol in der linken unteren Ecke, um das Meni Settings
(Einstellungen) aufzurufen. Das MenU Settings (Einstellungen) wird angezeigt.

2. Tippen Sie auf System. Der Bildschirm System erscheint.

3. Tippen Sie auf Device Details (Geratedetails). Der Bildschirm Geradtedetails wird angezeigt.

4. Den Seriennamen finden Sie links oben.

Aufstellen des Gerits

Eine detaillierte Anleitung und Veranschaulichungen finden Sie unter support.formlabs.com.
Nachdem Sie einen trockenen Innenbreichsstandort fir den Fuse Blast ausgewahlt haben,
kénnen Sie das Zubehor installieren, falls Sie dies nicht schon wéhrend des Auspackvorgangs
getan haben: Setzen Sie den Trommelkorb ein, schlieken Sie die Strahlpistole an den Strahlarm
an, schlieRen Sie die Luftkompressorkabel an, schlieken Sie die Pedale an, installieren Sie die
WLAN-Antenne, tberpriifen Sie die Ventile und schlieken Sie dann den Fuse Blast an eine
Stromquelle an, um das Gerét einzuschalten.

Den Trommelkorb installieren

Nehmen Sie den Trommelkorb des Fuse Blast von der Palette. Offnen Sie die Strahlkabine,
und lokalisieren Sie die Trommelkorbwelle an der Rickwand des Kabineninneren. Schieben
Sie den Trommelkorb mit zwei Handen vorsichtig und fest auf die Trommelkorbwelle, bis sie
blindig zusammenliegen. Die Welle liegt biindig auf das Korbinneren auf.
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4.5.9

Die Strahlpistole installieren

Der Strahlarm ist eingepackt und mit einem Kabelbinder in der Ausgangsposition fixiert.
Schneiden Sie die Kabelbinder durch, um die Pistole zu I&6sen und die Verpackung zu entfernen.
Um den Arm in die Strahlposition zu bringen, ziehen Sie den Arm aus der Ausgangsposition
nach vorne und dann nach links, bis er vor dem Trommelkorb liegt.

Achten Sie darauf, dass die Schlduche frei beweglich sind und nicht behindert werden.

Das Erdungsband befestigen
Nehmen Sie das Erdungsband aus dem Zubehorkarton und befestigen Sie es am
Erdungsanschluss am rechten Vorderfuk des Fuse Blast.

Die Pedale anschlieRen
Platzieren Sie die Bodenmatte unter den Fuse Blast. Platzieren Sie die Pedale auf die Bodenmatte
unter dem Fuse Blast. Schlieken Sie das Kabel an die E/A-Tafel auf der Riickseite des Gerats an.

Anschluss der Druckluftversorgung

Schlieken Sie Ihren Luftkompressor Uber den Drucklufteingang an den Fuse Blast an. Die
Druckluftzufuhr muss auf einen Druck von 6 bis 8 bar (90—-120 psi) eingestellt sein. Stellen Sie
den Luftkompressor nicht Uber 8 bar (120 psi) ein.

Der Fuse Blast enthélt ein Uberdruckventil, um die Hardware vor Luftdriicken

von mehr als 8 bar zu schiitzen. Wenn die Druckluftzufuhr tiber 8 bar (120 psi) liegt,
16st sich das Druckbegrenzungsventil und gibt ein lautes zischendes Gerdusch ab,
auch wenn die Maschine ausgeschaltet ist.

AnschlieRen der Kabel

Stecken Sie das mitgelieferte Netzkabel in die Stromversorgungsbuchse an der Riickseite des
Geréts und anschlieRend in die Steckdose eines geeigneten Stromkreises.

Fdr Ethernet verbinden Sie das Gerat mit Ihrem LAN. Weitere Informationen dazu finden Sie
im Abschnitt 4.6 Einrichtung einer Netzwerkverbindung.

Montieren der WLAN-Antenne

SchlieRen Sie die WLAN-Antenne an, um das Gerdt mit einem drahtlosen Netzwerk
zu verbinden.

Um die WLAN-Antenne zu installieren, schrauben Sie die WLAN-Antenne auf die Buchse am
E/A-Paneel auf der Riickseite des Gerats.

Die Ventile priifen

Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten des Geréts, dass die folgenden Elemente in der
richtigen Position sind:

1. Plattenschieber des Strahimitteltrichters: Dieser sollte nicht eingefahren sein.

2. Plattenschieber des Abfalltrichters: Dieser sollte nicht eingefahren sein.

Einschalten

So schalten Sie das Gerit ein:

1. Stecken Sie das mitgelieferte Netzkabel in die Stromversorgungsbuchse an der Riickseite
des Geréts und verbinden Sie das Netzkabel mit einem dedizierten Stromkreis.
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2. Schalten Sie den Unterbrecherschalter auf der Rickseite des Fuse Blast auf ON (EIN),
um das Gerat einzuschalten.
Wie Sie das Gerat ausschalten, erfahren Sie im Abschnitt 6.6.3 Ausschalten.

Einrichtung einer Netzwerkverbindung

Eine detaillierte Anleitung und Veranschaulichungen finden Sie unter support.formlabs.com.
Verbinden Sie den Fuse Blast via WLAN oder Ethernet mit einem sicheren Netzwerk,
das einen Internetzugang bereitstellt. Dies ermoglicht die Fehlerbehebung aus der Ferne,
die Ubertragung von Diagnoseprotokollen und das Aufspielen von Firmwareupdates.
Der Fuse Blast kann Uber ein USB-Kabel direkt an einen Computer angeschlossen werden.
Der Fuse Blast unterstitzt sowohl kabelgebundene (Ethernet) als auch kabellose (WLAN)
Verbindungen.

Stellen Sie bei einem Windows-Betriebssystem nach der Installation von PreForm sicher, dass
Bonjour korrekt installiert ist. Bonjour ist eine Drittanbietersoftware und fur eine Verbindung
Uber WLAN oder Ethernet erforderlich. Unter support.apple.com erhalten Sie Hilfe zu Bonjour.
Der USB-Anschluss kann auch dann verwendet werden, wenn der Fuse Blast mit einem LAN
verbunden ist.

Wenn der Fuse Blast mit einem LAN verbunden ist, kann sein aktueller Status mit Dashboard
liberwacht werden: formlabs.com/dashboard.

Verbindung iiber WLAN

Dasintegrierte WLAN(IEEE802.11b/g/n)des Fuse Blastunterstiitztdie Verschliisselungsstandards

WPA und WPA2. Verwenden Sie den Touchscreen, um eine drahtlose Netzwerkverbindung

zu konfigurieren.

Wie Sie eine Verbindung liber WLAN aufbauen:

1. Tippen Sie auf dem Startbildschirm auf das Zahnradsymbol. Der Bildschirm Settings
(Einstellungen) erscheint.

2. Tippen Sie auf Connectivity > Wi-Fi (Konnektivitdat > WLAN). Der Bildschirm Wi-Fi (WLAN)
erscheint.

3. Stellen Sie Use Wi-Fi (WLAN verwenden) auf ON (EIN). Die Umschaltflache wird blau.

4. Tippen Sie auf das gewtinschte WLAN-Netzwerk.

5. Werden Sie dazu aufgefordert, geben Sie Ihr Netzwerkkennwort ein, und tippen Sie zur
Bestatigung auf das Hékchen.

Verbindung iiber Ethernet

Auf der Rickseite des Druckers befindet sich ein 1000-Mbit-LAN-Anschluss vom Typ RJ-45

Ethernet (10BASE-T/IO0BASE-TX/1000BASE-T). Benutzen Sie ein abgeschirmtes Ethernet-

Kabel (nicht inbegriffen), mindestens Cat5 oder Catbe/Cat6 fur 1000BASE-T.

Wie man Sie eine Verbindung iliber Ethernet aufbauen:

1. Stecken Sie ein Ende des Ethernet-Kabels in den Ethernet-Anschluss am E/A-Paneel auf
der Rickseite des Geréts.

2. Verbinden Sie das andere Ende des Ethernet-Kabels mit lnrem LAN.

Verbindung iiber USB
Verwenden Sie das mitgelieferte USB-Kabel, um das Gerét direkt mit einem Computer
zu verbinden.
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Wie Sie eine Verbindung liber USB aufbauen:
1. Stecken Sie ein Ende des USB-Kabels in den USB-Anschluss auf der Riickseite des Gerats.
2. Verbinden Sie das andere Ende des USB-Kabels mit dem USB-Anschluss Ihres Computers.

Aktualisieren der Firmware

Formlabs veroffentlicht regelmaRig aktualisierte Firmware, um Softwarefehler zu beheben und

die Funktionalitat zu verbessern. Laden Sie die neueste Firmwareversion fur Ihr Formlabs-

Gerat Uber PreForm herunter. Laden Sie die Firmwaredatei anschliekend auf das Gerét hoch

und installieren Sie sie. Lesen Sie die Download- und Versionshinweise, um mehr tber die

Verbesserungen zu erfahren, die mit jeder neuen Version hinzukommen.

So aktualisieren Sie die Firmware liber PreForm:

1. Offnen Sie PreForm.

2. Verbinden Sie das Gerat mit dem Computer tiber WLAN, USB, oder verbinden Sie es mit
einem Ethernet-Netzwerk.

3. Klicken Sie in der Menuleiste auf File > Accessories (Datei > Zubehdr). Das Fenster
Accessory List (Zubehérliste) wird gedffnet.

4. Klicken Sie auf den Seriennamen des Geréts. Das Fenster Device Details
(Gerateinformationen) wird gedffnet.

5. Klicken Sie auf Update (Aktualisieren) in der oberen rechten Ecke des Fensters Device
Details (Gerateinformationen). Das Fenster Firmware Update (Firmware-Update)
offnet sich.

6. Befolgen Sie die Anweisungen auf dem Bildschirm, um die neueste Firmware
herunterzuladen, und laden Sie die Datei dann auf das Gerat hoch. Zum Hochladen der
Firmware muss der Drucker tber USB mit dem Computer verbunden sein oder sich in
einem Ethernet-Netzwerk befinden.

7. Das Gerét erkennt moglicherweise automatisch, dass Sie ein Firmwareupdate gesendet
haben. Wahlen Sie Continue (Weiter) auf dem Touchscreen, um die Installation abzuschlieRen.

8. Wenn Continue (Weiter) nicht automatisch erscheint, missen Sie das Firmwareupdate
manuell fortsetzen. Tippen Sie auf Settings > System > Firmware Update (Einstellungen >
System > Firmware-Update).

9. Nachdem die aktualisierte Firmware installiert ist, bestétigen Sie den Neustart des Systems
auf dem Touchscreen oder warten Sie 30 Sekunden auf den automatischen Neustart.

Transport des Gerats

Eine detaillierte Anleitung und Veranschaulichungen finden Sie unter support.formlabs.com.
Im Abschnitt 4.3 Lieferung finden Sie Gewicht und Abmessungen des Produkts. Bewahren
Sie die Verpackung fur den Transport oder Versand auf.

Die komplette Verpackung umfasst:

- eine (1) Palette, Holz und Schaumstoff; - eine (1) innere C-Wand, Pappe;

- acht (8) Klammern, Kunststoff; - eine (1) dukere C-Wand, Pappe;

- sechs (6) Transportstiitzen, Schaumstoff; - eine (1) obere Abdeckung, Pappe;
- eine (1) Rampe, Holz und Schaumstoff; - zwei (2) Rampenkleber, Kunststoff;
- ein (1) Zubehdrkarton, Pappe; - ein (1) Netzkabelkarton, Pappe;

- zwei (2) Einlagen, Schaumstoff, im Zubehdrkarton.
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Vorbereitung fiir den Transport
Bevor Sie das Gerat einpacken, saugen Sie den Arbeitsbereich aus und entleeren Sie die
Trichter. Entfernen Sie den Trommelkorb und die Strahlpistole und verpacken Sie sie wieder,

wie erhalten. Verstauen Sie die Pedale sicher. Im Abschnitt 4.3 Lieferung finden Sie Gewicht

und Abmessungen des Produkts. Bewahren Sie die Verpackung fur den Transport oder

Versand auf.

Der Fuse Blast ist sehr schwer. Wenn das Gerat nicht auf den Rollen bewegt werden
kann, mussen Sie das Gerat mit zwei Personen anheben, um Verletzungen und
Beschadigungen des Geréats vorzubeugen.

Versenden Sie das Gerét nicht, wenn sich noch Strahimittel in der Kammer oder im
Trichter befinden, oder sich noch Pulver und Strahlmittel im Abfalltrichter befinden.
Falls Pulver oder Strahlmittel im Gerat verbleibt, kann es beim Transport zu Austritten
kommen, was zu zusétzlichen Gebiihren oder zum Verlust der Garantie fiihren kann.

So bereiten Sie das Gerét fiir den Transport vor:

1

Saugen Sie die Arbeitsflache und das Innere der Kammer des Fuse Blast ab oder wischen
Sie sie mit einem feuchten Tuch ab.

. Stellen Sie einen Behalter mit einem Fassungsvermdgen von mindestens 9 Litern unter das

Ventil des StrahImitteltrichters. Offnen Sie das Ventil des Strahimitteltrichters, um den Trichter
zu entleeren. Unbenutztes Strahimittel kann fur kiinftige Strahlarbeiten wiederverwendet
werden. Saugen Sie das Ventil des Strahimitteltrichters ab.

. Stellen Sie einen Behalter oder Sack mit einem Fassungsvermégen von mindestens 11 Litern

unter den Auslass des Abfalltrichters. Offnen Sie den Plattenschieber des Abfalltrichters,
um den Behélter zu entleeren. Entsorgen Sie den Inhalt des Abfalltrichters. Offnen
Sie die Tur des Abfalltrichters und saugen Sie das Innere des Abfalltrichters und das
Strahlmittel-Siebgitter ab.

4. Nehmen Sie den Trommelkorb von der Riickwand des Geréats ab.

5. Entfernen Sie die Strahlpistole vom Strahlarm.

6. Offnen Sie die HEPA-Filterklappe und saugen Sie den Filter ab. Schlieken Sie die HEPA
-Filterklappe.

7. Ziehen Sie den Druckluftanschluss vom Eingang des Druckluftkompressors ab.

8. Schalten Sie den Unterbrecherschalter auf der Riickseite des Gerats auf OFF (AUS),
um das Gerét auszuschalten.

9. Ziehen Sie alle Kabel und Peripheriegeréte (Pedale zur manuellen Steuerung, Strom,
Ethernet und WLAN-Antenne) von der Riickseite des Geréts ab. Platzieren Sie die
Schaumstoffeinlagen fiir den Versand im Zubehorkarton.

Verpackung

Lesen und befolgen Sie sorgsam die Anweisungen zum ordnungsgemafen Verpacken des
Gerats. Wenn Sie einen der folgenden Schritte auslassen, kann dies zu Transportschaden

fiihren und die Garantie verwirken.
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So verpacken Sie das Gerét:

1. Ziehen Sie alle Kabel und Schldauche vom Gerét ab. Schrauben Sie die WLAN-Antenne und
die Schlauchkupplung ab und entfernen Sie sie.

2. Platzieren Sie die Palette und die Rampe in der Néhe des Fuse Blast.

3. Entriegeln Sie die Laufrollen an allen NivellierfuRen des Fuse Blast.

4. Schieben Sie das Gerat in eine Position neben der Palette. Richten Sie die rechte Seite der
Palette an der rechten Seite des Geréts aus.

5. Rollen Sie das Gerat mit zwei Personen vorsichtig tUber die Rampe auf die Palette. Seien
Sie vorsichtig, da der Fuse Blast aus dem Gleichgewicht geraten und umkippen kann.

6. Drehen Sie die Radmuttern gegen den Uhrzeigersinn, um die Gummiftike abzusenken und
die Laufrollen zu arretieren, damit sich das Geréat nicht bewegt.

7. Offnen Sie die Tir der Strahlkammer. Hangen Sie den Trommelkorb aus seiner Halterung
im Inneren des Fuse Blast aus. Platzieren Sie den Trommelkorb so in der Strahlkammer,
dass er flach auf der Arbeitsflache liegt.

8. Bringen Sie den Strahlarm in die Leerlaufposition.

9. Setzen Sie die innere Schaumstoffkernhalterung in die Strahlkammer ein. Schlieken und
verriegeln Sie die Strahlkammer.

10. Platzieren Sie die drei Schaumstoffkernhalterungen auf dem Geréat.

1. Platzieren Sie das Zubehor im Zubehorkarton. Stellen Sie den Zubehdrkarton unten auf
die Palette, neben die untere Schaumstoffkernhalterung.

12.Umschlieken Sie die Vorder- und Riickseite des Geréats mit den beiden C-Wand-Segmenten.

13. Platzieren Sie die obere Abdeckung auf den C-Wand-Segmenten.

14.Stecken Sie die acht Kunststoffklammern in die C-Wand-Segmente und schlieken
Sie den Karton.

15.Spannen Sie einen Nylongurt (im Handel erhaltlich) waagerecht um die C-Wande.
Positionieren Sie den Gurt dabei auf ca. 50 cm H6he vom Boden der C-Wand aus. Ziehen
Sie den Gurt fest an.

16.Spannen Sie zwei Nylongurte senkrecht um das Gerat und flihren Sie sie unter der
Palette durch. Positionieren Sie die beiden Gurte dabei mit ca. 25 cm Abstand zur linken
bzw. rechten Seite des Geréts. Ziehen Sie die Gurte fest an.
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Beziehen Sie sich zu den Themen Sicherheit und Handhabung von Formlabs-Materialien
primar auf das Sicherheitsdatenblatt (SDB).

Betriebsumgebung

Die Betriebstemperatur fur den Fuse Blastbetragt 10-36 °C beiniedriger Umgebungsfeuchtigkeit
(30—80 % rF). Fiir eine optimale Nachbearbeitung sollten Sie diese Grenzen nicht Uberschreiten.
Ein Betrieb oberhalb der empfohlenen Luftfeuchtigkeit kann den Transport der Strahimittel
beeintrachtigen und zu Verstopfungen fiihren.

Wenden Sie sich bitte an den Formlabs-Kundenservice, wenn Sie ausfluhrliche Anleitungen
oder Unterstiitzung bendétigen.

Nach dem Druck mussen die Teile in der Druckkammer des Fuse 1 abkuhlen und im Fuse Sift
aus der Konstruktionskammer entnommen werden, bevor sie in den Fuse Blast zur Reinigung
und Fertigstellung gegeben werden.

Hoéhenlage & Strahldruck

Der Fuse Blast funktioniert bis zu einer Hohenlage von 2286 m. Fir eine optimale
Nachbearbeitung sollten Sie diese Grenzen nicht Uberschreiten.

Der maximale Strahldruck ist abh&ngig von der Installationshohe. Die nachstehende
Hohentabelle zeigt den empfohlenen sicheren Betriebsbereich; ein Strahlen bei oder tiber
diesem empfohlenen Druck kann zum Verstopfen des Fuse Blast fiihren.

Befiillen des Strahlmitteltrichters

Der Strahimitteltrichter des Fuse Blast fasst 8,3 Liter Strahimittel. Das Gesamtgewicht
dieses Strahlmittels ist von der Art des Strahimittels abhangig. Der Strahimitteltrichter des
Fuse Blast kann beispielsweise etwa 10 kg Glasmedien von 200 bis 300 pm aufnehmen.

Fillen Sie den Strahimitteltrichter nicht zu voll, da sonst der Lufteinlass verstopfen kann.
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So befiillen Sie den Strahlmitteltrichter:
1. Drehen Sie das Strahlmittelventil an der Unterseite des Gerats im Uhrzeigersinn, um sich
zu vergewissern, dass es fest geschlossen ist.
2. Tippen Sie auf dem Touchscreen auf die Schaltflaiche Fan (Lifter). Warten Sie ein paar
Sekunden, bis der Lifter horbar anlauft.
3. Offnen Sie die Tur der Strahlkammer.
4. Schitten Sie das Strahimittel vorsichtig
direkt auf die Arbeitsflaiche und lassen
Sie es durch den Rost fallen. Uberwachen
Sie den Pegel des Strahimittels beim
Ausschitten, und stellen Sie sicher, dass
es den Lufteinlass nicht blockiert. Der
Lufteinlass befindet sich unterhalb des
Arbeitsbereichsgitters auf der linken Seite
des Geréts.
5. Warten Sie bei laufendem Lufter 15 Minuten,
damit sich das Strahlmittel durch das
System in den Einfulltrichter bewegen
kann. Uberfiillen Sie den Einfilltrichter
nicht. Wenn der Strahimittelstand Uber
der Fdlllinie liegt, stellen Sie einen
geeigneten Behalter unter das Ventil des
Strahlmitteltrichters und 6ffnen Sie das Ventil, um tberschissiges Strahlmittel zu entfernen.
Schlieken Sie das Ventil wieder, wenn der Strahimittelstand unter der Flllinie liegt.
6. Uberprifen Sie das Fenster des Strahimitteltrichters, um sicherzustellen, dass das
Strahimittel in den richtigen Behélter umgeleitet wird. Wenn das Strahimittel in den
Abfalltrichter umgeleitet wurde, Uberprifen Sie das Strahimittel-Siebgitter auf Schaden.

Reinigung der Druckteile

Die Drucker der Generation Fuse 1 umgeben jedes Druckteil mit Surface Armor, einer
halbgesinterten Hulle, die potenzielle thermische Ungleichmaiigkeiten, die sich negativ auf lhre
Teile auswirken konnen, minimiert. Um den Surface Armor von Druckteilen aus Nylon 12 GF Powder
zu entfernen, ist Sandstrahlen erforderlich. Formlabs empfiehlt das Sandstrahlen Ihrer Teile,
um die bestmdégliche Oberflache zu erzielen.

Im Fuse Blast trifft das Strahimittel die Teile aus allen Richtungen. Die ionisierende Luftspllung
verhindert, dass sich loser Staub und Strahlmittel wieder auf den Teilen absetzen.

Der Fuse Blast verlangert die Lebensdauer von Strahlmitteln durch passives Strahimittelrecycling.
Pulverabfélle und zersetztes Strahimittel werden im Laufe der Zeit auf nattrliche Weise in den
Abfalltrichter ausgefiltert.

Nachbearbeitung mit dem Fuse Sift und Fuse Blast

Dank des passiven Strahlmittelrecyclings des Fuse Blast verlangert sich die Lebensdauer
der Strahimittel im Vergleich zu herkdmmlichen Strahlkabinen drastisch. Pulverabfélle und
zersetztes Strahlmittel werden mit der Zeit auf nattrliche Weise aus dem brauchbaren Strahimittel
herausgefiltert, wodurch sich die Lebensdauer vor der Sattigung erheblich verlangert.
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Bedienung des Strahlarms und der Strahlpistole

Verwenden Sie die Strahlpistole, um tberschissiges Pulver und Surface Armor von den Teilen
zu entfernen. Die Druckluftzufuhr des Fuse Blast zieht das Strahimittel in die Luftleitung und
treibt es durch die Strahlduse.

Der Strahlarm tragt die Strahlpistole und ist zwischen zwei Positionen schwenkbar. Der
Strahlarm verfligt Uber eine Drahtseilfihrung, um seine Ausrichtung zwischen der aktiven
Reinigungsposition und der Ruheposition zu &ndern. Im Leerlauf befindet sich der Strahlarm
senkrecht auf der rechten Seite der Strahlkammer. In seiner aktiven Position befindet sich der
Strahlarm vor dem Trommelkorb.

Strahlarm in Leerlaufstellung Strahlarm in aktiver Position

Die Strahlpistole kann sich auch am Ende des Strahlarms drehen. Greifen Sie den
Verriegelungshebel und drticken Sie ihn, um die Strahlpistole zu I16sen. Schwenken Sie die
Strahlpistole in Richtung Trommel fiir die automatische Reinigungsposition oder nach unten auf
die Arbeitsflache fur die manuell unterstitzte Position. Die Strahlpistole ist fir den handischen
Betrieb abnehmbar.

Strahlpistole in automatischer Strahlpistole in manuell Verwendung der Strahlpistole
Reinigungsposition unterstitzter Position im handischen Betrieb

Einstellung des Strahldrucks

Formlabs empfiehlt, den Strahldruck auf 2 bar (30 psi) einzustellen. Hohere Strahldriicke sind
fur die Teilereinigung nicht erforderlich, auker bei Teilen, die mit Nylon 12 GF Powder gedruckt
wurden. Wenn Sie den Druck des Luftkompressors auf tiber 2 bar (30 psi) einstellen, kénnen
Teile beschadigt werden.

Reinigung der Druckteile mit einem automatischen Reinigungszyklus
Nachdem Sie die Druckteile mit dem Fuse Sift aus dem Pulverkuchen extrahiert haben, reinigen
und strahlen Sie die Druckteile mit dem automatischen Reinigungszyklus des Fuse Blast:
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So reinigen Sie Druckteile mit einem automatischen Reinigungszyklus:
1. Sammeln Sie die Druckteile in dem mitgelieferten Transferbehalter, damit sie leicht zum

Fuse Blast transportiert werden kénnen.

2. Entriegeln und 6ffnen Sie die Kammertlr des Fuse Blast.
3. Bewegen Sie den Strahlarm nach rechts in die Leerlaufposition. Der Strahlarm sollte der

Trommel nicht im Weg sein.

4. Platzieren Sie die Druckteile in den Trommelkorb.
5. Bewegen Sie den Strahlarm in der aktiven Reinigungsposition zur Vorderseite der Kammer.

Stellen Sie sicher, dass die Strahlpistole auf den Trommelkorb gerichtet ist.

6. Schlieken und verriegeln Sie die Tur der Strahlkammer.
7. Wéhlen Sie auf dem Touchscreen die Einstellungen fiir Ihren gewiinschten Reinigungszyklus
oder verwenden Sie die voreingestellten Einstellungen:

a. Blast (Strahlen): Tippen Sie auf die Pfeile nach oben oder unten, um die Dauer des
Strahlzyklus einzustellen. Ziehen Sie den Schieberegler nach oben oder unten, um den
Luftstromdruck fiir den Strahlzyklus einzustellen. Formlabs empfiehlt, den Strahldruck
auf 2 bar (30 psi) einzustellen.

b. Rinse (Spilen): Tippen Sie auf die Pfeile nach oben oder unten, um die Dauer der
Spilung mit ionisierender Luft einzustellen. Ziehen Sie den Schieberegler nach oben
oder unten, um den Luftstromdruck fur die Spilung mit ionisierender Luft einzustellen.

c. Speed (Geschwindigkeit): Tippen Sie auf die Pfeile nach oben oder unten, um die
Drehzahl des Trommelkorbs einzustellen.

8. Tippen Sie auf Start. Der Fuse Blast wird aktiviert und der Timer startet. Verwenden Sie
den Touchscreen, um den Zyklus anzuhalten.

Durch bewegliche Komponenten kann es zu Quetschungen und zum Einklemmen
von Haaren und Kleidungsstticken kommen. Greifen Sie nicht in die Strahlkammer,
wahrend der automatische Strahlzyklus lauft.

Pulver und Strahimittel konnen aus dem Fuse Blast austreten, wenn die Kammertuir
geodffnet ist. Warten Sie, bis sich der Staub abgesetzt hat, bevor Sie die Kammertiir
offnen. Die Fuse Blast verfiigt tiber Verriegelungen, die den Strahlbetrieb bei gedffneter
Kammertir verhindern.

9. Warten Sie nach Abschluss des Reinigungszyklus 30 Sekunden, bis sich die Staubpartikel
gesetzt haben, bevor Sie die Tur der Strahlkammer 6ffnen.

10. Inspizieren Sie die Teile.

11. Falls erforderlich, wiederholen Sie den Sandstrahlzyklus, bis die Teile sauber sind.

Reinigung der Druckteile mit einem manuellen Reinigungszyklus

Formlabs empfiehlt einen manuellen Reinigungszyklus, um Pulver aus engen Ecken, groken
innenliegenden Hohlrdumen oder von solchen Teilen zu entfernen, die zerbrechlich oder zu
groR fiir eine effektive Reinigung in der Trommel sind. Fiir die manuelle Reinigung von Teilen
im Fuse Blast gibt es zwei Moglichkeiten:
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« Manuell unterstitzte Reinigung: Mit der am Strahlarm montierten Strahlpistole in der aktiven
Position richten Sie die Strahldlse nach unten auf den Rost und erfassen das Teil mit
beiden Handen.

- Handische Reinigung: Halten Sie die Strahlpistole mit einer Hand und das Werksttick mit
der anderen Hand, wahrend sich der Strahlarm nicht in Betriebsposition befindet.

Die Strahlpistole wird direkt auf den Strahlarm montiert. Um die Strahlpistole zum handischen

Strahlen abzunehmen, schieben Sie die Strahlpistole direkt nach oben und vom Strahlarm ab.

Um die Strahlpistole zu montieren, schieben Sie die Strahlpistole auf den Strahlarm.

Nachdem Sie die Druckteile mit dem Fuse Sift aus dem Pulverkuchen extrahiert haben,

reinigen und strahlen Sie die Druckteile mit dem manuellen Reinigungsmodus des Fuse Blast:

So reinigen Sie Druckteile manuell:

1. Sammeln Sie die Druckteile in dem mitgelieferten Transferbehalter, damit sie leicht zum
Fuse Blast transportiert werden kdnnen.

2. Entriegeln und 6ffnen Sie die Kammertlr des Fuse Blast.

3. Bewegen Sie den Strahlarm nach rechts in die Leerlaufposition. Der Strahlarm sollte der
Trommel nicht im Weg sein.

4. Platzieren Sie die Druckteile zur Aufbewahrung in den Trommelkorb.

5. Wenn Sie Ihre Teile mit der am Strahlarm montierten Strahlpistole reinigen wollen, bewegen
Sie den Strahlarm in der aktiven Reinigungsposition mit der Strahldise nach unten zur
Vorderseite der Kammer.

6. Schlieken und verriegeln Sie die Tur der Strahlkammer.

7. Erden Sie sich mit dem am Fuse Blast befestigten Erdungsband, bevor Sie die Elektronik
des Geréts beruhren.

8. Wahlen Sie auf dem Touchscreen die Einstellungen fur lhren gewiinschten Reinigungszyklus
oder verwenden Sie die voreingestellten Einstellungen:

a. Blast (Strahlen): Ziehen Sie den Schieberegler nach oben oder unten, um den
Luftstromdruck fiir den Strahlzyklus einzustellen. Formlabs empfiehlt, den Strahldruck
auf 2 bar (30 psi) einzustellen.

b. Rinse (Spiilen): Ziehen Sie den Schieberegler nach oben oder unten, um den
Luftstromdruck fiir die Spilung mit ionisierender Luft einzustellen.

Mit hoher Geschwindigkeit bewegte Strahimittel kdnnen die Haut schadigen.
Arbeiten Sie nicht im manuellen Modus, wenn die Strahlhandschuhe Risse oder
Lécher aufweisen.

Pulver und Strahlimittel kdnnen bei gedffneter Kammertir aus dem Fuse Blast
entweichen. Warten Sie, bis sich der Staub abgesetzt hat, bevor Sie die Kammertir
offnen. Die Fuse Blast verfiigt Giber Verriegelungen, die den Strahlbetrieb bei
gedffneter Kammertiir verhindern.

Der Trommelkorb dreht sich nicht, wenn der Benutzer das Pedal fiir die Steuerung
mit dem FuR betétigt, um den manuellen Strahlvorgang zu starten.
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9. Stecken Sie Ihre Hande in die Fuse-Blast-Handschuhe.

10.Wenn Sie die nicht assistierte handische Konfiguration verwenden, nehmen Sie die
Strahlpistole vom Strahlarm ab und halten Sie sie in einer behandschuhten Hand.

Die Funktionen Strahlen und Luftsptlung werden mit den beiden Pedalen unter dem Fuse

Blast gesteuert.

. Das rechte Pedal steuert den Strahlmittelstrom, der verdichtetes Pulver und Surface Armor
entfernt.

- Das linke Pedal steuert den ionisierten Luftstrom, der loses Pulver absplilt, sodass sich die
Teile sauber anfihlen.

1. Treten Sie leicht auf das rechte Pedal, um das Sandstrahlen zu starten. Das
Sandstrahlen geht weiter, solange Druck auf das Pedal ausgeubt wird.

12.Nehmen Sie das Druckteil auf und richten Sie es wie gewilinscht im Strahlstrom aus.
Fahren Sie fort, bis Surface Armor und verdichtetes Pulver vollsténdig von dem Tell
entfernt sind.

13.Gehen Sie vom rechten Pedal, um den Strahimittelfluss zu stoppen. Treten Sie leicht
auf das linke Pedal, um die ionisierende Luftspilung zu starten.

14.Nehmen Sie das Druckteil auf und spulen Sie es manuell mit der Luftdlise ab, um loses
oder abgesetztes Pulver zu entfernen.

15. Wiederholen Sie die Schritte 11-14 so oft wie nétig.

16.Wenn Sie die nicht assistierte hdndische Konfiguration verwendet haben, montieren Sie
die Strahlpistole auf den Strahlarm.

17. Warten Sie 30 Sekunden, bis sich die Staubpartikel gesetzt haben, bevor Sie die Tur
der Strahlkammer 6ffnen.

18.Inspizieren Sie die Teile. Wiederholen Sie den Strahlzyklus, bis die Teile sauber sind.

Entleeren des Abfalltrichters

Uberprifen Sie das Fenster des Abfalltrichters, bevor Sie den Fuse Blast verwenden, und
leeren Sie den Abfalltrichter nach Bedarf. Der Fuse Blast startet nicht, wenn der Abfalltrichter
voll ist. Strahimittel aus dem Abfalltrichter darf nicht wiederverwendet werden.

Schalten Sie den Fuse Blast vor dem Entleeren des Abfalltrichters aus. Schlielken
Sie immer das Ventil des Abfalltrichters, bevor Sie den Fuse Blast in Betrieb nehmen.
Andernfalls konnen die Partikel den Abfalltrichter umgehen und den HEPA-Filter séattigen.

Am Ventil des Abfalltrichters besteht Einklemmgefahr. Halten Sie beim Offnen
und Schlieken des Ventil-Plattenschiebers die Hande fern.

So entleeren Sie den Abfalltrichter:

1. Stellen Sie einen 1i-Liter-Behélter oder einen Entsorgungsbeutel unter das Ventil
des Abfalltrichters.

2. Ziehen Sie den Plattenschieber des Abfalltrichters heraus, um den Trichter zu entleeren.
Wenn kein Abfall ausflieft, verwenden Sie ein stumpfes Werkzeug, um sicherzustellen,
dass keine innere Verstopfung vorliegt.
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3. Lassen Sie den Abfall aus dem Trichter in den Behélter ablaufen.
4. Schlieken Sie den Plattenschieber des Abfallventils.
5. Entsorgen Sie die Abfélle geméfk den ortlichen Abfallentsorgungsvorschriften.

Ungesintertes, aber gebrauchtes SLS-Pulver muss geméf den geltenden Verordnungen
und Umweltvorschriften fiir Kunststoffabfélle entsorgt werden. Bei pulverférmigem
Kunststoff ist besondere Vorsicht geboten, da es sich um Mikroplastik handelt,

das die Umwelt stark belastet.

Entleeren des Strahimitteltrichters

Der Fuse Blast ist so konzipiert, dass er jeweils nur mit einem Strahimitteltyp verwendet werden
kann. Stellen Sie sicher, dass Sie den Strahmitteltrichter griindlich entleeren, bevor Sie den
Strahlmitteltyp wechseln.

Das Ventil des Strahimitteltrichters stellt eine Einklemmgefahr dar. Halten Sie beim
Offnen und SchlieRen des Plattenschiebers die Hande fern.

SchlieRen Sie immer das Ventil des Strahlmitteltrichters, bevor Sie den Fuse Blast
in Betrieb nehmen. Andernfalls lauft das Strahlmittel auf den Boden aus.

So entleeren Sie den Strahimitteltrichter:

1. Stellen Sie einen 9-Liter-Behélter unter das Ventil des Strahimitteltrichters.

2. Ziehen Sie den Plattenschieber des Strahimitteltrichters zum Offnen heraus. Wenn kein
Strahimittel ausflieRt, verwenden Sie ein stumpfes Werkzeug, um sicherzustellen, dass
keine innere Verstopfung vorliegt.

3. Lassen Sie das Strahlmittel aus dem Trichter in den Behalter ablaufen.

4. Schlieen Sie das Strahimittelventil.

5. Entsorgen Sie das gebrauchte Strahimittel geméf den 6rtlichen Entsorgungsvorschriften.
Ungesintertes, aber gebrauchtes SLS-Pulver muss gemak den geltenden Verordnungen
und Umweltvorschriften fur Kunststoffabfélle entsorgt werden. Bei pulverférmigem
Kunststoff ist besondere Vorsicht geboten, da es sich um Mikroplastik handelt, das die
Umwelt stark belastet.

Verwaltung des Gerits
Eine detaillierte Anleitung und Veranschaulichungen finden Sie unter support.formlabs.com.

Ausschalten

Der Fuse Blast ist so konzipiert, dass er eingeschaltet bleibt, auch wenn er nicht benutzt
wird. Schalten Sie den Unterbrecherschalter auf der Rickseite des Gerats auf OFF (AUS),
um das Geréat auszuschalten und Strom zu sparen. Wenn Sie das Gerat bewegen oder
einlagern, trennen Sie auch den Netzstecker von seiner Stromquelle, zuséatzlich zum
umgelegten Unterbrecherschalter.
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Wartung

Damit das Gerét lange einsatzbereit und effizient arbeitet, bedarf es regelmakiger Pflege und
bedarfsbestimmter Wartung. Formlabs bietet Anweisungen zum Aufstellen, zur Bedienung
und zur Wartung des Gerats. Es darf nur von einer qualifizierten und geschulten Person
gewartet werden. Demontage- oder Reparaturmafnahmen durch Unbefugte kénnen das
Gerat beschadigen.

Es gibt zwei Arten von Wartungsma®nahmen: regelméfpige Wartung nach jeder Verwendung
und Wartung nach Bedarf in bestimmten Situationen. Bitten flihren Sie Protokoll, wann die
einzelnen Wartungsmaknahmen nach Bedarf zum letzten Mal durchgefiihrt wurden.

Manipulationen am oder Demontage des Fuse Blast ohne mindestens zehn Minuten
vorher das Netzkabel abzuziehen, kénnen Sie einer potenziell tddlichen elektrischen
Gefahr aussetzen.

Tragen Sie bei Wartungsarbeiten personliche Schutzausriistung (PSA). Verwenden Sie
Werkzeuge ausschliellich wie beschrieben.

Falls Sie die Aukenverkleidung entfernen, trennen Sie das Gerat vor der Wartung
von der Stromquelle. Durch bewegliche Komponenten kann es zu Quetschungen
und zum Einklemmen von Haaren und Kleidungsstiicken kommen.

- Formlabs bietet fiir Personen jedes Kenntnisstands Anweisungen zum Aufbau,
zur Bedienung und zur Wartung des Fuse Blast. Der Fuse Blast darf nur von einer
qualifizierten und geschulten Person gewartet werden.

. Offnen Sie den Fuse Blast niemals und/oder untersuchen Sie nicht seine internen
Komponenten, sofern Sie dazu nicht vom Formlabs-Kundenservice oder von einem
zertifizierten Dienstleister angeleitet werden. Kontaktieren Sie den Formlabs-
Kundenservice oder einen zertifizierten Dienstleister fiir zuséatzliche Anleitung.

« Unerlaubte Demontage oder Reparaturmanahmen kénnen das Gerat beschadigen
und zum Verlust der Garantie fiihren.

Werkzeuge und Zubehér
Benutzen Sie zur Wartung des Fuse Blast nur Werkzeuge, Chemikalien und Prozeduren, die
in diesem Handbuch dargelegt werden in Ubereinstimmung mit den Aufforderungen auf dem
Touchscreen und auf support.formlabs.com.
Benutzen Sie niemals ungenehmigte Werkzeuge, Chemikalien oder Prozeduren beim Fuse Blast,
es sei denn, Formlabs oder ein zertifizierter Dienstleister weist Sie spezifisch dazu an.
- Strahlmittel (200—-300 pum Glasperlenmedien)
Geben Sie frisches Strahlmittel in den Fuse Blast, um Druckteile zu reinigen und zu veredeln.
Der Pegel des Pulvers ist durch das Fenster des Strahlmitteltrichters sichtbar.

Wartung | 37


https://support.formlabs.com/s/contact-support
https://support.formlabs.com/s/contact-support
https://formlabs.com/company/partners/

« Recyceltes Strahimittel
Quialitativ hochwertiges Strahimittel zirkuliert durch das System und sammelt sich im
Strahimitteltrichter auf der rechten Seite des Fuse Blast. Der Pegel der angesammelten
Strahimedien ist durch das Fenster des Strahimitteltrichters sichtbar.

- Antistatischer Staubsauger mit Erdung und Potenzialausgleich (z. B. NFPA-652-konform)
Wird verwendet, um regelmafig loses Pulver im Arbeitsbereich des Fuse 1 und Fuse Sift
aufzusaugen.

. 2,5-mm-Innensechskantschliissel
Mit diesem Werkzeug I6sen Sie die Schrauben, um die Verkleidung des Fuse Blast von
seinem Rahmen zu trennen.

« 7-mm-Steckschlissel
Dient der Wartung und dem Austausch von Teilen.

«  T20-Torx-Schraubendreher
Dient der Wartung und dem Austausch von Teilen.

6.2 Inspektion und Wartung
6.21 Vor jeder Benutzung

Zu Uberpriifen Siehe Abschnitt
Arbeitsumgebung Betriebsumgebung 51
Strahimitteltrichter Beflillen des Strahimitteltrichters 5.2
Abfalltrichter Entleeren des Abfalltrichters 5.4
Teilefanger Reinigung des Teileféangers 6.3.2

6.2.2 RegelmaRige Wartung

Zu Uberpriifen Siehe Abschnitt
HEPA-Luftfilter Reinigung des HEPA-Luftfilters 6.41
Strahimittel-Siebgitter Reinigung des Strahimittel-Siebgitters 6.4.2
Strahimitteltyp Entleeren des Strahimitteltrichters 55
Befiillen des Strahimitteltrichters 5.2
Strahlpistole Reinigung der Strahlpistole 6.4.4

6.3 Aufgaben vor und nach Gebrauch
Im Laufe der Zeit sammeln sich Pulver und Strahimittel auf dem Siebgitter des Fuse Blast
und dem HEPA-Luftfilter. Um die Zuverlassigkeit des Fuse Blast zu erhalten, missen Sie
verschiedene Komponenten und Baugruppen regelméfkig Uberpriifen und reinigen sowie
die Trichter auf einem angemessenem Pegel halten.

6.31 Entleeren des Abfalltrichters
Siehe Abschnitt 5.4 Entleeren des Abfalltrichters.
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6.3.2

Reinigung des Teilefédngers

Der Teilefangers des Fuse Blast ist ein feines Gitter, das sich unter dem Arbeitsflachengitter
in der Strahlkammer befindet. Der Teileauffangbehalter verhindert, dass Kleinteile und
Ablagerungen, die durch die Arbeitsflache fallen, in das Liftungssystem gelangen.

Mit der Zeit kann der Teilefanger verstopfen. In diesem Fall kénnen Pulver und Strahimittel
nicht aus der Kammer abflieRen, sodass der Strahimittelvorrat aufgebraucht wird. Uberpriifen
Sie den Teilefanger und reinigen Sie ihn bei Bedarf, damit Ihr Fuse Blast optimal funktioniert.
So liberpriifen Sie den Teilefanger:

1.

Wenn der Fuse Blast vor kurzem in Betrieb war, missen Sie kurz warten, bis sich die
Pulverwolken gesetzt haben.

. Entriegeln und 6ffnen Sie die Strahlkammerttr, um Zugang zum Arbeitsbereich zu erhalten.
. Heben Sie die Zugangsluke im Arbeitsflachengitter an und untersuchen Sie den Boden

der Strahlkammer. Das Gitter des Teilfangers sollte am Boden der Kammer sichtbar sein.

. Wenn erhebliche Ablagerungen die Sicht auf den Teilefanger behindern, ist der Teilefanger

verstopft und muss von Ablagerungen befreit werden.

Wenn Ablagerungen auf dem Teilefanger den Fluss oder das Passieren von Pulver oder

Strahlmittel durch das Gitter behindern, reinigen Sie ihn.

So reinigen Sie den Teilefanger:

1

Wenn der Fuse Blast vor kurzem in Betrieb war, missen Sie kurz warten, bis sich die
Pulverwolken gesetzt haben.

. Tippen Sie auf das Lifter-Symbol auf dem Touchscreen des Fuse Blast, um den

Lufter einzuschalten.

. Entriegeln und 6ffnen Sie die Strahlkammertir des Fuse Blast.

4. Heben Sie die Zugangsklappe am Arbeitsflachengitter an, um an den Teileféanger zu

gelangen.

. Wenn sich sichtbare Ablagerungen auf dem Teilefanger befinden, sich aber kein Strahimittel

angesammelt hat, entfernen Sie die Ablagerungen mit Handschuhen von dem Teilefanger.
Wenn sich Strahimittel angesammelt hat und dieses den Teilefanger verdeckt, fahren Sie
mit dem néchsten Schritt fort.

. Fihlen Sie mit der behandschuhten Hand durch das Strahimittel bis zum Teileauffanggitter

am Boden. Fahren Sie mit der Hand Uber den Teilefanger, um eventuelle Ablagerungen zu
entfernen. Das Strahimittel sollte frei abflieken konnen, wenn die Fremdkorper beseitigt
sind.

Wenn das Strahlmittel immer noch nicht ungehindert ablauft, verwenden Sie eine Kelle,
um den GroRteil des angesammelten Strahimittels zu entfernen, und fiillen Sie es in einen
Behélter. Fahren Sie damit fort, bis Sie die Ablagerungen auf dem Teilefanger sehen und
entfernen kénnen.

. Wenn keine Kelle zur Verfligung steht, kann ein antistatischer, geerdeter Staubsauger

(z. B. ein NFPA-652-konformer Staubsauger) verwendet werden, um das angesammelte
Strahlmittel zu entfernen.

. Wenn Sie das nachste Mal frisches Strahimittel in den Fuse Blast einfullen oder ihn zum

Reinigen von Druckteilen verwenden, stellen Sie sicher, dass Strahimittel und Pulver leicht
durch den Teilefanger flieken.
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Regelmakige Wartung
Der Fuse Blast erfordert regelmaRige Wartung und Pflege. Der Standardzyklus fir die
folgenden Verfahren ist in der nachstehenden Tabelle aufgefiihrt.

Zu uberpriifen Frequenz Siehe Abschnitt

HEPA-Luftfilter 30 Stunden Reinigung 6.4.1
des HEPA-Luftfilters

Strahimittel-Siebgitter 10 Stunden Reinigung des 6.4.2
Strahimittel-Siebgitters

Strahimittel Je nach Bedarf zur Auswechseln 6.4.3
Aufrechterhaltung des des Strahimittels
Strahimittelpegels

Strahlpistole 50 Stunden Reinigung 6.4.4
der Strahlpistole

lonisator 50 Stunden Inspektion 6.4.5
des lonisators

Reinigung des HEPA-Luftfilters

Bei regelméRigem Gebrauch sammelt der HEPA-Filter Pulver und Strahimittel auf. Uberpriifen

Sie den HEPA-Filter alle 30 Stunden. Bei Sattigung muss der HEPA-Filter mit einem Staubsauger

gereinigt werden.

So saugen Sie den HEPA-Filter:

1. Entriegeln Sie die Klappe des HEPA-Filters.

2. Untersuchen Sie den Filter visuell; wenn Materialablagerungen sichtbar sind, fahren Sie
mit den Schritten 3—4 fort.

3. Saugen Sie das Pulver aus den Rippen des Filters. Beginnen Sie oben und saugen Sie von
links nach rechts. Achten Sie auf loses Pulver, das in den Arbeitsbereich féllt.

4. Bewegen Sie den Sauger nach unten und quer hin und her, bis der gesamte Filter abgesaugt
ist und kein loses Pulver mehr herausfallt.

5. Schlieken Sie die Klappe des HEPA-Filters.

6. Saugen Sie jegliches Pulver auf, das in den Arbeitsbereich unterhalb des Fuse Blast
gefallen ist.

Reinigung des Strahimittel-Siebgitters

Das StrahImittel-Siebgitter scheidet das Strahimittel ab und fiihrt es in den Strahimitteltrichter
zurlick. Bei regelmakigem Gebrauch kdnnen sich Klumpen und verhértetes Material auf dem
Sieb ablagern, die entfernt werden mussen, um eine kontinuierliche Sammlung recycelten
Strahimittels zu gewaéhrleisten. Das Strahimittel-Siebgittersolite nach etwa 10 Stunden
gereinigt werden.

Trockene Pulver kénnen sich bei Reibung statisch aufladen. Verwenden Sie keine
Besen oder Druckluftschlduche zur Reinigung des Strahimittel-Siebgitters. Verwenden
Sie nur antistatische Staubsauger mit Erdung und Potenzialausgleich (z. B. NFPA-652-
konforme Staubsauger).
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So saugen Sie das Strahimittel-Siebgitter ab:

1. Entriegeln Sie die Tur des Abfalltrichters, um Zugang zum Strahimittel-Siebgitte zu erhalten.

2. Entfernen Sie das Strahimittel-Siebgitter. Achten Sie darauf, dass Sie das Gitter nicht direkt
mit der Hand berthren.

3. Saugen Sie das Strahimittel-Siebgitter ab. Beginnen Sie oben und saugen Sie von links
nach rechts. Achten Sie auf loses Pulver, das in den Arbeitsbereich fallt. Bewegen Sie den
Sauger nach unten und quer hin und her, bis das gesamte Gitter abgesaugt ist und kein
loses Pulver mehr herausfallt.

Uben Sie keinen Druck aus und beriihren Sie das Gitter weder mit der Hand, noch
mit einem Staubsauger oder einem harten Werkzeug. Jegliche Gewaltanwendung
kann das Gitter beschadigen und verhindern, dass das Bauteil unbrauchbares Pulver
ordnungsgemaf herausfiltert.

4. Setzen Sie das Strahimittel-Siebgitter wieder fest in den Fuse Blast ein.

5. Schlieken Sie nach dem Wiedereinsetzen des Strahimittel-Siebgitters die Tur des
Abfalltrichters. Sichern Sie die Tur mit ihrem Riegel.

6. Saugen Sie loses Pulver auf, das vom Strahimittel-Siebgitter in Ihren Arbeitsbereich fallt.

Ersetzen des Strahimittels

Beiregelmakigem Gebrauch verliert das Strahimittel an Wirksamkeit und muss ersetzt werden.

Abgenutztes Strahlmittel fallt durch das Strahimittel-Siebgitter in den Abfalltrichter, anstatt in

den Strahimitteltrichter zurlickgefiihrt zu werden. Formlabs empfiehlt, das Strahimittel bei

Bedarf nachzuflllen.

So ersetzen Sie das Strahimittel:

1. Stellen Sie sicher, dass das Ventil des Strahimitteltrichters fest geschlossen ist.

2. Tippen Sie auf dem Touchscreen auf die Schaltfliche Fan (Lifter). Warten Sie ein paar
Sekunden, bis der Lufter anlauft.

3. Offnen Sie die Tur der Strahlkammer.

4. Schitten Sie vorsichtig neues Strahimittel direkt auf den Arbeitsbereich. Das Strahimittel
fallt durch das Gitter.

5. Warten Sie bei laufendem Lufter 15 Minuten, damit sich das Strahlmittel in den Trichter
bewegen kann. Nicht tiberfiillen. Uberpriifen Sie das Fenster des Strahimittel-Einfilltrichters
visuell, um sicherzustellen, dass sich Strahlmittel im Trichter angesammelt hat.

Reinigung der Strahlpistole

Bei regelmaRkigem Gebrauch kann die Strahlpistole verschmutzen und verstopfen. Uberpriifen

Sie die Strahlpistole regelmafkig und reinigen Sie sie nach Bedarf.

So reinigen Sie die Strahlpistole:

1. Entfernen Sie bei gedffneter Strahlkammertir die Strahlpistole aus dem Strahlarm.

2. Schrauben Sie die Strahlduse von der Strahlpistole ab.

3. Untersuchen Sie das Innere und reinigen Sie eventuelle Verstopfungen mit einem
Wattestabchen oder einem anderen feinen, stumpfen Gegenstand. Verwenden Sie keine
Nylonborstenbirste, da Sie sonst die Strahlpistole beschadigen kdnnten.
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4. Reinigen Sie die Duse der Strahlpistole mit einer sauberen, feuchten Zahnburste oder einer
anderen Kunstfaserburste.

5. Trocknen Sie die Duse der Strahlpistole mit einem sauberen Stiick Kichenpapier ab.
Vergewissern Sie sich, dass die Duse der Strahlpistole vor dem Wiedereinbau vollstandig
trocken ist.

6. Schrauben Sie die Strahldise auf die Strahlpistole, bis sie handfest sitzt, und setzen
Sie die Strahlpistole auf den Strahlpistolenarm.

Inspektion des lonisators
Bei regelmé&Rigem Gebrauch kann der lonisator verschmutzen und verstopfen. Uberpriifen
Sie die lonisatorspitze regelmakig und reinigen Sie sie bei Bedarf.
So reinigen Sie den lonisator:
1. Entfernen Sie bei gedffneter StrahlkammertUr die Strahlpistole aus dem Strahlarm.
2. Uberpriifen Sie die lonisatorspitzen. Beseitigen Sie eventuelle Verstopfungen mit
einem Wattestébchen.

UnregelméaRige Wartung

Aufgabe Frequenz Siehe Abschnitt

Strahlpistole Nach Bedarf Beseitigung von Verstopfungen 6.51
in der Strahldise

Beseitigung von Verstopfungen in der Diise der Strahlpistole

Die Dise der Strahlpistole kann verstopfen, insbesondere wenn Strahimittel mit Pulver

gesattigt ist. Wenn dies wiederholt vorkommt, ersetzen Sie Ihr Strahimittel (siehe Abschnitt

6.4.3 Ersetzen des Strahimittels).

So Iésen Sie Verstopfungen in der Strahidiise:

1. Stecken Sie bei geschlossener Strahlkammertir die Hande in die Strahlhandschuhe.

2. Richten Sie die Dise der Strahlpistole auf den Arbeitsbereich und treten Sie auf das rechte
Pedal fir die manuelle Steuerung, um einen manuellen Strahlvorgang auszuldsen.

3. Wahrend Sie auf das Pedal fiir den manuellen Strahl treten: Platzieren Sie eine
behandschuhte Handflache auf die Dise der Strahlpistole, um den Luftstrom zu blockieren,
und nehmen Sie die Hand dann weg, damit ein Luftsto® aus der Strahlpistole austritt.
Wiederholen Sie diesen Vorgang mehrmals, bis die Strahlpistole normal funktioniert.

4. Wenn das Problem weiterhin besteht, miissen Sie die Strahlpistole moglicherweise manuell
entstopfen. Offnen Sie bei ausgeschaltetem Sandstrahlbetrieb die Tiir der Strahlkammer.

5. Entfernen Sie die Strahlpistole vom Strahlarm.

6. Schrauben Sie die Strahldtise von der Strahlpistole ab.

7. Untersuchen Sie das Innere und reinigen Sie eventuelle Verstopfungen mit einem
Wattestabchen oder einem anderen feinen, stumpfen Gegenstand. Verwenden Sie keine
Nylonborstenbirste, da Sie sonst die Strahlpistole beschadigen kdnnten.

8. Reinigen Sie die Dise der Strahlpistole mit einer sauberen, feuchten Zahnburste oder einer
anderen Kunstfaserbdrste.

9. Trocknen Sie die Dise der Strahlpistole mit einem sauberen Stlick Kiichenpapier ab.
Vergewissern Sie sich, dass die Duse der Strahlpistole vor dem Wiedereinbau vollstandig
trocken ist.
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10.Schrauben Sie die Strahldiise auf die Strahlpistole, bis sie handfest sitzt, und setzen Sie
die Strahlpistole auf den Strahlpistolenarm.

Wenn diese Schritte die Verstopfung nicht beheben, wenden Sie sich bitte an den Formlabs-

Kundenservice, um weitere Informationen zu erhalten.

@ Befolgen Sie die angegebenen Wartungsmaknahmen, wenn Sie die Diise oder die

Rohre der Strahlpistole von Verstopfungen befreien.
HINWEIS
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Fehlerbehebung
Eine detaillierte Anleitung und Veranschaulichungen finden Sie unter support.formlabs.com.

Speicherung von Diagnoseprotokollen

Der Fuse Blast legt Diagnoseprotokolle an, die detaillierte Informationen tber das Gerét
enthalten und so die Fehlerdiagnose beschleunigen. Sollten Fehler oder Unregelmaiigkeiten
beim Fuse Blast auftreten, fligen Sie neben anderen Beobachtungen und Details auch die
Diagnoseprotokolle bei, wenn Sie den Formlabs-Kundenservice oder einen zertifizierten
Dienstleister kontaktieren. Die Optionen zur Ubertragung der Diagnoseprotokolle hangen
von der Verbindungsart des Geréats ab.

Zurlicksetzen auf Werkseinstellungen

Setzen Sie das Gerét nicht auf die Werkseinstellungen zurtick, bevor Sie den Formlabs-
Kundenservice oder einen zertifizierten Dienstleister kontaktieren. Die gespeicherten
Diagnoseinformationen erleichtern dem Formlabs-Kundenservice oder zertifizierten
Dienstleister die Fehlersuche. Beim Zurilicksetzen auf Werkseinstellungen werden
Diagnoseinformationen und benutzerdefinierte Einstellungen, einschlieRlich
Netzwerkverbindungen, geldscht.

Fehlerbehebung und ungewdhnliches Verhalten

Im Falle von Fehlern, ungewohnlichem Verhalten oder Fehldrucken beim Fuse Blast beziehen
Sie sich auf die folgende Tabelle mit Fehlern, Ursachen und Losungsvorschlagen. Schlieken
Sie die ersten Schritte zur Fehlerbehebung ab und dokumentieren Sie die Ergebnisse
sorgfaltig. Kontaktieren Sie den Formlabs-Kundenservice oder einen zertifizierten Dienstleister,
um zusétzliche Hilfe zu erhalten. Stellen Sie auf Anfrage die Diagnoseprotokolle zur Verfligung.

Behebung von ungewdhnlichem Verhalten

Fehler Ursache Lésung
Gerat reagiert nicht - Das Netzkabel ist vom 1. Priifen Sie, ob der Stromkreis
Der Fuse Blast schaltet Stromkreis getrennt. mit Strom versorgt und
sich nicht ein. - Der Unterbrecherschalter des das Netzkabel fest mit der
Geréts steht auf OFF (AUS). Steckdose verbunden ist.
2. Priifen Sie, ob der

Unterbrecherschalter auf der
Ruckseite des Geréts auf ON
(EIN) steht.
Wenn sich das Gerat immer
noch nicht einschalten l&sst,
wenden Sie sich an den
Formlabs-Kundenservice,
um weitere Unterstitzung
zu erhalten.
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Fehler Ursache Lésung

Touchscreen oder Bedienfeld - Ausnahmefehler 1. Schalten Sie den
reagieren nicht der Firmware Unterbrecherschalter auf der
Schaltflachen, Bedienelemente - Verbindungsproblem Rickseite des Gerats auf OFF
oder Tasten des Touchscreens/ des Touchscreens (AUS) und wieder zurtick auf
Bedienfelds reagieren nicht. ON (EIN).

2. Priifen Sie, ob auf dem

Gerét die neueste
Firmware aufgespielt ist,
und aktualisieren Sie diese
bei Bedarf.
Wenn der Touchscreen nach
diesen Schritten wiederholt
nicht mehr reagiert, wenden
Sie sich an den Formlabs-
Kundenservice, um weitere
Unterstutzung zu erhalten.

73.2 Behebung von Ausfélle und Fehlern
Falls weiterhin Ausfélle auftreten, nachdem Sie diese Schritte durchgefiihrt haben, kontaktieren
Sie den Formlabs-Kundenservice oder einen zertifizierten Dienstleister flir zusétzliche
Unterstitzung. Legen Sie klare, unverschwommene Fotos des Problems vor, um die Diagnose
zu erleichtern.

Fehler Ursache Lésung
Teile sind nicht sauber « Unzureichendes Strahimittel 1. Uberpriifen Sie das
« Unzureichender Luftdruck Strahimittelfenster und stellen
fuir die Strahlduse Sie sicher, dass gentgend
- Fehlfunktion der StrahImittel vorhanden ist.
jonisierenden Luftspilung Weitere Informationen finden

Sie in Abschnitt 5.2 Befiillen
des Strahlmitteltrichters.

. Priifen Sie den Strahldruck
des Luftkompressors.

Stellen Sie sicher, dass der
Strahldruck auf 2 bis 2,75 bar
(30—40 psi) fur Glasmedien
eingestellt ist.

. Uberpriifen Sie den Status
des lonisators. Treten Sie das
linke Pedal fur die manuelle
Steuerung nach unten und
achten Sie auf eine grtine
LED-Leuchte am lonisator
der Strahlpistole. Wenn der
lonisator nicht funktioniert,
wenden Sie sich an den
Formlabs-Kundenservice.

N

w

Fehlermeldung ,,Door Open“ Die Tur der Strahlkammer Schliefen und verriegeln Sie
(Tiir offen) ist offen die Tur der Strahlkammer.
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Fehler

Fehlermeldung
»Media Filter Door Open“
(Strahimittelfiltertir offen)

Fehlermeldung ,,Air Filter Door
Open* (Filterklappe offen)

Fehlermeldung
»Air Filter Not Installed*
(Luftfilter nicht installiert)

Fehlermeldung,Media or Waste
Valve Open* (Strahlmittel-
oder Abfallventil offen)

Fehlermeldung Filter Clogged
(Filter verstopft)

46

Ursache

Die Strahimittelfiltertlr ist offen

HEPA-Filterklappe ist offen

HEPA-Filter ist nicht installiert

Ein Trichterventil ist offen

Der HEPA-Luftfilter ist verstopft

Lésung

SchlieRen Sie die
Strahimittelfilterttr auf der
rechten Seite des Geréts.

SchlieRen Sie die Filterklappe
an der Vorderseite des Gerats.

. Entriegeln Sie die HEPA-
Filterklappe an der unteren
Vorderseite des Fuse Blast.

. Entriegeln Sie die

Drahthalterung und schwenken

Sie sie nach auken.

Setzen Sie den HEPA-Filter

ein, indem Sie ihn mit den

Zuglaschen nach auken

hinter die Drahthalterung

schieben. Stellen Sie sicher,
dass der Filter vollsténdig
und gleichméRig in seinem

Gehduse sitzt.

Schwenken Sie die

Drahthalterung nach innen

und rasten Sie sie ein.

. Schlieken Sie die Tur des
HEPA-Filters.

N

w

>

o

Vergewissern Sie sich, dass die
Messerklappen am Boden des

Strahimittel- und Abfalltrichters

vollstandig geschlossen sind.

1. Entriegeln Sie die HEPA-
Filterklappe an der unteren
Vorderseite des Fuse Blast.

2. Saugen Sie das Pulver

mit einem antistatischen
Staubsauger mit Erdung

und Potenzialausgleich (z.

B. NFPA-652-konform), von
oben beginnend und von
links nach rechts aus den
Filterfalten ab. Entfernen Sie
das lose Pulver, das aus dem
Filter herunterfallt.

. Bewegen Sie den Staubsauger

abwaérts und quer hin und her,

bis Sie den gesamten Filter
gereinigt haben und kein loses

Pulver mehr herunterfallt.

SchlieRen Sie die Klappe

des HEPA-Filters.

. Saugen Sie das Pulver auf,

das in den Arbeitsbereich unter
dem Fuse Blast gefallen ist.

w

Ea

o



Fehler

Fehlermeldung
»No Pressure* (Kein Druck)

Fehlermeldung
»Low Pressure* (Niederdruck)

Fehlermeldung ,,Clog Detected -
Blast Line“ (Verstopfung
erkannt — Strahlleitung)

Fehlermeldung
~Tumbler Malfunction*
(Trommel-Fehlfunktion)

Fehlermeldung ,,Pedal Pressed
During Auto“ (Pedal bei
Automatikbetrieb betétigt)

Fehlermeldung
»lonizer Malfunction“
(lonisator-Fehlfunktion)

Ursache

Keine Druckluftzufuhr erkannt

Unzureichender
Versorgungsluftdruck erkannt

Verstopfung in der
Strahlleitung entdeckt

Die Trommel ist aufgrund
eines Fremdkorpers oder
eines anderen Problems

stehen geblieben

Pedal wahrend
des automatischen
Reinigungszyklus gedrtickt

lonisator-Fehlfunktion erkannt

Lésung

Stellen Sie sicher, dass

eine den Anforderungen der
Maschine entsprechende
Druckluftversorgung
angeschlossen ist und unter
Druck steht.

Stellen Sie sicher, dass eine
den Anforderungen der
Maschine entsprechende
Druckluftversorgung
angeschlossen ist

und unter Druck steht.

. Entriegeln und 6ffnen Sie
die Strahlkammerttr
. Uberpriifen Sie die Diise der
Strahlpistole und reinigen Sie
sie. Weitere Informationen
finden Sie im Abschnitt 6.5.1
Verstopfung der Strahldiise.

N

. Entriegeln und 6ffnen Sie
die Strahlkammerttr

. Beseitigen Sie alle
Fremdk&rper rund um

die Trommel.
. SchlieRen und verriegeln
Sie die Tur der Strahlkammer.
Verringern Sie die Drehzahl
der Trommel.
5. Wiederholen Sie
den Reinigungszyklus.

N

w

>

Treten Sie nicht auf die Pedale,
wenn ein automatischer
Reinigungszyklus lauft. Wenn

Sie die Pedale verwenden
mochten, um lhre Druckteile
manuell zu reinigen,

beenden Sie den aktuellen
automatischen Reinigungszyklus.

1. Entriegeln und &ffnen Sie
die Strahlkammerttr

2. Uberpriifen und reinigen
Sie den lonisator. Weitere
Informationen finden Sie im
Abschnitt 6.4.5 Inspektion
des lonisators.
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Demontage und Reparatur

Alle Schritte, bei denen das Geréat gedffnet und/oder interne Komponenten tberpriift
werden, sollten von Fachleuten unter Anleitung des Formlabs-Kundenservice oder
eines zertifizierten Dienstleisters durchgefiihrt werden. Schaden, die durch versuchte
Demontage und/oder Reparatur ohne vorherige Genehmigung des Formlabs-
Kundenservice oder eines zertifizierten Dienstleisters entstehen, sind nicht von der
Garantie abgedeckt.

Aufgaben

Kontaktieren Sie den Formlabs-Kundenservice oder einen zertifizierten Dienstleister, um
Anweisungen und eine Genehmigung fiir Reparaturarbeiten wie die Demontage oder den
Abbau der Aukenverkleidung zu erhalten.

Aufgabe Frequenz

Ersetzen des HEPA-Filters Auf Anweisung des Formlabs-Kundenservice
oder eines zertifizierten Dienstleisters

Ersetzen des Strahimittel-Siebgitters Auf Anweisung des Formlabs-Kundenservice
oder eines zertifizierten Dienstleisters

Ersetzen des Fensters der Strahlkammertur Auf Anweisung des Formlabs-Kundenservice
oder eines zertifizierten Dienstleisters

Ersetzen der Strahlhandschuhe Auf Anweisung des Formlabs-Kundenservice
oder eines zertifizierten Dienstleisters

Ersetzen der Strahldise Auf Anweisung des Formlabs-Kundenservice
oder eines zertifizierten Dienstleisters

Alle anderen Wartungs- oder Reparaturarbeiten, die nicht im Abschnitt 6 Wartung aufgefiihrt
sind, erfordern einen Facheingriff. Kontaktieren Sie den Formlabs-Kundenservice oder
einen zertifizierten Dienstleister und fordern Sie einen Wartungseingriff vor Ort oder eine
Rucksendeautorisierung (kurz RMA fir Englisch ,return to manufacturer authorization®) an.
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9.2.2

9.3

Recycling und Entsorgung

Entsorgung von Strahimittel

Unbenutztes Strahimittel

Strahlmittel muss gemaf den geltenden Verordnungen und Umweltvorschriften fiir Kunststoff-
oder Glasabfélle entsorgt werden.

Gebrauchtes Strahimittel

Gebrauchtes Strahimittel enthélt Anteile von ungesintertem oder gesintertem SLS-Pulver.
Ungesintertes, aber gebrauchtes SLS-Pulver muss geméfk den geltenden Verordnungen und
Umweltvorschriften fur Kunststoffabfalle entsorgt werden. Bei pulverformigem Kunststoff ist
besondere Vorsicht geboten, da es sich um Mikroplastik handelt, das die Umwelt stark belastet.

Ungesintertes SLS-Pulver wird als Mikroplastik eingestuft und somit als Kunststoff,
der flir Wasserorganismen schéadlich ist. Entsorgen Sie ungesintertes, gebrauchtes
Pulver nicht in die Kanalisation oder im Hausmiuill. Die sichere und ordnungsgemalfke
Entsorgung von ungesintertem, gebrauchtem Pulver variiert je nach Standort. Beziehen
Sie sich priméar auf das Sicherheitsdatenblatt (SDB) des Pulverzulieferers, um sich
Uber die ordnungsgemaéafe Entsorgung des ungesinterten Materials zu informieren.

Gesintertes Pulver oder gereinigte Teile
Entsorgen Sie gereinigte Teile und gesintertes Pulver als Hausmill. Gereinigte Teile und
gesintertes Pulver kdnnen nicht recycelt werden.

Recycling von Strahimittel

Strahimittel

Das passive Strahimittelrecycling des Fuse Blast verlangert die Lebensdauer von Strahimitteln,
indem es abgebautes Strahimittel und loses Pulver herausfiltert. Mit der Zeit wird das
Strahimittel dennoch gesattigt und verliert an Wirksamkeit. Verwenden Sie StrahIimittel,
das einmal in den Abfalltrichter gefiltert wurde, nicht wieder.

Formlabs betreibt kein Recycling-Programm.

Gesintertes Pulver oder gereinigte Teile
Entsorgen Sie gereinigte Teile und gesintertes Pulver als Hausmill. Gereinigte Teile und
gesintertes Pulver kdnnen nicht recycelt werden.

Entsorgung von Reinigungsmitteln

Die sichere und ordnungsgemafke Entsorgung von gebrauchtem Ldsungsmittel variiert je

nach Standort.

Wie Sie gebrauchtes Losungsmittel ordnungsgemanR entsorgen:

1. Beziehen Sie sich primar auf das Sicherheitsdatenblatt (SDB) des Losungsmittelzulieferers.

2. Informieren Sie sich Uber die zuldssigen Entsorgungsmethoden lhres Standorts. Dies
beinhaltet hochstwahrscheinlich die Beauftragung eines Abfallentsorgungsunternehmens.
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Bei kleineren Mengen wenden Sie sich fur Empfehlungen an einen Sondermllentsorger.

3. Informieren Sie |hr Abfallentsorgungsunternehmen dariber, dass Ihr Losungsmittel
kleine Mengen von Laurinlactam und Mikroplastik enthalt. Halten Sie eine Kopie des
Sicherheitsdatenblatts (SDB) des Formlabs-Pulvers bereit, falls der Entsorgungsdienstleister
weitere Informationen bendétigt.

Entsorgung elektronischer Komponenten

Das Symbol auf dem Produkt, dem Zubehor bzw. der Verpackung weist darauf hin, dass
das Geréat weder als Hausmiill behandelt noch mit Hausmill entsorgt werden darf. Wenn
Sie dieses Produkt entsorgen mochten, tun Sie dies in Ubereinstimmung mit den geltenden
Umweltgesetzen und -richtlinien. Entsorgen Sie das Gerédt an einer Sammelstelle zum
Recycling von Elektro- und Elektronik-Altgerdten. Durch die fachgerechte Entsorgung der
Geréate tragen Sie dazu bei, mogliche Gefahren fiir die Umwelt und die offentliche Gesundheit
zu vermeiden, die sonst durch unsachgemaken Umgang mit Altgeréten entstehen. Das
Recycling von Materialien trégt zur Schonung der Naturressourcen bei. Entsorgen Sie lhre
Elektro- und Elektronik-Altgeréte daher nicht Gber den unsortierten Siedlungsmdill.

Entsorgung von Verpackungsabfall

Die Verpackung besteht aus Pappe und kunststoffbasierten Materialien. Entsorgen Sie
Verpackungen uber die Abfallentsorgung und Recyclinganlagen. Durch die fachgerechte
Entsorgung des Verpackungsabfalls tragen Sie dazu bei, mogliche Gefahren fir die Umwelt
und die offentliche Gesundheit zu vermeiden.

Die Originalverpackung sollte aufbewahrt und fiir den Transport oder den Versand —

z. B. bei der Inanspruchnahme von Garantieleistungen — wiederverwendet werden.
Bewahren Sie die komplette Verpackung, einschlieRlich aller Einlagen, auf.
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Begriff

Druckluftkompressor

Strahlarm

Strahlkammer

Strahlhandschuhe

Strahlpistole

Strahimittel
Bedienfeld

Pedale
Erdungsstreifen
HEPA-Filter
Strahimitteltrichter
Mikrometer (um)
Nylon

Personliche
Schutzausristung (PSA)
Pulverwolke

PreForm

52

Bedeutung

Ein Luftkompressor wird an den Luftkompressoreinlass angeschlossen
und liefert den flr das Strahlen der Druckteile erforderlichen Druck.
Fir den korrekten Betrieb von sollte der Druck zwischen 6 und 8 bar
(90-120 psi) eingestellt werden.

Der Strahlarm befindet sich im Inneren der Strahlkammer und halt die
Strahlpistole. Der Strahlarm kann in eine Leerlauf- oder Aktivstellung
gebracht werden.

Ein Fenster aus gehartetem Glas verhindert, dass Pulver und Ablagerungen
den Arbeitsbereich des Fuse Blast verlassen, und erméglicht den Zugriff
auf den Trommelkorb und die Strahlpistole.

Ein Paar Handschuhe, das sich unterhalb der Strahlkammer befindet,
ermdglicht es dem Benutzer, Gegensténde zu handhaben und zu
reinigen, wéhrend die Turen der Strahlkammer verriegelt sind.

Die Strahlpistole wird am Strahlarm in der Strahlkammer befestigt.
Strahlt Druckteile mithilfe von Strahimittel, Druckluft und ionisierter Luft
ab, um Teile zu reinigen.

Abrasive Strahlmedien werden auf die Druckteile geschleudert,
um Surface Armor und loses Pulver zu entfernen.

Der Touchscreen und die physischen Bedienelemente fiir die Interaktion
mit dem Fuse Blast.

Zwei Pedale an der Unterseite des Fuse Blast steuern die manuelle
Luftspllung und das Sandstrahlen.

Eine antistatische Vorrichtung, die Benutzer und Elektronik vor
statischer Aufladung schtzt.

Ein HEPA-Luftfilter verhindert, dass Strahlmittel und SLS-Pulver aus dem
Gerat austreten.

Ein fixierter Behélter, der Strahimittel in einem konisch zulaufenden
Becken aufnimmt und in die Strahlduse einspeist.

Eine Langeneinheit des Internationalen Einheitensystem mit einer
GroRe von 1x10[]° Meter oder einem Millionstel eines Meters oder
einem Tausendstel Millimeter = 0,001 mm.

Ein industrieller Thermoplast, der sich ohne zu brechen biegt und in
seine urspriingliche Form zuriickkehrt, wodurch er fur strukturelle,
tragende oder mechanische Teile geeignet ist.

Schutzkleidung oder Kleidungsstiicke, die Personen vor physischen,
elektrischen, hitzebedingten, chemischen und biologischen Gefahren
sowie vor Partikeln in der Luft schitzen.

Eine ortlich begrenzte Emission von Staub oder Pulver, das in der
Luft schwebt.

PreForm ist die Druckvorbereitungssoftware von Formlabs und nutzt
fortgeschrittene, eigenentwickelte Berechnungen, um Stitzstrukturen
fur jedes Modell zu generieren und die Druckeinstellungen

zu optimieren.



Begriff

Selektives Lasersintern (SLS)

Surface Armor

Schutzrost

Trommelkorb

Plattenschieber

Abfalltrichter

Ventil des Abfalltrichters

Bedeutung

Ein additiver Fertigungsprozess, bei dem ein Hochleistungslaser
gleichmaRige Kunststoffkligelchen zusammenschweifst. Nacheinander
werden einzelne 2D-Schichten abgebildet, die so schlieRlich
zusammen ein 3D-Teil bilden.

Eine Druckprozesskomponente des Fuse 1, die Teile mit einer
halbgesinterten Materialhille umgibt. Dies verringert thermische
Inkonsistenzen, welche sich sonst negativ auf die Genauigkeit eines
Teils auswirken.

Ein Schutzgitter, das verhindert, dass grofke Gegenstédnde in das
Luftsystem fallen und dieses verstopfen.

Der im Inneren der Strahlkammer befindliche Trommelkorb dreht
sich, um die Teile zu bewegen, und bietet eine Arbeitsflache fiur
das Strahimittel.

Der Plattenschieber wird zum SchlieRen und Offnen des
Abfalltrichterventils oder des Strahimitteltrichterventils verwendet.

Ein fixierter Behalter, der verbrauchtes Strahlmittel und Pulverablagerungen
in einem konischen Becken zur Abgabe in einen Behélter aufnimmt

Die Hauptoffnung fur die Entleerung des Abfalltrichters. Das Ventil des
Abfalltrichters wird Uber das Ventiimesser gedffnet und geschlossen.
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Produktkonformitat

Der Fuse Blast entspricht den folgenden Sicherheitsnormen flr Maschinen und Elektrogerate:

CE ETL
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG UL SUBJECT 2011:2022 Ed. 7
Funkgeréterichtlinie 2014/53/EU CSA C22.2#301:2016 Ed. 1

RoHS-Richtlinie 2011/65/EU
EMV-Richtlinie 2014/30/EU

Sonstige

FCC
IEC 60204-1:2016 Ed. 6
IEC 61010-1:2010 Ed. 3+A1
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